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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilidad e nombre de§
MAUSER KOMMANDIT~GESELLSCHAFT,domdcim
lieda en Kdln-Ehrenfeld,Marienstrasse
28/30 (Aleﬁénia);'por: "DEPOSITO DE
FMBATAJE DE MATERIAL RO METALICO CON

TAPA DESMONTABLE"

Y Y
R

En los depdeitos de embalaje de material no metalico,
especialmente de cartén, con tepa desmonteble, es sabido que
por un lado la sujecién del fondo al cuerpo del recipientes se
realiza mediante un enillo de chapa construlido en forma de U
¥y que abraza el borde del fondo y el borde del manto, y por
otro lado el refuerzo del bord; de la abertura o boca se
realiza medlante un segundo enillo de chepa conformado en
correspondéncia con el cierre. Esta forma conocida de sujecién
del fondo y el refuerzo conocido del borde de la tapa en el
cuerpo del depdsito o no son suficlentes para resistir los es~
fuerzos mecénicos originadoa en la préctica y ademés los gas-
tos de febricacién por la defo:macién-adieional complicada
de las plezas de sujecién y de modo especial & causa de las
diferentes dimenslones de la tapa y el fondo y a consecuencia

de le diversa conformacibén de los bordes de la cagbeza y del
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pie del recipiente, resultan demasiado caros. _
Agl po-r ejemplo se ha intentadq‘mejorar la estabilidad de
les piezaé de sujecién doblando o in#irtiendo»el enillo en '
forma de U del pie hacia el centro dei depbeito, medida que
exige un coste elevadisimo de elaboracifén. En esto tamyoco se
ha tenido en cuenta que al emplear por ejemplo cartén, el
material no resiste esta deformacién y se rompe en los puntos
de inflexién fuerte. A consecuencla de esto son las fugas y la

destruccién prematura del depbsito. Ie formacidén del borde en

" le sbertura de la tapa, que por ejemplo se realiza mediante

miltiple acanalado del aro de chapa de refuerzo situado
generalmente por fuefa,’con el extremo del mento, requiere un
trabajo caro, deblido de modo especial a las medidaa.y disposi-
tivos costosos de fabricacién pera efectuer la deformacién,
ekistiendc también el peligro de rotura. Pero en todo caso el
refuerzo no es suflciente para evitar deformaciones en el trans-
porte que hacen impoeible el volver & llenar herméticamente el
reclipiente, por ejemplo mediante clerres de anillo tensor.

Un inconveniente importentisimo de le mayor parte de los‘reci-
:pientes de embglaje hasta,ahora conocidos principalmente de -
cartbén, se halla en que el fondo se fija demagiado ceraa del .
exfremo del ple y al almecenar los depésitos se destruyen Pre-
maﬁuramenfe a cousa de le humedad del fondo, aun prescindiendo
de que también se estropean el contenido del depbsito.

Hesta ashora faltaba en la practice un recipiente de emba~
laje con tepe completamente desmontable, que por uns perte
responda a las exigenclas relafivas a le seguridad del trans—
porte y por otra parte cumpla les condiciones previas para que

?ﬁedan equipararsé sus gestos de fabricacién con los de los

' depbsitos metdlicos de embalaje.

El invento se refiere e un depbsito o recipiente de emba~
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leje de materiales no metélicos, principalmente de cartén; éﬁi
el que no se presenten ya los lnconvenientes arriba seﬁalados‘
¥ el cuel gracias a su construccién simplificeda y & la con=
siguiente reduccién de gastos de fabricacién, cumple con le

primera condicién para que estos depdsitos de embelsje se

utilicen pars la remesa de materiales, que hasta shora a
causa de los elevados gestos de pdguisiclién del embalaje y de
su estructura deficiente por 10 que respecte & la estenquel-
ded y a los esfuerzoa_qué tienen que soporter, no ere hasta
shora posible efectiar las remesas. |

Segin el invento el fondo y le tepe se construyen indi-
vidualmente con borde ssliente hacia afuera, de menera que
para su produccidén racional solo se necesite un dispoeiﬁivd.
Le sujecidén del féndo al cuerpo del mento se realiza emplean-
do un conocido aro de chepe cerrado en su periferia y en forma
de U, aseguréndose en su posicién mediante molduracién con la
1ntercalécién usuel de un pegemento entre el borde del fomdo
¥ el borde del mento y cbteniendo de modo perfecto al mismo
tiempo la sujecién del fondo. Mediante el moldurado se eprie~
te firmfsimemente el materiel deformado del borde del fondo
yvdel borde del manto para el encolado y de este modo ae>1agzw
reforzar adicionalmente el borde del fondo. Un remal del ard
sujetador de cheps que sobresale hacia el centro del fondo
sirve de apoyo & éste y aumenta la esfabilidéd respecto a la
camga‘interioy. En el moldurado del aro de sujecién del fon~

do se procede ademés segliin el invento de modo que la canaledw

. ra superior de clerre sirva 8l mismo tiempo de contraapoyo

vare el fondo y de agarre para el extremo del enillo de sujew

- En conformidad con este modo de sujetar el fondo se prev
en el Borde de la abertura del recipiente una ceneladurs con—

tre la que se spoya le tepa de igual conformacibn que el fon-
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do, proporcionando el ero de clerre el refuerzo del borde
suprimiéndose todo anillo especial para reforzar éste.

Con preferencié se emplea un cierre de aniilo tensor,
en el cual el anillo abraza porrun lado al borde del reci~
plente por el canto superior y al borde de la tapa y por otro
lado con su extremo encajado egerra en la canaledure de apo-

yo de la tapa. Pare obitener un buen refuerzo resulte muy ven=-

tajoso el cerco completo de la canaladura de apoyo por el

anillo tensor disponiendo una prolongacién que abrace hermée
ticamente el manto del recipiente. |

Otra mejora canaiete_en que el anillo dé'cigrre ebraza
el borde extremd romo del mento del recipientep epoyéndose
el ‘anillo en la cenaladurs de sujecién del mento del reci~
piente y aseguréndose de este modo en su posicién. Asf el
borde del manto del recipiente recibe un cierre metélico
que lo protege contra todo influjo destructor. En casos
especiales en que se impongen rigurosss condiciones a la
estanqueidad del reciplente, se dlspone una junta en la par—
te sallente del anillo tensor,del eier:e, 0 pes en la parte
gue abrazen los bordes de1 cierre, de tal modo que al apre=
tar el qnilld tensor la Jjunta hecha preferemente dekcauchc
hueco o blando, sesprieta firmemente de modo eléstico sobre
los bordes de la tapa y del manto que quedan perfectamente
superpuestos. De eate modo se 1ogra un cierre perfecto en
los recipientes de embaleje de cartémn o de cﬁalquierrsuetancj
artificial y se tiene la posibilidad de emplear estos reci-
plentes aun en los cams en que hasta shora no habia sido
esto posible a ceusa de la defectuosa estenqueidad.

Eﬁ el dibujo pfesenta la figure 1 la seceién transversa
por un depdsito de embalaje de material no metélico con el

mento 1, el fondo 2, el aro de sujeciémn 3 del fondo, la

110 tapa 4 y el enillo tensor 5 del éier:e.
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La figuras 2 Presénta una seccibén transversal por el

d;:
INL:

borde de la cabeza y el pie del recipienfé antes de la defore
macién del enillo 3 del pie. En el borde de la sbertura se
practica ia canaladura 6 de apoyo, contra la cusl se apoya la
tepe 4 provista del borde saliente 7. El anillo 3 del ple se
imﬁstrabcen la forma de U, como se encaja sobre el borde 8
del fondo ¥y el borde del cuerpo 1 del recipiente con interca-
lacion de un pegamento entre el manto del recipiente y el
borde del fondo ¥ dado el ceso también entre el anillo y paf—
te del recipiente, ’

La figure 3 presenta también la aeccién transversal del
borde de la cabeza y del borde del ple después de deformar
el anillo 3 del pie y de aplicar el anillo ténsor 5 de clerre.
El anillo 3 del pie me une firmemente con el cierre del fondo
del recipiente gracias a la depresién o cgnaladﬁra dentro del
borde saliente 8 del fondo. En eétp se ha tenido especial
culdado de que la cansladura prcporcipne une superficle en~-

sanchade 9 para el apoyo del borde del fondo del recipiente.

E1 borde 10 del enillo 3 del pie se apoya por sbajo contre

el fondo 2. Ya a8l ejecutar el enillo 3 se he coloceado. seliente

oblicuemente hacise arriba con objeto de compensar asf las

-8lferencias en las dimensiones del borde 8 del fondo y las

ériginadas el ejecutar la cenelesdura. En la cenaladura supe-
rior 11, contra la que ee apuya él fondo 2, egarre el ani~ -
llo 3 'del pie formendo el cierre. Puede apreclarse que apro=-
venchendo totalmente lea eltura 8 del borde basta la disten—-
cia del fondo 2 4l fondo del pie pars impedir toda actuaciin
de la humedad y proteger al mismo tiempo el enillo 3 de suje-
eién. ' _

En le forma de ejecuién ilustrada el anillo temsor 5 so
mete en 1a-céna1adura 6 de apoyo de la tapa 4 con clerre

perfecto y sdemés con su rama 12 abraza'al manto 1 del peci-



pient;. El borde superior 13 del enillo tensor 5 abféza 1os
cantos de clerre del mento 1 del recipiente y del borde 7 de
la taps. $a tapa 4 que con su borde 7 ge ha de mateé en el
horde del recipiente formando cierre, se apoya ademéé bajo

.. la accién del anillo tensor 5 fuertemente contra la canalasdu-
re 6 y as{ produce en total un cierre hermético del reéipiqnte.
Le forma de ejecucién aqui ilustrada del enillo teﬁsor‘propbr—
ciona un refuerzo muy bueno del borde, que se puede todavia
aumentar, si cbnviene; eligiendo un mayor espesor en las pare=-
des del anillo.

La figure 4 presenta la seccién trensversal por el borde
de la abertura del recipiente en otra forma de ejecucidn del
enillo tensor 5, el cual aqui con su extremo inferior 14 se
mete y forma clerre en lea canaladura de apoyo 6. Por regle
general esta forma de ejecucibn del anillo tensor 5 es Sufi-
‘eiente péra obtener un cierre seguro y estanco y también pera
el necesario refuerzo del borde del recipiente. | '

Le figura 5 ilustra la seccidén transversal por el borde
superior del recipiente con otra forma de ejecucién del enillo
tensor 5, de suerte que el exyremo inferior 15 del enillo se |
~ doble para reforzar el clerre. | |

En esta figure se indice también que gracies & Prever
dado el ceso gque el borde 7 de ia tapea sobresalga respecto al |
borde del mento 1 del recipientp, se puede spretar mejor la
tapa contra la canaladura 6 del manto por medio del anillo
tenef}r 5. .

Construyendo de iguel forme segtn el invento el fondo
¥y la tape del recipiente de embalaje se disponen csneleduras
de refuerzo 17 obtenidas por un método'especial vy las cuales
garantizan que Se han de conserver planas las superficiea
" aun con meterieles de carga pesedos.

Is figura 6 ilustra la seccldén transversal por la forma
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de ejeeucién‘con‘el borde mejorado del recipiente para reéi—
bir la tapa de clerre. Alrededor del borde del mento 18 se
coioca-el anlllc tensor 21, que gor un lado abraza totalmente
por su extremo exterior 2l borde del manto ¥y con su otro
extremo se mete en la ceneledura 19 del manfe, con lo que
queda asegurado en su posicién; Iuego alrededor del snillo
protector 21 se coloca el anillo tensor 22 que eprieta el
fondo. | |

| Le figure 7 preaenta la seccidn transversal parcisl por
el borde de cierre del reciplente con clerre estanco. El
mento 23 con le cenaladurae 24 dirigide hacia adentra y el
fondo 25 apoyado en ellas se cerce por el anillo de clerre

26, contra el que se apoya el enillo tensor 27 del cierre y

‘eon su borde superior 28 sebreza une junte hueca 29. La junta

29 que aquf se extiende a 1o emncho en conformidasd con el
espesor del manto 23 y del borde 31 del fondo, se apoja_y
adhiere firmemente en el rebajo por debajo de lé ramea 28 pdr
el enillo tensor 27 y se limite hacia el fondo del recipiente
por el borde 30. :

~ La figura 8 ilustra la secciém trans?ersal pareiél por
el borde del cierre de otra forma de ejecucién de la junta.
El borde superior del manto 23 se cubre por el borde 32 de
la tapa 25 estiradé hacie afuera a cierta distancia, metién-
dose la junta 33 entre el borde superior del mento 23 del

depbsito y la brida 32 de la tapa. La junta 33 hecha prefe-

' rentemente de caucho hueco o blendo se aloja bajo tensibn por

debajo de la bride 32 de la tapa. Al apretar el anillo tenor
27 se apriet a tembién firmemente la junta 33. |

Le conformacién descrite segin el invento del reciplente
de embalaje evita toda @eformacién'fuerte del meteriel em—
pleado con objeto de precsber el peligro de roturas en la

fabricacibn y encarecer de este modo el coste de la misma.
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Tento la forma de sujetar el fondo mediante un enillo de(
cierre sujeto por un sencillo acanalado, como le ejecuci&n,
segiin el invento del anillo tensor pera el cierre de la
tape permiten variarse como se qulere en sus dimeneiones,
de suerte que segun el destino del recipiente de embalaje
y segin los esfuerzos 8 que haya de someterae en la préctica
¥y segin su duracién podrén emplearse las armaduras prepara-
des para este objeto. Aqui segin los esfuerzos e que haya
de someterse el recipiente, el borde de la abertura puede
recibir otroes refuerzos, gracias a disponer un enillo fijo
de chapa en el clerre. Por consiguiente el recipiente cong-
truido segin el invento se preste en la précticae para |

ampliaa aplicaciones.
- o+ RETVINDICACIONES o+ =~

l.~ Depbsito de embalaje de material no metélico con

-tapa desmontable, principalmente carfén caracterizaqo porqgue

el fondo (2) y la tapa (4) se conformen de igual modo con
borde (7, 8) vertical saliente hacia afuera y se apoyen
hacia el interior del recipiente contra una gargente o cena-
ladura (6, 11), efectufndose la sujecibn y refuerio del
cierre del fondo mediante un anillo de chapa (3) en.forma
de U, ¥y el‘cierre de la tapa mediante un enillo exterioi
tensor (5) que por un lado sbraze al horde de la tapae y del
recipiente y por otro la&o.a la cenaladura de apoyo [6).
2.- Depbsito de embalaje segin lo reivindicado en el
punto 1, carscterizado porque el fondo‘(2) v la tepa (4)
se provéen de Qanala&urae de refuerzo (17). |
3.~ Depbsito de embalaﬁe segin 10 reivindicado en los
puntos 1 y 2, caracterizado porgue el anillo de sujecién
(3), después de meterse sobre el borde del manto (1) el
recipiente y el borde (8) del fondo se deforma de tal modo



g 240

T 45

250

255

260

265

" preferentemente en sentido dblieuo heeias arriba.

g

mediente acanalado que se asegura su éujecién en el borde del t
recipiente, quedando sujeto el apoyo del fondo (9) del anillo(3)
a todo lo encho v metiéndose el extremo exterior superior en !
la censledura del manto (11) cerréndolo herméticamente.

4.- Depbsito de embalaje segfin lo reivindicado en los
puntos 1 & 3, caracterizado porque él enillo (3) de,quje¢16n~del

ple presenta un borbe (10) saliente hacia adentro y‘apayado

contre el fondo (2), anille que ofrece une sujecidn coloceda

5.= Depdsito de embaleje segﬁn lo reivindicado en loé?{ily
puntos 1 a 4, caracterizedo porque el anillo temsor (5) previsto
en el borde superior del recipiente, abraza por un lado mediante
la rema superior (13) el borde del manto (1) del recipiente y
al borde (7) con preferencie algo saliente, de la tapa (4),
mientras que por otro lado dicho anillo tensor -(5) se mete y e

clerra en la canaladura del manto (6) y con su extremo (12) més

extendido se apoya herméticemente contra el manto (1) del reci-

. plente.

6o~ Dep6sito de embalaje segin lo reivindlcado en loa

‘puntos 1 g 4, caracterizado porque el anillo tensor (5) ge mete

con su extremo inferior (14) en la gargenta (6) del manto
cerréndola herméticamente, dobléndose el extremo (15) metido en
la gargants (6) del anillo tensor (5) o pudiendo presentar

una forma a modo de cordbn. |

7.~ Depbsito de embalaje segin lo reivindicado en los

‘puntos 1 a 6, waracterizado porque en el borde del manto (18)

del recipiente se provée un enillo protector (21) que abraza
al borde aupérior de cierre del mento y chbre el canto de lé
Jjunta de dicho manto,_mientraa qﬁe por otro lado se mete en la
gargenta,. (19) del manto (18).

8.- Depbeito de embalaje segin lo reivindicado en los
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puntos 1 a 7,, ceracterizado porque en el encho del espesor de los
bordes de .clerre del borde (31) de la tepa y del manto (23) @e}.
recipiente se aprieta mediante un enillo tensor (27) hemétiemnéné
te la junta (294 "33) hecha preferentemente de caucho hueco. o
.blancio, disponiéndosé la junta (29) entre los hordes -oonccrdan‘beAa
del mento (23) y‘de‘la tepa (31) y le brida (28) sobresaliente

de los mismos,» del anillo de cierre"(27 ) en un rebajo, que se

limite por un biselado (30) de la brida alargada (28) del enillo.

. tensbr.

9.~ Depbsito de embalaje segiin 10 reivindicado en los puntos
1 a 6, caracterizado porque la junta de cierre (33) se dispone
‘entre un borde _es;a"b’ix;ado ( 32). ‘de la tapa (25) y el canto de cierre
del manto (23) del recipiente, apoyfndose la junta (33) bajo
tensién en el borde de la tapa (25) y extendiéndose por 1lo menos
en e1 espesor del borde del manto del recipiente.

10.~ DEPOSITO DE EMBAI:AJE DE MATERIAI: NO METALICO CON TAFA
DESMONTABLE. _ | |

Tel como se deseribe y reivindicae en la presenta Memoris
Descriptiva que consta de diez hojas escritae a méqu_ina por una
. sola carae y dos l1dminag de dibugos. )
Madrid, 3¢ de Juligf

FASGUAL

ABIOR FERBO Y
e




!

Hoja 18,

don uos hojas

‘Bsoala veriable

e}

P

S

S N S

-,
5."

oy oo P S

A,

v .
-

. ')fama'», .

£
- \

grodegprgoyn
“o o .

o,

s,

=

’
4
7
4

anaaassstwﬁr.m

)

A SN SN

4

ae 19540

u, 70 de Julio

Fig.2

r{MAUSER EOMMANDIT-GESELLSCHANT

9 A
IERES R




Son dos hojas

Empala varisble

Eoja 20,

9
&
§§

L NN ..u.z,//

.ﬁ’.".f‘rl?. AR W

,g/dz.ﬂ
[ ANNANARNN 4?\_

f‘ffﬂlﬁ!’d’ rflffffﬁ“ .

N\

Fig.7

—

2%
23

Fig. 6

Sy

\\\\\

POrsMAUSER KOMMANDIT-GESfLISCHATT

Madrid, 5o de Julio A€ 1054

Fig.8




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



