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MEMORIA DE SCRIPTIVA
de un Mcdelo de Utilided a nombre de:
MAUSER KOMMANDIT-GESELLSCHAFT,domici-
lieda en KOLN/EHRENFELD,Marienstrasse
' 28/30 (Alemania); por: "RECTIPIENTES
DE EMBALA{E CON UN MANTO INTERIOR ME-
TALICO ¥ UN MANTO EXTERIOR NO METALI-
co.n

R R I R e

El invento se refiere a recipientes de embalaje, en los
que pera proteger el materiel de carge se emplean revestiﬁien—
tos metdlicos, por ejemplo de aluminio, de mcero V2a o de
otro material adecuado resistente a la coi-rosién 0 que no
altere el gusto del material de carga.

Teniendo ‘en cuenta lo carisime que resulte la construce
cién de recipientes metélicos de embalaje sin manto protec=
tor exterior, se hacen, como es sabido, los reciplentes de
un meterial més barato y luego se pfovéen de un revestimiento
protector, a saber en forma de una hoja metélica o de una
hoja de sustencia artifici;ﬂ.. En los recipienteé conocidos
de esta clase el revestimiento preferentemente en forma de

lojas metdlicas o de sustancia srtificial se introduce en
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perte posteriormente y se fija de modo conveniente, o el manto
¥y el fondo se provéen de hojas separadas, las cuales luego
quedan tembién cogides al sujeter los fondos y de este modo
quedan sujetas.

Se ha comprobado que el elegir un espesor demssiado delga;
do en los paredes para la holae de revestimiento se presentan
deterioros qué den luego por resultado que el material de carga
se ponga en contacto con el mento exterior del recipiente no
resistente a la corrosién. Entonces se presenten corrosiones
0 destrucciones prematures en el recipiente, prescindiendo de
las perdidas tembién ocasionadas del valioso materisl de carga,
gque pueden originarse por efecto de las corrosiones o0 por esca~-
pes. Ademés se ha comprobado que resulta demasiado complicade
y costose la fabricacién de los recipientes con revestimiento
de delgadeas paredes en los recipientes ya preparados 0 en ioa
nantos ya complefamente preperados. Tgmpecco se tiene ningﬁq
control reapecto é la colocacibn hermética y segura de la hoja
protectora. _

Estos inconvenientes se suprimen gracias al invento.

Segin el invento los mentos metdlicos de delgadas paredes
y preferentemente de por s sustentadores, por ejemplo de
aluminio o de acero Vie, se envuelven de un mento protector de
cartén. Esto se realize de modo que recibiendo el manto de
acero ya de por si sustentador a consecuencia del conveniente
espesor de sus paredes, por un espigén de una méquina arrolla~-
dora y arrollando después les capas de papel bien apretadas en
los mismos y con un espesor que sea suficiente para resistir
los esfuerzos correspondientes originados en las aplicaciones
de cada casd. De este modo se cohsigue garantizaf une gplica-
cién hermética del manto protector exterior en el manto metéd~

lico interior. Los perjulcios o deterioros originados en los
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revestimientos hasta shora usuales & consecuencia de choques
por el material de carge etc., cusndo el revestimiento no se
aplica herméticamente, quedan as{ suprimidos por completo.

Se puede por tanto adoptar un espesor pequefiisimo en
lag paredes del manto interior, lo que aisu vez supone un
ghorro considerable en los gastos de este vallioso materisl.
Se evita preferentemente tode uqién entre el mento metédlico
interior y el mento protector exterior de cartdn, de suerte
que al presentarse variaciones en la dilataciln puede el re-
vestimliento metédlico moverse libremente y de este modo se
evitan los deterioros debidos a esfuerzos demasiado elevados
de didatacién a consecuencie de los diversos coeficientes de
dilatacidén del manto exterior y del interior.

El mento del recipiente revestido y obtenido por este
invento se une luego con el fondo, preferentemente mediante
piegado en redondo. Los fondos pueden hacerse del mismo mate-
rial del manto interior, o =21 emplear un material menos valio-
86 pueden cubrirse del modo usual con una hoja protectora
correspondiente al manto interior, la qual luego se coge:
tenbién al unir entre sf el manto y el fondo.

En un depdsito o recipiente hecho segin el invento que
tenga ademfis tapa completamente desmontable, el borde de la
cebeza del manto del recipiente provisto de un manto interior
metélico, se tira tanto hacia afuera en un piiegue arfollado
en redondo, que le parte exterior visible de este pliegue
redondo queda envuelta por el meanto metélico.

Por consiguiente en este recipiente la sujecibén del manto
interior se realiza por un lado en el pliegue del fondo y por
otro lado en el pliegue redondo del extremo superlior o de la
cabeza. Este pliegue redondo de la cabezea forma en este caso

al mismo tiempo el contramspoyo anular para un clerre de anillo
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tensor de la tapa, viniendo & quedar la jﬁnta_de la tapa
inmediatamente por encima del manto'metélico.

Otfa forma de ejecucidén de los recipientes fabricados
segin el invento consiste en que el manto interior metdlico
sobresale respecto al borde del mento exterior de cartén y
este borde saliente_para le unidn por plegado se pliega con
la tepe hecha del mismo materlal o cubierta de igual material.
De ordinario esta unidn plegada se protege por un anillo de
refuerzo gue sé sujeta entre el pliegué y el manto exterior.

Se comprende que en lugar de un manto metilico se podré
tembién escoger un manto protector adecuado de sustancie arti-
ficlal. | .

Tos depdsitos o recipientes de embalaje fabricados segin
el invento‘son abgolutemente perfectos por lo que se refiere
a la estangueidad y estebilidad. Ademés pueden fabricarse més
economicamente que los hasta ahora conocidos.

‘E1l dibujo presenta ejemplos de ejecucidn de los reoipienr
tes de embalaje fabricados segin el invento.

La figura 1 presenta una seccibn trensversal parcial por
el borde superior del manto del recipiente, con el mento
interior metélicoi yel manto exterior de cartén 2. Puede
gpreciarse que ambos mantos en el presente caso terminan por
arriba uniformemente. _

Ia figura 2 presenta una seccidn transversal por el borde
superior de un depbsito después de unido completamente el fon-
do 3 con el manto 1, 2 del reciplente mediante un pliegue
arrollado 4. En este caso el fondo 3 se hace del mismo mate-
rial que el manto interior 1.

Le figura 3 presenta la seccibn transversal por el borde
de un depdsito con tapa 11 completamente desmonfable, la eual

mediante el anillo 0 aro tensor 12 se aprieta herméticamente
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por la junta 13 sobre la cabezs 5 del ménto del recipienté.

Aqui el pliegue arrollado 5 estirado hacia afuera forma
al miemo tiempo el contraapoyo del anillo, el cbntraapoyo de
la junta y la sujecidn superior del manto interior 1 que
envuelve completamente al pliegue arrollado 5 comnstruido
como contraapoyo del anillo de la cabeza. En este caso el
manto interior 1 queda retenido por un lado mediante el
pliegue arrollado en el fondo y por otro lado mediante el
pliegue arrollado de la cabeza.

La figurs 4 presenta en seccibén transversal parciel otro
ejemplo de ejecucidén de un recipiente de embalaje construido
gsegin el invento. El mento exterior 2 de cartém eaté retréido
en el borde de la cabeza respecto al manto interior metdlico
1. Le parte saliente 8 del manto metalico recibe en el borde
una bride sallente hacla afuers, sobre la que se apoya ls
brida egtirada 7 de la tapa 6. En este caso la tapa 6 se

hace de matefial poco valioso y recibe la cublerta protectora

9 hecha de igual material que el manto interior.

La figura 5 presenta la seccibn longlitudinal parcial por
el recipiente de embalaje segin la figurs 4 después de efec=
tuado totelmente el pliegue de unibn 10 que queda envuelto
por el enillo 14 de refuerzo de la cebeze. Le sujecidn del
anillo reforzedor 14 se efectis graciss al cerco del plie-
gue de la cabeza por abajo, penetrando el manto exterior 2
del recipiente hasta muy cerca del pliegue del fondo.

Para revolver y revestir mentos metélicos interiores
ligeros permite todavia segin el invento otras formas de eje=~
cucién de los recipientes de embalaje que no podfan practicar-
se en los depositos hasté ghora conocidos provigtos de reves-
timiento sin influir desfavorablemente en la duracién y

hermeticlidad de los recipientes.
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. = REIVINDICACIONﬁS .« =

1.~ Reciplentes de embelaje con un mento interior metélice
¥y un manto exterior no metélico, caracterizados porque prime-
ramente sobre un manto interior (1) de metal o de sustancia

artificial, de delgadas paredes y por s{ ya sustentador, se

'arro;la aplicado herméticamente un mento de cartén (2) de

diversas capas de papel, no introduciendo medios de unibn entre
el manto exterior (2) y el manto interior (1), porque ademés
después de terminarse el doble manto, se realiza la splicscién
del fondo (3, 6) y si se trata de recipientes con tapa, el
arrollemiento del borde (5) del recipiente de tal modo que la
tapa y el fondo hechos del modo conocido del mismo material o
cubiertos de igual material, producen un cierre estanco res—
peato al manfo interior (1). ‘

2.~ Recipientes segin lo reivindicado en el puﬁto 1,
caradterizados porque la unién entre el}manto metélico interior
(1) y el fondo (6) se realiza por plegado inmediato por fuera
del manto protector (2) de cartén, cubriéndose la unidén plege~-
da: (10) por un anillo protector (14) que se sujeta entre el
pliegue (10) y el manto exterior (2).

3.~ Recipientes segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizaedos porque la unién entre el fondo (3, 6) y dado el
caso la cubierta (9) del fondo y el mento interior (1) y el
manto exterior (2) se-realiza por un pliegue arrollado Q4)
que coge todas las ﬁartes.

4.~ Recipientes segﬁn lo reivindicado en el punto 1,
caracterizedos porquelpara obtener un contraapoyo de la tapa,
el mento interior (1) se saca o estira con el mento exterior
(2) para formar una unién (5) de pliegue arrollado.

' 5,~ Reciplentes segin lo reivindicedo en el punto 1,
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ceracterizados porque la unién del mento metilico interior
(1) con el manto no metdlico exterior (2) se realiza por un
ledo gracias e cogerlos conjuntemente en el pliegue (4) del
fondo y por otro lado gracias al arrollemiento (5) efectuado
desde dentro hacia afuera en el borde del manto del recipiente

6.~ RECIPIENTES DE EMBALAJE CON UN MANTO INTERIOR META-
LICO Y UN MANTO ﬁXTERIOR NO METALICO.

Tal como!se describe y reivindica en la presente Memoria
Descriptive que consta de slete hojas escritas a méquina por

uns sola cara y una lémina de dibujos.

Madrid, 30 de Julio de 1.954.
KHTGIO FERRANDEZ PpSEOAL
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