
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de un ü&delo de U tilid a d  a nombre de: 
MAUSBR KOMMANDIT-GESELLSCHAFT,domici­
l ia d a  en KOLN/EHRENFELD,Marienstraase 
28-30 (Alemania); por: "DISPOSICION 
DE UN CORDON O BOCEL EN EL BORDE DE 
RECIPIENTES NO METALICOS Y PARA RE­
CIBIR UN CIERRE EN LA TAPA."

El inven to  ae r e f ie r e  a  re c ip ie n te s  cuyo manto se compone 
de m a te r ia l  no m etá lico , p rincipalm ente  de ca rtó n .

Es sabido que e s to s  re c ip ie n te s  se proveen por l a  p a rte  
su p e rio r y por e l  p ie  de armaduras de m etal y m ediante e s ta s  

5 p a rte s  de armadura se r e a l iz a  l a  su jec ió n  de lo s  fondos y tam­
bién  l a  ju n ta  herm ética de lo s  c ie r r e s  en l a  ta p a .

Pero también es sabido que l a  su jec ió n  de la s  armaduras 
m etá licas  en lo s  re c ip ie n te s  no m etá lico s  de embalaje tro p ie z a  
con grandes d if ic u l ta d e s ,  ya que en l a  mayoría de lo s  casos e l  

10 m a te r ia l  del manto de lo s  re c ip ie n te s  no perm ite deformaciones 
de l grado req u erid o . Con es to  f a l l a  l a  seguridad de l a  su jeción  
de la s  p a rte s  de l a  armadura en e l  manto d e l re c ip ie n te ,  con lo  
cual a l  mismo tiempo e l  m a te r ia l  de carga queda también expues-



to  a p e lig ro s  en e l  t ra n s p o r te .
1 $ Se ha in ten ta d o  lo g ra r  una m ejor su jec ión  de l a  armadura

m e tá lic a  con e l  m a te r ia l de l manto g ra c ia s  a medios ad ic io n a le s , 
por ejemplo a l a  unión con grapas o g a rg an ta s . Pero de e s te  modo 
e l  m a te r ia l  d e l manto se d e b i l i t a  considerablem ente y e l  p e lig ro  
de que durante e l  tra n sp o r te  se rompa por actuaciones extraHas

20 supone un gran rie sg o  en l a  seguridad de l m a te r ia l de carga.
Se ha in ten ta d o  también h acer p o sib le  l a  deformación de lo s  

bordes d e l re c ip ie n te  para  r e c ib i r  la s  p a r te s  d e l c ie r re  por e l  
hecho de que tra tán d o se  de cercos m etá lico s completos e l  mate­
r i a l  de l manto se proveyese de un cordón h a c ia  a fu e ra  con ob-

2$ je to  de form ar a s í  un contraapoyo para lo s  c ie r r e s  de l a  tap a .
E ste  procedim iento es muy costoso y presupone e l  empleo de un 
m a te r ia l  deform able, pues en o tro  caso se fo rm arían  j^ugas por 
ro tu ra  de l m a te r ia l de l manto, la s  cuales  no p e rm itir ía n  em­
p le a r  e l  re c ip ie n te  como por ejemplo para  m a te r ia le s  de carga 

30 l íq u id o s .
El invento  suprime lo s  inconven ien tes in d icad o s g ra c ia s  a 

emplear una d isp o sic ió n  para  l a  form ación de un  reborde con 
medios s e n c i l lo s ,  obteniéndose l a  g a ra n t ía  de l a  unión segura 
de l a  p a rte  de l a  armadura empleada y de l a  c reac ió n  de un 

35 contraapoyo su f ic ie n te  p a ra  e l  c ie r re  de l a  ta p a . La form ación 
d e l reborde d e l re c ip ie n te  ob ten ida segán e s te  modelo 
r e s u l ta  muy económica y se d e ja .s e n t i r  favorablem ente en e l  
co ste  de fa b r ic a c ió n  de lo s  re c ip ie n te s ,  pues é s to s  perm iten 
em plearse aun en casos en que h a s ta  ahora no e ra  p o sib le  a 

40 causa de su co ste  elevado. De modo e sp e c ia l  con l a  conformación 
d e l borde ob ten ida segán e l  inven to  se t ie n e  preferentem ente 
l a  p o s ib il id a d  de emplear cjarres de a n i l lo  te n so r  con l a s  
p a r te s  d e l c ie r re  colocadas h a c ia  aden tro  p a ra  p ro tecc ió n  d e l 
borde de l a  ta p a , en aq u e llo s  re c ip ie n te s ,  en que e l  manto de 

45 lo s  mismos se hace de m a te r ia l  no m etá lico .
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E l borde en cordón según e l  inven to  proporciona por su 
conformación maciza un re fu e rzo  excelen te  d e l borde d e l manto, 
de su e r te  que se g a ra n tiz a  una gran  e s ta b i l id a d  aun en 
re c ip ie n te s  a b ie r to s .

50 La d isp o sic ió n  según e l  inven to  y l a  conformación d e l
borde del re c ip ie n te  re a l iz a d a  por l a  misma d isp o sic ió n  se 
d e s c r ib irá  a continuación  con re fe re n c ia  a lo s  ad jun tos d ib u jo s .

La f ig u ra  1 p re sen ta  l a  sección  tra n s v e rs a l  por e l  borde 
de un re c ip ie n te ,  en e l  que e l  manto 1 se hace de m a te r ia l no 

55 m etá lico , y en e l  que se en caja  un a n i l lo  2 de acero  o chapa 
m e tá lica  preferentem ente de paredes delgadas, de t a l  modo que 
sob resa le  de l borde del manto en conformidad con l a  subsiguien­
t e  deform ación.

Como es sabido lo s  mantos por ejemplo de re c ip ie n te s  de 
60 ca rtó n  se deforman en estado humedecido. La c a r a c te r í s t i c a  esen­

c ia l  de l a  prim era operación de l a  d isp o s ic ió n  c o n s is te  en que 
e l  a n i l lo  de chapa 2 se in s e r ta  en e l  borde d e l re c ip ie n te  
m ien tras  é s te  después de moldeado en redondo e s tá  humedecido.

M ientras se i n i c i a  l a  segunda operación se seca e l  manto 
65 humedecido 1 d e l re c ip ie n te  y t ie n e  lu g a r una con tracción  o 

zunchado que se m a n if ie s ta  generalm ente en e l  hecho de que e l  
a n i l lo  2 de chapa de delgadas paredes se a p r ie ta  en e l  manto 
d e l re c ip ie n te  y en e l  i n t e r io r  d e l manto se ob tiene una unión 
ca ren te  de r e s a l t e s .

70 La f ig u ra  2 p re se n ta  l a  sección t ra n s v e rs a l  d e l borde de l
re c ip ie n te  a l  e fe c tu a r  l a  segunda operación , en l a  que mediante 
e l  r o d i l lo  bordeador 3 e l  borde s a l ie n te  4 d e l a n i l lo  de chapa 
2 se curva en forma de cordón cuando e l  r o d i l lo  se mueve en e l  
sen tid o  a x i l  d e l re c ip ie n te  co n tra  e l  borde de dicho a n i l lo  2.

Por e fec to  d e l proceso de co n tracción  e l  a n i l lo  de chapa 
2 se asegura de t a l  modo en su po sic ió n  que r e s i s t e  s in  d i f ic u l -
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ta d  e s ta  operación . Puede ap re c ia rse  que l a  p a r te  superio r 
de l borde del manto de l re c ip ie n te  r e a l iz a  también e l  movimien­
to  d e l bocelado h a c ia  a fu e ra .

80 La f ig u ra  3 i l u s t r a  l a  sección t ra n s v e rs a l  dé! manto del
re c ip ie n te  en l a  te r c e r a  operación, en cuyo d e sa rro llo  e l  borde 
su p e rio r 4 se boce la  mediante e l  ro d i l lo  rebordeador 5 ap re tán­
dose co n tra  e l  manto 1. Entonces e l  borde su p e rio r d e l manto 1 
d e l re c ip ie n te  se in s e r ta  en e l  cordón formado, con lo  que se 

85 ob tiene una su jec ió n  ad ic io n a l de l a n i l lo  de chapa 2. Se ha
comprobado que e l  m a te r ia l r e s i s te  s in  d e te r io ra rs e  e s te  proce­
so de deformación a  cansa de la s  c o rta s  dimensiones d e l borde.

La f ig u ra  4 p resen ta  ya e l  borde d e l manto d e l re c ip ie n te  
completamente acabado según e l  inven to  con e l  cordón 6 de l borde 

90 que s irv e  aquí de contraapoyo de un a n i l lo  te n so r  7 .
Elt a n i l lo  te n so r 7 ab raza simultáneamente a l  borde 9 de l a  

ta p a  8 p ro v is ta  de un r e s a l t e  r e t r o t r a íd o ,  apretándose l a  ju n ta  
10 d e l re c ip ie n te  e x is te n te  en tre  e l  cordón 6 y e l  borde 9 de 
l a  ta p a .

95 El a n i l lo  te n so r  7 puede proveerse ta n to  con medios tenso­
re s  d ispu esto s en e l  borde e x te r io r ,  como también con medios 
de c ie r re  colocados h ac ia  e l  centro  de l re c ip ie n te  para  p ro teg er 
e l  borde 9 de l a  ta p a . E sta  ú ltim a  p o s ib il id a d  no se t ie n e  en 
lo s  re c ip ie n te s  de m a te r ia l  no m etá lico  hechos h a s ta  ahora y 

100 por ta n to  ahora se consigue e l  poder emplear lo s  medios de 
c ie r re  normales y l a  tap a  normal u su a le s  en lo s  re c ip ie n te s  
m etá lico s  de em balaje, de su e rte  que no hace f a l t a  acud ir a 
una fa b r ic a c ió n  e sp e c ia l .
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. -  REIVINDICACIONES -  .

1 .  -  D isposición de un cordón o bocel en e l  borde de re c ip ie n ­
te s  no m etá lico s  y para  r e c ib i r  un c ie r re  en l a  ta p a , por ejemplo 
de lo s  hechos de ca rtó n , c a ra c te r iz a d a  porque l a  p a rte  de l borde 
del manto humedecido, con p re fe re n c ia  inmediatamente después de 
cu rv arlo , se rebordea un a n i l lo  de chapa (2) preferentem ente de l­
gado co ax il a l  r e c ip ie n te  por medio de l ro d i l lo  rebordeador (3) 
dándole forma de cordón y a rra s tra n d o  h a c ia  a fu e ra  a l  borde d e l 
manto y en o tra  operación se deforma en un borde cerrado (6) 
mediante e l  ro d i l lo  rebordeador (5 ) , apretándose e l  borde d e l 
manto (1) en e l  espacio  hueco d e l cordón (6) d e l a n i l lo  de chapa 
herméticamente co n tra  su pared in t e r io r  y garan tizánd ose  por e l lo ,  
juntam ente con l a  su jec ió n  debida a  l a  co n tracc ión , l a  segura 
su jec ió n  d e l a n i l lo  de chapa (2) en e l  manto (1) g ra c ia s  a  u n ir  
como en un p lieg ue  e l  manto (1) del re c ip ie n te  y e l  c ie r re  de l 
borde y e l  a n i l lo  de chapa (2 ) .

2 . -  D isposic ión  seg&n lo  re iv in d icad o  en e l  punto 1 , con borde 
en cordón en e l  manto no m etá lico  de un re c ip ie n te , c a ra c te riz a d a  
porque e l  borde de l manto (1 ), que preferentem ente sigue de t a l  
modo a l  curvado en redondo d e l cordón (6) de l a n i l lo  de chapa, 
que por a p re ta rse  herméticamente co n tra  l a  pared i n t e r io r  de l 
cordón de chapa, se o r ig in a  una unión a modo de plegado, e l  
extremo de l a n i l lo  de chapa se l le v a  en e l  cordón (6) de l horde 
apoyado herméticamente con p re fe re n c ia  h a s ta  e l  manto (1) de l 
re c ip ie n te  y ag arra  por d e trá s  de l borde curvado d e l manto.

3 . -  D isposic ión  segán lo  re iv in d icad o  en e l  punto 2, c a ra c te r i ­
zada porque e l  espacio hueco d e l cordón (6) d e l borde se r e l le n a  
preferentem ente por completo por e l  borde curvado d e l manto (1) 
de l re c ip ie n te  y la s  dimensiones de l cordón d e l borde en e l  a n i l lo  
de chapa (2) se adaptan a la s  dimensiones d e l borde d e l manto.
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4 . -  D isposic ión  según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos 1,
2 y 3, c a ra c te r iz a d a  porque e l  cordón (6) de l borde se c a lc u la  
de modo que por un lado s irv a  de contraapoyo a  l a  ju n ta  (10) 
de l a  ta p a  y por o tro  lado a  un a n i l lo  normal te n so r  (7) d e l 
c ie r re  y perm ite d isponer lo s  elementos de c ie r r e  d e l a n il lo  
te n so r  h a c ia  e l  cen tro  d e l re c ip ie n te  para  p ro teg e r l a  b r id a  
de enchufe (9) de una ta p a  normal de c ie r r e .

5 . -  DISPOSICION DE UN CORDON 0 BOCEL EN EL BORDE DE RECI­
PIENTES NO METALICOS Y PARA RECIBIR UN CIERRE EN LA TAPA.

Tal como se describe  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  Memoria 
D e sc rip tiv a  que consta  de s e is  h o jas e s c r i t a s  a  máquina por 
una so la  ca ra  y  una lám ina de d ib u jo s .

Madrid, 30 de J u l io  de 1.954.
A$10
p.p.
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