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M E MORTIA DESCRIPTIVA
de un Mdelo de Utilided a nombre de:
MAUSER KOMMANDIT-GESELLSCHAFT, domici-
liada en KOLN/EHRENFELD,Marienstrasse
28-30 (Alemenis); por:s "DISPOSICION
DE UN CORDON O BOCEL EN EL BORDE DE
RECIFIENTES NO METALICOS Y PARA RE-
CIBIR UN CIERRE‘EN LA TAPA."

El invento se refiere a recipientes cuyo manto se compone
de materiel no metélico, principalﬁente de cartén.

Es sabido que estos recipientes se provéen por la parte
superior Yy por el pie de ermaduras de metal y mediante estas
partes de armadure se reeliza la sujecién de 1os fondos y tem=
bién la junte hermética de los cierres en la tape.

Pero también es sabido que la sujecién de las armaduras
metédlicas en los recipientes no metédlicos de embalaje tropleze
con grandes dificultades, ya que en la mayoria de los casos el
material del mento de los recipientes no permite deformaciones
del grado requerido. Con esto falle le seguridad de la aujeci&n
de las partes de la armedursa en el mento del recipiente, con lo

cuael al mismo tiempo el material de carga queda tembién expues-
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to a peligros en el transporte.

Se ha intentado lograr unea mejor sujecién de la ermsadura
metédlice con el material del mento graciss a medios edicionales,
por ejemplo a le unién con grepes o gargentas. Pero de este modo
el material del mento se debilite considersblemente y el peligro
de gue durente el Ytransporte pe rompe por ectuacliones extrsflas
supone un gran riesgo en la seguridad del meterial de cargs.

Se ha intentado tgmbién hacer posible la deformacidn de 163
bordes del recipianté pere recibir las partes del cilerre por el
hecho de que traténdose de cercos metdlicos cemplétos ei mate-
rial del manto se proveyese de un corddén hacis afuera con ob-
jeto de formar asi un contraapoyo pare. los clerres de la tepa.
Este procedimiento es muy costoso y presupone el empleo de un
material deformaeble, pues en otro caso ge formerien fugas por
rotura del material del msnto, las cuales no permitirisn em-
plear el recipiente como por ejemplo para materiales de carga
1{quidos.

El invento suprime los inconvenienteé'indicados graclas a
emplear una disposicién pera la formecién de un reborde con
medios sencillos, obtenléndose la gérantia de 1ls unién segurs
de la parte de la armadure empleada y de la creacién de un
contreapoyo suficlente para el cierre de la tapa. La formacién
del reborde del recipiente obtenida segin este modelo
resulte muy econfmica y se deja sentir favorablemente en el
coste de fabricacién de los recipientes, pues éstos permiten
emplearse aun en casos en gue hasta shora no ers posible a
causa de su coste elevaho. De modo especial con la eonformacién
del borde obtenida segzin el invento se tiene preferentemente
la posibilided de emplear clares de anillo. tensor con las
partes del cierre coldcadgs hacia adentro para proteccidén del
borde de la tapa, en aquellos recipienfes, en que el mento de

los mismos se hace de material no metélico.
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El borde en cordén segin el invento proporciona por su
conformacidén maciza un refuerzo excelente del borde del manto,
de suerte que se garantlza una gren estabilidad aun en
recipientes abiertos.

La disposicién segin el invento y la conformacibén del
borde del recipiente reaslizada por la misme disposicién se
describiré e continuacién con referencia a los adjuntos dibujos.

La figure 1 presente la seccién transversal por el borde
de un recipiente, en el que el manto 1l se hace de material no
metédlico, y en el que se encsja un anillo 2 de acero o chapa
metélica preferentemente de paredes delgadas, de tel modo que
gobresale del borde del manto en conformided con la subsiguien-
te‘deformacién. |

Como es sabldo los mantos por ejemplo de reclplentes de
cartén se deformen en estado humedecido. La caracteristica esen~

eial de la primers operacién de la disposicidn consiste en que

el anillo de chapa 2 se inserta en el borde del reciplente

mientras éste después de moldeado en redondo estd humedecido.

Mientras se inicie la segunda operacién se seca el manto
humedecido 1 del recipiente y tiene lugar una contraceibén o
gunchado que se manifiesta generalmente en el hecho de que el
anill? 2 de chapa de delgadas paredes se aprieta en el manto
del recipiente y en el interior del manto se obtiene una unién
carente de resaltes.

La figura 2 presente la secclién transversal del borde del
reciplente sl efectuar la segunda operacién, en la que mediante
el rodillo bordeador 3 el borde saliente 4 del anillo de chepa
2 se curva en forma de corddn cuando el rodillo se mueve en el
sentido axil del reciplente contra el borde de dicho anille 2.

Por efecto del proceso de contraccién el anillo de chapa

2 se asegurs de tal modo en su posicién que resiste sin dificul-
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tad esta opersoién. Puede apreciarse que la parte superior
del borde del ﬁanto del recipiente realize tamblén el movimien-
to del bocelado hacia afuera.

La figura 3 ilustra le seccién trensversal dél mesnto del
recipiente en la tercera operacidn, en cuyo desarrollo el borde
superior 4 se bocela mediante el rodillo rebordeador 5 apretén-
dose contra el manto 1. Entoncés el borde superior del mento 1
del recipiente se inserta en el cordén formaedo, con lo que se
obtiene une sujecién adicional del anillo de chepe 2. Se ha
comprobado que'el material resiste sin deteriorarse este proce-
80 de deformacibén a causa de las cortas dimensiones del borde.

La figura 4 presente ye el borde del manto del redipiente
completamente acabado megin el invento con el cordén 6 del borde
que sirve aqui de contreasapoyo de un anillo tensor 7.

Elvanillo tensor 7 sbraza simulténeemente al borde 9 de la
tape 8 provista de un resalte retrotraido, apreténdose la junte
10 del reciplente existente entre el cordén 6 y el borde 9 de
la tapa.

‘ El_anillo tegsor T puede proveerse tanto con medios tenso-
res dispuestos en el borde exterior, como también con medios

de ciérre colocedos hacia el centro del recipiente para prbteger
el borde 9 de la tapa. Esta Ultime posibilidad no se tiene en
los recipientes de material no metédlico hechos hasta shora y
por tento ahora se consigue el poder emplear los medlios de
cierre normales y la tapa normal ususles en los recipientes
metilicos de embalaje, de suerte que no hace faltae acudir a

una fabricacibn especiel.
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e = REIVINDICACIONES -. .

l.~ Disposicidn de un corddén o bocel en el bdrde de recipien=
tes no metédlicos y para recibir un cierre en la tapas, por ejemplo
de los hechos de cartén, ceracterizada porque la parte del borde
del manto humedecido, con preferencia inmediateamente después de
curvarlo, se rebordea un anillo de chapa (2) preferentemente del-
gado coaxil al reciplente por medio del rodillo rebordeasdor (3)
déndole forma de cordén y aerrastrando hacia afuera al borde del
mento y en otra operascién se deforma eniun borde cerrado (6)
mediante el rodillo rebordeador (5), apreténdose el borde del
manto (1) en el espacio hueco del cordén (6) del anillo de chapa
hermeticamente contra su pared interior y gerantizéndose por ello,
juntamente con la sujecidn debida a la contraccién, la segura
sujecibn del senillo de chapa (2) en el manto (1) graciaes a unir
como en un pliegue el manto (1) del recipiente y el cierre del
borde y el anillo de chapa (2). '

2.~ Disposicibén meglin lo reivindicado en el punto 1, con borde
en corddn en el manto no metdlico de un recipiente, caracterizada
por@ue el borde del manto (1), que preferentemente sigue de tal
modo el curvado en redondo del cordén (6) del anillo de chaps,
que por apretarse herméticemente contra la pared interior del
cordén de chapa, se origina una unidén a modo de plegado, el
extremo del anillo de chapa se lleva en el vorddn (6) del borde
apoyado herméticamente con preferencia hasta el manto (1) del
reciplente y sgarra por detrds del borde curvado del manto.

3.- Disposicién segin lo reivindicado en el punto 2, caeracteri-
zada porque el espacio hueco del cordén (6) del borde me rellena
preferentemente por completo por el borde curvado del manto (1)
del recipiente y las dimensiones del cordén del borde en el anillo
de chape (2) se adapten a las dimensiones del borde del manto.
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4.- Disposioién segin lo reivindicado en los puntos 1,
2 y 3, caracterizada porque el cordén (6) del borde se caleule
de modo que por un lado sirva de contraapoyo a la junta (10)
de la tapa y por otro lado & un anillo normal tensor (7) del
cierre y permite diéponer los elementos de 6ierre del anillo
tensor hacla el centro del recipiente para proteger la brida‘
de enchufe (9) de una taps normal de cierre. ,

5.~ DISPOSICION DE UN CORDON O BOCEL EN EL BORDE DE RECI-
PIENTES NO METALICOS Y PARA RECIBIR UN CIERRE EN LA TAPA.

Tal como se describe y reivindica en la presénte Memoria
Descriptiva que consta de seis»hojas escritas a méquina por
una sola care y une lémina de dibujos. '

Medrid, 30 de Julio de 1.954.
ARTONIQ FERMANDEZ PASCUN
PP,
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