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MODELO DE UTILIDAD

por veinte alios, |

para todo el territorio espardol, sug colonias y protec—
torado, por "“UNA HILERA DE ROSCAR POR LANMINACIOIY, cuyo
privilegio se solicita conjuntamente a favor de los Sres.
Don FRANCISCO ESTRAGUES GENOVES y Don MANUEL PARELLADA
PI, ambos de nacionalidad espaiiola, residentes en Barce-

lona, calle Consejo de Ciento, n® 242,

MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente modelo se refiefe, como su nombre indica,

& una hilera de roscar por lafiinacién que tiene unas
caracteristicas propias que permiten su empleo con un
méximo rendimiento como instrumento sencillo y robus-—
t0 para mecanizar filetes helicoidales en un determi-
nedo cuerpo, consiguiendo este etecto mediante unos
rodille laminedores especiales de tipo sstacionario,
en cuanto a su posicidn, aungue giratorios y relacio-

nedos entre sf de una maners caracteristics, cuyas ven-

rmtyces
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tajas se hardn mfde visibles al proseguir la lectura
de la presgente menmoria. |

Para facilitar ka comprensidén de este maielo, se
adjunte & titulo ilustrativo y sin cardcter restricti-
vo, un plano en el gue se nuestra uno de 1los modos de
eJecucién preferentes de una hilera de roscar de este
tipo.

Ia figura 1 represente una planta esquematica de
esta hilera en su modo de ejecqcién preferente antes
aludido. |

ILa figure 2 es un corfe por la linea 2-2 de la fi-
gura 1, en el que se aprecia la inclinacién especial
dada a los ejes portadores de los rodillos laminado-
res.

La figura 3 muestra un corte por la lfnea 3-3 de
la figura 1, en la que se aprecia con mds detalle el
decalado espacial de.las crestas de las ranuras ci-
lindricas de las rodillos.

Segin puede apreciarse.en las figuras, la presente
hilera comprende une caja anular 1l con su correspon-
diente tapa 10, cuyas dos caras opuestas presentan
unos orificios coaximsles enfrentados 1Ov1—11l para el |
1280 & su través de la pieza a mecanizar,

Eﬁtre el fondo de la caja 11, en donde va practi-
cade la sbertura circular 111 ¥y la pared de la tapa

10 van montados varios rodillos laminadores que estén

preferente y uniformemente espaciados slrededor del oje

12 de la cajm-tapa 10-11, quedando por tanto angular-

mente distribulidos en el interior de 10-11 con una se~
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paracién engular eguivelente & los 3602 divididos por
el nimero de rodillos laminadores existentes., Como
particulsridad de los citados rodillos, es de ver que
cada uno de ellps esté constituldo por crestes y remu—
ras circulares a modo de discos paralelos adyacentes
que no forman un dentado helicoidal sino filetes cir-
culares y sucesivos, Ademds, los rodillos 22, 23 y 24,
que estédn separados a 1202 en las figcuras asnexas, van
respectivamente montados sobre sus ejes 18, 20y 21,
cada uno de log cuales tiene sus extresios montados s0-
bre el fondo de la caja 1l y sobre la tapa 10, de modo
que cada eje, como por ejemploel 21 de la figura 2,

no es paralelo al eje 12 de la caja 11, sino que for-
ma un cierto dngulo "A" de acuerdo con la inclinacién
de la hélice de la rosca que se tiene que laminar. Aho
ra bien, la citada inelinacidn con respecto al eje 12
golo existe en un plano perpendicular al plano que con-

tendrfe & un tiempo el eje 12 de la caja y a un eje que

- 8lendo paralelc al eje 12 cortara el eje del rodille

considerado, es decir que las extremidades 0puesfas de
un determinedo éje, como es por ejemplo el eje 21, que
forma éngulo.en~el plano del dibujo de la figura 2 con
el eje 12 de la caja, estdn situados & idéntice distan-
cia del eje 12, Los dentados de cada rodillo (véanse
los rodillos 22 y 23 de la figura 3) estdn dispuest®
de tal manera que las crestes 22, v 23, de los discos
adyacentes que las formen estdn axislmente desplazadas
las de un rodillo en relacién a las de los otros rodi-

llos y ello de una meners progresive en uno u otro sen-
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tido de giro hasta completar una vuelta, de modo que f
dicho desplazemiento completo corresponda &l paso de |
la rosca que se desee laminar sobre la pieza a mecani-

zar, Asi, por ejemplo, las crestas 22 y 23; de los ro-

dillos 22 y 23 (fig. 3) estdn axialmente desplazadas

de una distancia "d" y lo nismo sucede con lag del ro=-
dillo restante 24, de modo gue al dar una vuelta com-
pleta el desplazamiento axial total entre crestas co-
rrespondientes sea precipamante equivalente &l paso de
la fosca & laminar, Para facilitar la entrada de la pie
za a mecanizar, los rodillos 22, 23 y 24 tienen eventual
mente, en la parte por donde tiene su entrada la cité—
da pieza, un dlduetro menor que en su parte restante

¥y posterior, es decir que las crestas de entrada 22y,
230 ¥ 242 tienen un menor didmetro que las restantes
224, 23; ¥ 244, con lo cual le -entrads se efectia con
mayor suavided.

Finalmente, la tapa 10 queda fijads & la caja 1l
mediante unos tornillos 13, 14 y 15 o mediante cualquier
otro medio de sujecidn aprobiado, existiendo en la pe-
riferie de la caja unoz huecos distribuidos 16, 17 ¥
18 que dirven para fijar dicha hilera en el porta-hile
ras y para cerrar la vaja anular que estd abierta en
25 por sus dos extremos enfrentados, lo que permite,
graclias a dicha separacidn 25, el ligero juego de aber ;
tura_y cierre por flexibilidad de la caja 1l y de su i
correspondiepte tapa 10, pare el oportﬁno ajuste de
las dimensiones exactas de la rosca a laminar.

Descrito suficientemente el presente modelo en una
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de sus formas de ejecucidn, se comprende que el mismo
podrd sufrir cuantas variaciones de detalle se estimen
convenientes, siempre que no alteren-su esencialidad,

a cuyo fin se declaran de noveded en Espafia las siguien-

tes reivindicaciones que constituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA

18 - UNA HILERA DE ROSCAR POR LAMINACION, caracte-
rizada porque camprende esencialmente una caja enular
abierta y flexible en el sentido de su desarrollo cir-
cular, en el interior de la cual van montedos ¥varios
rodillos laminadores, cada uno de euyas respectivos
ejes de giro estd comprendido‘én un plano perpendicu-
lar al plano que contiene al mismo tiempo el eje de la
caje antes citada y un eje gue siendo paralelo al de
la caja corta el eje del rodillo considerado, con la
perticilaridad adicional de qﬁe cada rodillo tiene un
perfil dentado que estd constituldo por crestas edya-
centes que forman filefes clrculares adyacentes y su-
cegivos sin formar por tanto ningin dentado helicoidal.

28 — Una hilers de roscar por laminacidén, segin la
snterior reivindicacién, caracterizada porque las creg
tes correspondientes de los dentados y filetes c¢lrcu~
lares de cada rodillo laminador estdn desplazedos axial
mente con respecto a las correspondientes crestas de
los restantes rodillos, con una separacién progresiva
8 medida que se da una vuelta completa en un determi-
nedo sentido, de mod que la suma de las separaciones
arcigles entre rodillo y rodilleo correspondlentes a

una nisma cresta, correspondan al paso de la rosca
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helicoidal que se pretende laminsr.
38 -~ UNA HILERA Dii ROSCAR POR LAMINACIQN.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado

‘ en la memoria descriptiva que antecede y gque conste
I 5 de seis hojas escritas a mdquina por una sola cara y
un plano que la ilustra.
MADRTD, 27 ds Julio de 1.954
FRANCGISCO ESTRAGUES GENOVES
MANUEL PARELLADA PI

R S R S P e




" MANUEL PARELLADA 8F

FRANC/SCO XSTRIGUES GINVONES AOIM A
e IR NI ol
| r ) P4 (3—5
v /6. 7
/62

LEL L L

\
9

T

' T TR

By Lol L L




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



