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MEMORTA DESCRIPTIVA
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Este Modelo de Utilided se contrae, con-
forme indice su enunciado, e un cierre de presién
disefiado especialmeﬁte pere ser fabricado con me-
teriales termoplésticos, el cual y deda su sencillez
ﬁventaja a los de aplicacidén similar que se conocen
én el mercado tento en su aspecto téecnico (mds f£4-
ciles de fabricacidén y menos complicados), como en
el comercisl y préctico, ya que resulten més econé-

micos y seguros de utilizacién que los conocldog, =~ =

Este clerre se caracterizgfundamentalmente
én quedar formedo por dos dYnicas piezas, ambaé en
forma de diseo, diferenciéndose entre sf en que una
de ellas, que se denominard botén, presenta en su
parte central, un cuello terminado en unse cabeza, y
la otra que se denominard disco, estd dotada de un
orificio central enlazado con la periféria por un
corte, todo ello realizado de tel suerte que este
disco, y por su especial foima, tenga propledades
elééticas en sentido planoc radial, y por ello se
puedan acoplar smbas piezas haciendo que la cabeza
atraviese al orificio y este quede al fin cefiido so=-

bre el euellOy, = = = = = =« = = - - - - . - - - -

Para facilitar la mejor comprensidn de
los detalles caracteristicos de este cierre, asf! co-
mo de los complementarios o accesorios de ejecucién,
se acompafia esta memoria de una hoja de dibujos en

la que se hen grafiedo diverses vistas de un ceso

:
.
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de posible realizacién, las cuales deben ser

consideradas como ejemplo ilustrativo sin cardc-

ter limitativo, = = = = =« = = = - = = = e - o -~

La figura primera es una vista late- :
ral del cierre de presidén de pléstico con los com=
ponentes del clerre representados en su posicién

de écoplamiento. --------------- -

La figurs segunda es una seccién trans-
versal del mismo cierre representado en la figu-

re primera. - e e e e e e e e o e e -

La figura tercera es une vista lateral
del botdn de clerre representado en las figuras

primera y gsegunda, = = = = = = = = = =@ = = - - = -

La figura cuarte es otra viste en pers-
pectiva del mismo botén colocado en una cinta., - -

La figura quinta es una vista en sec~
cibén del mismo botén representado en la figura

cuBTrtt, = = = = = = = - - v e e e e e o e e

La figurae sexte es une vista en plenta

del disco o pieza hembra del clerre, - - - - - - -

La figura séptima es une viste en sec-
cién transversel del botén de la figura sexta, Y

con el pleno de la seccidn equidistante de los ex-

- tremos ablertod,. — = = = = = «w = - - - - - - - -
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redos, segin este invento consten de dos miembros

tre sf por la elasticidad del disco, habiéndose se-

fialado por (1) el macho que presenta la base de fore
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Lag figura octava es unae vista en pers-

pective de la misme pileza colocade en une cinta.- -

La figura novena es una vista en seccidn

de la misme pieza de las figuras sexta, séptime y

octava, colocada en una cinta, -~ ~ = = « = = « « =

Los cierres de presidn de pléstico mejo-

de cierre, cada uno heche libremente en material

pléstico y preferentemente en material termoplésti-
co como el nylon. Tal cierre es del tipo de macho o E

rigido y disco eldstico los cusles se acoplen en—

ma circular, un cuello cilfndrico (2) en sentido
axlael a partir de le base.y unae cabeza designede por
(3). Como puede apreciarse mejor en la figura terce-
ra, la cebeza comprende una parte final (4) sobre un
cuerpo cilindrico (5) y se une & le poreién del cue-
1lo por un achaflenado (6), Tal inclinacién del

achaflenado (6) determina le fuerza de separacién
que debe ejercerse para desacoplar este botén (1) del ?

disco, pudiendo controler tal fuerza de separacién

por une conveniente elsccidn del dngulo de inclina~

cidn del acheflenado, Puede tambien notarse que dan-

do menor inclinacidén al achaflanado (6) que a la ca- %

H

¥

beze esférica (4), la fuerza requerida pere desacoplar;
el botén del diséo_puede hacerse mayor que la reque= .
ride para inserterlo. El1 disco, o pieza hembra (7)

es de espesor que Se corrsesponde con la longibud
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~ central (8) es substancialmente iguel al dildmetro
~ del cuello (2) del botén (1) el cual es desde lue-

corte radial (10) que comunice elasticidad al dis=-

- cintes, o bien de una gargenta periférica (12) véan— &

41823878

exiel de la parte del cuello (2) del botén en sen~

tido axiel, Como puede apreciarse nejor en la fi-
gure sexta, el disco va provisto de un orificio (8)
generalmente central que se prolonga radialmente ”
por (9) y en sentido opuesto queda cortado dicho
‘discd POT (10)y = = = = = = m - = m -

El didmetro del arco mayor del orificio

g0 menor que el de la zome cilfndrica (5) de la ‘cam

beza (3). Sin embargo, debido & le existencia del

co en su propio pleno, puede extenderse en la pe=
quefia proporcidn necesaria para permitir a la ca-

beza (13) del botén (1), pasar & través de su

abertura central (8) despuds de lo cual el disco
se contrae & su primitivo didmetro y de este mene-
ra se fija el mismo entre la cabeza (3) y la base

(1) del botbn, = = = = = = = = « = = = = = = = = -

Como se ve en la figura segunda la base
(1) del botén y el disco circular (7) que constitu~
yen el cierre, pueden dotarse de varios agujeros
(11) de costura que permiten fijar ambas plezas &
un artfculo de vestido, guante,bolse o similar,

cuando dichos miembros se fabricen separados de sus

se flguras quinta y novene, cuendo le fijacidén se
efectie por soldadure o moldec directo de dichas
piezas sobre la cinte soporte (13) e las que previa~ |
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. realize el disco con sbertura (8) para insertar la

. sobre el didmetro que se extiende en lo largo del
. corte (10) creando asf une zona de meyor espesor

' que contrarresta la deformecién oval. Sin embargo,
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mente se lee practican los orificios (14), - - =

Mientras un elerre de presibén de plés-
tico de disco circuler provisto de une aberturs
(8) concéntrica como la periferia del disco, pue- |
de funcionar satisfactoriemente para varios usos,

no reporta el méximo de ventajas deseado, puesto £

que tal cubo se deforma de menera ovaeleds cuando
se extiende por insercién del mayor didmetro de 1la
perte de la cabeza (3) del botén (1), y este defor-

T

mecién oval puede causar en el disco lfneas de
fuerze onduladas, segin ciertos didmetros, por el
paso de la cebeza del botén a través de le abertu~
ra pudiendo adquirir una deformacién permanente,
ya que tiene solemente tres puntos de contacto con _
le superficie cili{ndrica del cuello (2) del botén. i%
Pare vencer esta indeseable deformascidén oval del

disco y como consecuencis alcenzar el méximo po-

der de retencidén cepez de ser ejercido por el dis-

co y tembién pars agrendar su capacidad de exten-

derse sin padecer une deformacidn permenente, se

cabeza del botén (3) en vez de ser concéntrice con

la periferia del disco del cubo, es efectivamente

excénirice respecto 8 ella, con la excentricidad

por razones de estética y para asegurar el alinea-

£,
%

miento exigl del botén y disco cuando ge gooplean,
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se prefiere, para formar le abertura del disco,

une aberture élargada u ovel mejor que una aber- -
tura circulaer excéntrica, realizédndose ésta de

tal suerte que su didmetro mayor coincida con el

didmetro del cubo que se extiende & lo largo del
corte (10) de menera que el final curvo del mismo
fecilite la aberturs para el paeso del cuello y el
otro extremo se extiende en la seccidén media del
disco asf va disminuyendo el espesor radisl, que
alcenge su minimo en el lugar diametralmente opues— §

to al corte (10)y = = = = = = = = = = = - - - - -

‘ Esto se logra simplemente realizendo la
abertura (8) de modo gque su borde esté formaedo por
interaecoidn de los arcos circulares el (8) que
abarce aproximedemente 2408 de un cfrculo concén-

trico con le periferia ext;rior del disco y con un

cuello (2) del botén, y el {9) compuesto por arcos
de radiés”determinados por ianlongitud de le abeb- :
tura, y en dltimo extremo por el didmetro de la ca- ?'
bezse del bbtdn (3) y se extienden en la seccidén me~
dia del disco, esto es, la seccidn puesta al corte *
(10), por lo cusl disminuye el espesor radiel de

diche seccién comparando con el espesor radial y

de las pertes finales del disco, o sea, las partes

adyacentes & la ranura (10)y = = = = = - - - —-

Con todo ello se lbgran las ventajas de
la seccién aguzeda que permite al disco deformarse

circularmente y de una aberturs generalmente ds
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forme oval o alargade por razones de epariencieas.
Pﬁede tembién observarse que puesto gue el arco de
dicha gbertura es substancialmente mayor de 1802

le parte del cuello (2) del botén (1) resulte siem—
pre retenida en diche extensién por el borde de la
aberture (8) en dicho arco cuando el cierre estd aco-
plade, y por tento las piezas del cierre estén elinea-
das exialmente cuendo se acoplan, Otra ventaja de la
abertura oval en el disco es que el espesor redial de
le seccidén medie (15) puede ser variado extendiendo
el arco (9) en dicha seccién en meyor o menor grado,
controlendo ambos la presifn necesaria pera pesar la
cebeza del botén (3) a través de la abertura, y la
presién necesaria pars separar el botén y el disco,
logréndose con un aumento en el espesor de la dimen-
sién radiel de la seccidn media (15) que el disco sea
relativamente firme, y por tento se eumente la difi-
cultad pera extender smbos miembros en su acoplemien-
t0 y desecoplemiento, mientras que une disminucidn
en diche dimensién de la seccién (15) facilita la ex~
tensidén del cubo y por tento es mds fdeil le inser-

cldn y separacidén de los elementos de cierre, = - - -

Conforme se ha indicado, para ls fijacién
de les dos piezas de cierre se ha previsto le dispo=-
sicién de los orificios (1ll) para el cosido, o bien
1s gergenta (12) para ser prendidos en cintes for—
mando con ello les llamedas cintas de cierre en cu-
yo ceso se moldeen las dos piezas directamente sobre
dichas cintas comb se representa de una menera gene~

rel en las figures cuarts, quinta, octava y nbvena
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de las cusles la cuarte rmmestra el orificio (14)

previsto en la cinte (13) de botones para recibir
las piezas macho (1) descritas enteriormente, el
cual es moldeado directamente encima de la cinta, ¥y
lé figure octava mestre le estructurs prevista pe-
ra la cinta que debe recibir un disco cofrespondien—
te al descrito, quedando dicho disco moldeado direc-
tamente sobre la propia cinte, y cabiendo le posibi=-
1idad de gque las cintas de botones (13) estén pro-
vistas de varies sberturas circulares (14) de did~

metro menor que el de la gargenta de la bese del bo-
tén (1) y disco (7) y separados uno de otro por la
distencia deseade de separacién de los distintos bo-

tones que debe montarse en le cintas - -~ = ~ - - - -

Ly

Pare moldear el botén y el disco directe~

e e
TR

PR

T

mente en sus cintas (13) sélo es necesario colocar

dichas cintas en la méquina de inyeccién epropliadas
para el moldeo de dichos miembros y le posicidn de
dichas cintas segin sus aperturas (14) se alinea con
las cavidades de moldear previstas para la formacién
de la base (1)del botén y el disco, centrédndose en la
juntura de los moldes, la garganta (12) para que el
material pléstico inyectado en el mnldé, pueda fluir

sobre ambas carss de la cinte formdéndose las dos par-

tes contigues a la gargent, — = = = - = = - ~ - - -

As{ el materiel pldetico que forma el bo-

tén y el disco es efectivamente depositado sobre el

meteriel de las cintes a través de loe bordes de di- %
t)h\
ches sberturas y por lo tanto se logra une segure 8d- %
?
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herencia del botén y el disco sobre sus cintas :
de manera simulténea con el moldeo de dichos miem- %ﬁ
230, bToS, = = = = = = m e . e e e e e e e - - = 7
- Descritas convenientemente las caracteris-%i
ticas del obJeto a que se contrae este lModelo de é
Utilided, se hace constar que en el mismo se podrdn %3
introducir todes aquellas modificeciones que la ex- %
235, perlencis y la préctica pudieran aconsejar, siem- %i
'} | B pre que con ellas no se cambie, altere o modifique ?
i su idea fundamentel, la cual queda resumide en la g?
;' siguiente | %
N O T &
,%? ) 240, Se declaran de novedad, propiedad y uti- 2
ti . lidad pera todo el territorio nacionsl, sus colo- %
f; nias y protectorado de Marruecos, las siguientes: 'é
ﬁ REIVINDICACIONES 2
e
: : l#8,~ Cierre de presién mejorado que se %
é 245, caracteriza en quédar formedo pbr un botdn y un
é disco, cade uno hecho enteramente de materims plés-
ticaes, presentando el botén, centrado con su base,
un cuello terminado en cabeza de mayor dldmetro que |
se enlazan por una zona achaflaneda, y el disco de .
250, forma circular provisto de una epertura pare elo- ?
jar el cuello citado cuyo didmetro se corresponde é
substancielmente con el de dicho cuello y dotado g
2 |
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260,

265,
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275.

tembién de une ranura o corte que se extiende des-

~de la ebertura hacla le periferia exterior, permi-

tiendo dicha ranure, extenderse el disco en su pla~-

'no en grado preciso para permitir e le mencionede

cabega pasar a través de la ebertura, = = = = = = =

28,-~ C(Cierre de presidén mejorado, segin
la reivindicecidn enterior en el cual le cabeza del
botén tiene une zona cilfndrica que se limite y se
enlaza con le achaflanade, siendo le primera de raw-
dio menor que el de le propia cabeze e igual o ma~
yor que el mayor del menclonado acheflanado, lo que
permite acoplar el disco y botén con menor fuerza

que lo gue se requiere para desacoplarlos, = -~ = =

38,~ Cierre de presién mejorado, segin

la primers reivindicacidn en el cual el grosor

- axial del disco corresponde substancielmente a la

longitud axiel del cuello del botén, - = - - - - = -

48 ,~Cierre de presidén mejorado, segin la
nota primera en el cual la abertura del disco es
excéntrica con la periferie y la excentricidad, se
extiende a 1o largo del didmetro que corresponde &
la renura o corte, y en la direccidn de la seccién

medie del disco opuesta a dicha ranura.

58.- Cierre de presién mejorado, segin
la nota primera, en el cual la aberturas del diseco
es de forme no circular y elargade dlspuesta con

su dimensidén meyor sobre el didmetro que correspon-

ot R s
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280, de & la ranurs o corte, extendiéndose une parte ex-

treme de dicha sbertura sobre un arco que excede de
1808 y un radio correspondiente al del cuel}o del bo-

tén, y la otra parte de la ebertura dentro de la par-

te media del disco disminuyendo con ello le dimensién
285. radial de dicha mitBde= = = = = = = = = = = -— - -

f@ 68,~ Cierre de presi6n me jorado, segin les

'§ notas anteriores, en el que el botén sobre su base y

el disco en su cuerpo, presentan unos orificlos trans-

versales o gargantas periféricas que constituyen los
290, lugares pera realizar le unién, por cosido en el pri-

mer caso, o por moldeo directo en ambos, sobre las

prendas de vestir, cintas soportantes o similares,

en que se debsutilizar, -~ = = = = = = — ~ =~ ~- -~ -

.T78,- "CIERRE DE PRESION MEJORADO" ,- = - « =

295, ' Todo ello tal y como se ha descrito y rei-

vindicado en la presente Memoria que consta de doce

hojas foliadas y mecanografiasdas por une sola de sus

céras y una hoja de dibujos que la ilustra., - - - - -

Madrid, 26 de julio de 1,954,
P.A, de

300, WALDES Y OTA.,S.R.C.
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