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La operacién de comprobaecién y verificacién de vEl-
valas requiere gran cuidado y precisién, especialmente .
las operaciones de verificacién de esiento y cuello de
las vélvulas de presién de los mofores Diesel, que sino
se hace con gran cuidado y con mediosg apropiados no se

obtienen resultados éatisfactorios.

Gonvenientemente'estudiado y ensayado e1-£fbbLe— .
me de su conjunto se ha resuslto éatisfaﬁtoriéﬁén¥g‘ &&i“
te la apliceoién del analizaddr cuyo ragistiéAnoéfdéupé;ﬁv”“i
¥ su descripcién con ayuda de las figuras del plano adjum?
to paéamog a exponerla a continuﬁciGn. |

Refiriendonos. siempre 2 les figuras d.1 plano ad-
Junto, las ditferentes posiciones representah las piezas
que siguen. |

Fig, 12~  vista an pe:speéﬁiva del asualizador en

su conjunto.

Pig. 28~ vista en perSpectiva del alojamiento de

vélvulas. :

Fig., 38~ id, id. del Kecord.

¥ig. 48~ id. id. del tubo de ﬁresién.

Pig. 58~ Seccidn vertical del conjunto montado,

Pog, 1.~ @uerpo base del enalizador.

" ,-2,- Manémetro, '
' ®, 3.~ Tornillo de presién.
" o 4.~ Sede de la base.
", 5,- Alojemiento de la vdlvula.
" . 6.~ Racord.
" . 7.~ Cavided interior del alojémiehto.
* , 8,~ Orificios de salida del alojamiento.
" . 9.~ Orificio de inydccién del racord.
" ,10.- Orificio de salids del racord.
" ,11.- “ntalla de salida al tubo.

", 12.~ ‘ubo de presibn.
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Pos 13 y 14.~ Racord de unién del tubo (12)
" 15.~ Bastago-de la prensa.
" 16.~ Vﬁlvula.
" 17.- Cabeza dei émbolo derla vélvula,
" 18.~ luelle de presidn.
®ro19,~ Tubo del inyector.

Todas las piezas anteriores son construidas de ma-
terias férricas aceradas Baéﬁn procedimiento de mecaniza-
eidn automﬁtica y manuél conocidos y gqueirno representan
problema alguho & la industris nacioﬁal, pudiendo variar
las dimensiones y‘formas externas o0 de acoplamiento en-

tresd, sin Que ello represente variacién importante al-

‘guna en los fundamentos y finalddades del modelo gue

nos ocupa.
' La forma de trabajar con el equipo de anmlizador
es en lineas generales la sigulente:

En la sede. de la baée (4) ae acopla el alojamiento

. de vélvule (5) que esté comunicadd con el manbmetro (2)

por mediamcidn del tubo de presién (12). En dicho eloja-
ni¢nto (5) va gituado yn muelle msorte (18) adecuado al
tipo de vélﬁula (16) que se desea verificer, '

| En le base de la vélvula va dispuesto un racord

(6); situados los glementos anteriores‘ae procede a jirar

el tornillo de presidn (3) hasgta obtener un cierre hermé-

tico entré el alojamiento (5), y la vélvula (16) y el ra-

cord (6), el que se conecta con una bomba de presién por

medio de una tuberfas (19).

Le verificacién de la vélvula se realiza, entonces,
hacieﬁdo entrar 1{quido a una presibn determinada & la vdl-
vule (16), para 1o cual se hace uso de la bogba de presién,

y este liguido se hace llegar al -manémetro (2) por el alo-

' Jamiento (15)7y el tubo dé conexidén (12) hasta alcanzar la
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présibn de prueba deseada. Al suspenderse la operacidn,
e A ' la vélvule (16) delrd cerrarse y mantener constante en el
. __mandmetro‘(2)‘1a presidh~a1canzada, sino ocurre esto,

TO o= a8 quemla vdlvula no funcione correctamente.
Como facilmente se puede deducir de las expliéaQ
cfones anteriores y las figures del plaﬁo adjunto, el
S | ‘ ' © liquido de pruebé es impulsado por ia-bomba de praesidn
‘ al tubo inyector (19) para seéuir por el orificio (9)
‘naw75ir“a' - al racord (6) y de aqui por elyorificio de salida (10),

heoiendo funcionsr el eistems de comprobacién para lle-
gar por Ultimo al manémetro (2) por el conducto (12),
reelizdndose la operacién sin fuge alguna cuendc todo

1 . - funciona. perféctamentd.
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80.- . . REIVINDICACIONES

12).~ "ANALIZADOR DE RETENCION DE VALVUIAS", ca-
racterizado por disponer dn una base metélica fundada y
mecanizade de un éléjamuentb de vdlvulas, un -record, un

tubo de comnnicaoidn -1 presién; un manémetro y un torni-

'85. 1lo prensa, elementos todoarellos acopledos en la base ve-
. rificadore, | |
28),- "ANALIZADOR DE RETENCION DE VALVUIAS®, ca-
. racterigado pbrgne la vélvula 8 comprobar se dispone en el
% glojamiento de la reivindicacidnrlé descansado en un :

muelle o reeorte y preneada por ‘el racord que & su vez lo

es par al tornlllo pranse graduable, astando asogurada la .

’ontinuidad del 1fquido en presién entre los distintos

1elementos segﬂn 1la raivindicaci6n siguiente.



e i o i A i i S sin e E

g

100.~

racterizado porque en el modelo descrito sn las reivin-
dicaciones anteriores el liquido @ presiﬁn se inyecta
por la bomba & un conducvo que lo lleva a 1 racord por
sug orificios de paso ylsalida hacia la vdlvula y de
aqui por su'alojémiento al conducto ﬁeroomunicacién con
el manbémetro indicedor, de tal forma qué sl todos fueran
perfé¢stamente, al sﬁsPender la operacibn no debe de hﬁar'
fuga algune y lé presién elcanzade se manteddird consten—
te en el mgnématro, |

48),~,"ANALIZADOR D3 RETENCION DE VALVULAS",
Consta la presente memoria descriptivé de cinco

hojas foliadas y escritas a méquina por une sola de sus

earas, componisndo un jtvial ciento nueve lineas inclui-

_das ‘las praesentes,
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