
MODELO DB UTILIDAD

que por veinte años ae so licita  a favor de D. Celedonio 

Antunez Ambrosio, de nacionalidad española, domiciliado 
en Zaragoza, calle de Torres Quevedo N°.37 y que Da de 

recaer sobre"Dispositivo para Lujar el Canto del Riso 

del Calzado."

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a
-o-o-OL-o^a^o-a**

El pa#a*etp Beglatronds modelo de Utilidad 

tiene por objeto garantizar la explotación exclusiva 
5 en todo al Territorio Naoional, Colonias y Protectorado

de Marruecos, de un dispositivo para lu jar el canto del 

piso del calzado, conforme se describe a continuación y 
se representa en forma gráfica, a titulo de ejemplo, en 

el plano adjunto. {

Bl lujado del canto del pise del calzadjo ae 

efectúa en la actualidad mediante una herramienta}, gana
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raímente de acero, de forma prismática provista de 

un corto trozo del perfil correspondiente a l trabajo 
a que se destine y, en posición (puesta, de un vastago 
al que se aplica un mingo cuando la operación es 

manual o a un mecanismo oscilatorio en el caso de 
realizarse el trabajo mecánicamente .

Este prisma se callenta a la llama dé una 

lamparilla, por resistencia eléctrica o por oualquler 

otro procedimiento conveniente y entonces se pasa 
repetidamente por el canto del piso del calzado que 
se desee lujar,imprimiendo a la herramienta un moví* 
miento oscilatorio y aplicando al canto del piso del 

calzado una pasta de pulimento.
Entre los varios inconvenientes que ófrece 

la aotual técnica que hemos bosquejado, está el que, 
al derretirse la pasta pulimentadora por contacto con 

la herramienta calentada,no puede evitarse que se 
manche el calzado,lo cual obliga a que el operario 

invierta tiempo adicional al ya considerable qjue
exija la operación que nos ocupa realizada segjín hoy

!* '
se ejecuta. i

El inventor del dispositivo a que sé re­
fiere la presente Memoria pensó en la posibilidad de 
sustitu ir la acción térmica,debida a i contacté de la 
herramienta con un foco de calor, por la generación 
mecánica de temperatura mediante friccióh,merced a l 
aumento de velocidad por el empleo de un movimiento rg 

tatlvo haata el número de revolucionea por minuto
necesario/y conprobó, además, en sus ensayos i que¡
Cuando se alcanzaba la  velocidad suficiente para que 

ls  fricción produjera la temperatura adecuada ( de 

4000 a 6000 revoluciones por minuto), se logréba



el pulido del canto del piso del calzado, en l a } 
operación de au lujado, prescindiendo del empleo de 

pasta pullmantadora.
Na consecuencia ideó un dispositivo ep el que 

el p erfil matriz correspondiente a l que se persiga en 
el canto del piso del calzado ( y que varia según el 
tipo de calzado y la moda) tiene un desarrollo circular 
en el canto de un disco provisto de un cuello en el que 
entra, quedando sujeto, el extremo del eje de la] máqui- 

na que ha de hacerlo girar a la mencionada velocidad. 
Para perfeccionar la  sujeción el disco lleva un orificio 

central que coincide con otro del eje en los que; se 

aplica un tornillo.
Las ventajas que se obtienen con el empleo 

del dispositivo cuyo registro se so licita  son majy inte­

resantes ya que se ahorra mano de obra y se elimina el 

consumo de combustible o energía eléctrica para el 
calentamiento de la herramienta. Igualmente se prescinde 

de la pasta pulimento, ( siendo suficiente el empleo de 

un tinte en su caso ) y con ello se obvia el enojoso 
defecto de la técnica actual del ensuciamiento dlel 
calzado por la  pasta derretida a que se ha aludido 

anterioimante.
Para mejor oomprenaión del Modelo que se trata 

de registrar,se  acompaña un plano moatrando una de lea 

formaa en que puede aer ejecutado y loa símbolos que 
aparecen en el mismo corresponden a la siguiente

PBMPHMION.
FIGURA i .-Conlunto del diapoaltlvo con un disco Imjador

colocado en el eje.
1.- Esquema de la máquina
2. Eje a l que ae aplica el diaco matriz recam­

biable.
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a. Sta MamMlta la  ftarza al aja.

4 - Oajisetea.
Z.-lieeaJ'etris ltjadar.

6.-Ta:eillo da salale**

I l .J lzastra al Aisoc-metris ltjadar }i^-)#'.AS- 

talla.

g.^Parfii.
1 -̂Htaaa Aa aj tate al aja.

9. ..Was zea ^aa iwliAarizs al Aisoe-matriz (5 ) oea al 

aja (z) Aa la figaro I.

lO.-Agtj ara para el t r a illo  f6 ) da la figtra I .

VARIOS.

loa materiales, forma, tamaSe, y AicpoaioioB Aa los' al aman- 

tas sarAn MsoaytiM.es Aa variacioa stempra nte aáta oambio 

np altara la  esanoia Aal in v ita .

los Mandaos aa nao qtaAa rsAaataaa asta mambla asm 

ciarte y f ie l  refleje AS la  qte sa pretende regicirar o ano 

maiale Aa ttiliAaA,Aebietdesa temar siaapra en sentido 

amMío,no limitativo.

R O T A  DB B B I V I W B I 0 A 0 I O N B S.

Se reivindica cama Aa propia y atova invínolas a favor 

Aa ^  .CeleAmio Aa tomas Asácale, Aa Zaragoza,por los entra­

mos sigtiesMe:

BKQ)BBO,¿Bar ta Alspasltlva para Itjar al ásete A 

calzado,qte ea caractérisa por estar constituido 

Al asa, asga seste tlSSa msa oeeilgwaci# adecuada 

Aa otm al tipa Aa calzado a Itjar, el otal va pro 

ms atolle oae maaaaa sea ea aoepla al aoctrema Aa 

toaiesaAa meoanioamette y mesteAa aa otalqtiara 

mas tatolea,girando a msa val acidad Aa 4000 a 5000
Al

ol piso Aal 

par es 
Aa cenar­

ci s te Aa 

re aja  ̂

las fa r - '
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Icolea aa por mlaceo.aprotrlnsdamaBea y o 
j  solea dal disco a l eje median to tom illo  roscad

¿w  la  ac­

ia en sendos

toa*o rific ia s axlatesta* aa al centro da dioho elam 
aagam^-FOR w  BiafoatTivo íAM LM B m cuno ím  yeso 

W  CA3&aMM,
Tal y oam osadaja daaorito m la'memoria praoadmta 

y para los finas en a lia  aspaeificados.
^a presante memoria dasoriptira oes ata de 

hojas aaorltas y folladas pes sea sola de ace 
dele dejado anida otra de placas de forma y 
tapie*.

velatlsteto do ^obrero de mil mor acias tos

e. f!ODK!*^c ae wvddt

oloea
as .hahlen 
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