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El presente invento se refiere & elementos
de filiro ﬁtlies pare filtrar dai humo del tabaco, nicoti-
ne, elgquitranes y similares que son expulsados destilados
oome vapoeres o que eon arragtrados en el humo deegde tsbaco

en combustién. Mds perticularmente, el invento se refiere
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e elementos unitarios en forma 8e varille que comprenden

fibres de 6stqn-da.geluloea, ouyos elementog son mieonados

- pera su empleo como boguilles filtrantes pare oigarrillee

y como TiltTos pare su empleo en pipas y boguilles para
clgarros y aigar:illos; - |
12 eficacia de lod éaterea &e célulosa,
partionlarmente de los rcetatos de oelﬁloaa, como mate-
rial filtrante para el humo del tabaco se oconcce ye desde
heoe elgin tiampo: 8¢ he demcsirado que el acetato de ce-
lulega, por ejemplo, retirard del humo del tebaco porcen- _
tajes ie'nieotina, algquitrenes y similares mayores que
otros materiales cominmente empleadbs paré filtrer estasm

suataneias:del humo, Be sebe también que ¢l acetato de ce-

‘lulose ebsorbe relativamente menos humedad del tabeoo y,

por teanto, no prqdude quemaz6n el sesar el humo,

8e he'.gugerido ye ocapltalizar sobre-el oa-
rﬁqtar aél acetato ds celnlosa como filtro para el humo
del tabeco empleanfo él acetato en forma de une masa 6x-
Pulsade de scetatc de celuloss, por ejemplo, eapume de
eoetato de celulosa y merilla e acetato con pasom longi-
tuainalee: También ge he hecho la sugerencia de gue 61 ace-

tetc de¢ celnlosa hiledo es un meteriasl conveniente para

© 1e preparscién de elsmentos filtrantes perp, gue nosotros

gepamoa, los filtrog hechos con acetato de celulosa fila-

‘mentoso fibroso hilado hen tomsdo en general la forma de

un tubo de vidrio o similar rellemo del meterial fibroso

én una forms arbitrarie, En le Patente norieamericana de
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Berl nimero 2;2&&;383, ge he dicho gue cusndo se hen hecho
f11tros con fibras orientadas parslelaments entre sf, 18
eficacia filtrante no era buena; Resulta que la téonics

he frecasado en la produceidn de un elemento filtrante

orientadoc de 6ate: fe geluloga fibromo de ¢qnaidaa, d&émc-

~tro y otrae caracter{stiocas epropiadse requeridss por la

indnatrie del tabaoco y gue, sin ambaxgu, congerve y utill-
o8 le eptitud filtrante auperior del scetato de cqlulosa;

Hemoe desoublerto gue el meteriel hilado
de soetato de celulcsa que oomprehde cordones alaiga&nu
de fibrag elineadas en esenola longitufiinalmente puede
llevarse g la forma de elementom filtrantes de una efica-
cla majoiada de acunerdo con &l pregente invanto:

Por consiguiente, un objeto del presente
invento es el de formar elementos filtrantes en forme de
verille, estruoturalmente uniterice, de fibras de acetato
de celnlosa o de formas modifiosdas de fibres de zcetato

~ de oeluloss en los onales un corddn compacto elargade de

une multipliaida& de fibrae tiene sus fibras alineadas &n
esencie longitudinalmente & la varzlla; Otro objeto del
presente.invﬁnto es el ds desarroller un tipo de materiasl
filtrente de deter de celunloss que setisfaga los reguisi-
toe de ls induatria oigarr@ia ¥ que & este reapeoto sea
adeaonado pafa gu empleo como materiel de boguille pare

-aigarriiloa fabriocaloa, Todevie otro objeto es €1 de

orear una var ille alargads uniterias compueste de ume mul-

tiplicidal de fibras de acetato de celulosa del tipo del
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hilo, orientadae primordialmente en sentido longitnd inel 5
e la verilla, teniendo ésta un temefio y une densided ade-

cuados pa:cé sn emplec oomo elepento fllirante para el humo

"del tabaco,

 Todavia otro objeto del invento es &1 de
crear une varillie filtrante gue se soporte por gf{ misme y
que no requiera un material mjeno que sirva como pared re-

tensdora, Otro objeto del invento es el orear un elemento

filtrante de bejo coste, y que se hege fécilmente, de un

tipo en el ouel gen posible le normeslizacidén, aon 16 ocual
pueda ussrse en les actuales mdquinas pare la féﬁricaaﬁn
de cigarrilloa'. 0tro objeto del invento €5 €1 d&e formsr un
aiemmnto filtrante para el humo el tebaco & pariir de un

materisl filementoso de un éster de celuloss gue compren~

de une mezcla de acetato de celulosa y acetato de celulosa
- plastificado, Todavie otroc objeto del inventc es €1 de

crear un elemento filtrante oon unae porosidsd adecuéda,

une integridad conveniente, una cepacided filtrante supe-~
rior, una composicidn uniforme, una rigidez y una .elaat.l-
cidad epropisles y conveniente pera au Gupled en ocigarri-
llos, pipes o bogquillas para cigarrilles y ei.gaxros.. Tn
objeto mde especifico e 61 de crear un filtro mb_diﬁoado'
en el cual se haye heocho que les fibras se sdhieren en pun-
tea diferentes de la mese £ibrosa pera dar ung unidad es-
tructural consolidsde que poseé un cuerpo ebierto y poroso,
oues fibree estdn suficientemente cercancs para dar acti-

vided filtrante, pero no lo enficientemente cercantg pare

- 4 - . i
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ocreer uns resistencia sustancinsl gl psso del aire @ an
travde’. | | | ‘ |
| Todavia otro objeto espsoffico ees el de.
crear un elemento filtrante para el humo del tebaco gue
comprende fibrae de acetato de celulosa en el ocual '31
elemento tlene nna envolvente continua exterior iormada
de fibrae fumlidae'. otros cbjetos serdn evidentes por 1a
siguiente desc:ripgi&i‘.

. De acnerdo con auestrs invento en t€rminoas
generales, e prepare un elemento filtrante para el humo
del tebaco &8 partir de acetato de celulo em fibroso de ta}
modo que el elemento comprenie un miembro unitario en for-

me de varilla que tiems fibras que en el egregado son pa~

~raleles perc que en cortas poroiones de fibras individuva-

lea pueden correr en direbaicnqa arbittariaa. Genér camen-
te, lgs varilles 2iftrentes comprenden elementos 8¢l tipo
descrito en 108 ongles lms fibres de moetato de celuloem
estdn egluntinafew pera der upe eatructure unitarie por me-
840 deo fueidn o sgrupmeldn en puntog de oonta.cto‘. la fo-
gidn puede ser determihada por la accidn de caler achbre
poroiones t_ermapléaucaa de lae fibr&s’. oon preiere'ncia, ',oa
oausada une sgrupacién por le disoluoién paroiel ¢ inoipien-
te del material fibroso perz llevar partes de laa fibras
individualea & un estada en el onal fluirdn en measss simi-
lares de maltar}ial disuelto o pléeuoo en lss otres fibras

| oontiguas & elles, Ventajosmmente, los filiros se fomen

e pertir de un cordén fibrogo contfnno que, o bien puede

- 5 -
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ger une meche de hilo de filsmentoa continuos o de fibra .

corteda cerdeds. Comenzanfo oon un corddn de fibres el

" meterial se'trata pare prodneir pegajosided en la super-

flcie de, por lo menos, elgunaas de las fibras y luego ee

consolide por medlo de un tubo condensador o eimilar e

través del dual corre el cordén, para llever de egte modo

lee fibras firmemente & contecto entre e y pare determi-
nar le agrupacién y la edherencia entre lea fibrag segin
se aeaca; ' . |

e ecuerdo con une reslizacién eépeofilua

ventajose de nuestro invento, una varille de filtro que

~comprende fibras de aceteto de celnloea y/o acetato de

celuloea modificado, por ejemplo, plestificedo, aiinnaméa
en egencie en uns direcoién longitudinel y oon nne envol-
vante sxterior de fibres fundidas, con o ain aaldaﬂura en
puntos de contacto de fibrag dentro de la mase, ae prepe-
r® por un procedimiento que comprenie en genexal heoex
peser un cordén 3¢ fibrag contfnuee 8 travde de &n tube
condensaflor, eometer el corddn formamde & le aacidﬁ de on-
lor o Ge un disolvente o de un plastificante, pertionler-
mente en su superficie, para producir la agrupacidn comple-
ta de lss fibrea en la auparficie exterior del corddn con-
dengedo y, para formar asf{ uns pelfcule o envolvente con-
tfaue exterior gue rodes & le maes fibroea interior y gue
eatd unide a ella: El corddn puede tratarse tembién, at

g8 leses, en uu interior, antes de la operacidén de conden-

sacién, para prodmeir con &lle la unifn por soldeadura de

- O -
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fibras dentro del haz epndensado'. luego, el cordén eai ‘
formaefio y configurado es cortalo sn elementos & mofdc de
va‘rula egtructuralmente unitarios, de longitnd ap:qyfga-
&a, B1 vooceble "oordén™ se emples en eate memorie p_ar.e
dar & entender mechas del tipo arriba fesorito en las

cusles las fibrae estdn sustanclalmentc orientades a lo

| largo de un oje longituainal.

Bl invento se nuatra en el Mbujo enejo,
ouya tnica figure es uns secoién longitndingl peroisl, &
egcala amplieda, ds une boquille filtrente de¢ un oigerri-
110 provisto de uns varille filtrente del invente.

Una estructara eatisfmcioris de 'eigauuloa
eon boquille filtrante -quegmpJ_.ea elsneéntos de varilla de
filtro del invento se iluastre en la figure, por 18 cnal
pusde obeserverse que uns varilla de filtro 1 estructural- '.
inmte uniteria qne tiexe una envolvente £ de fib:aa egrupt=-
aas eatd unide e un cuerpo 4e tebace 3 envuelto oon papel
oY uns pmlongac:l.én de la envoztura de pepel 4 pare €}
tabaoo. Una envolvenu de coreho 6 rodes vy refuerza le -
junta.

.Ina elementos flltranteg en sus divereas
especles comprenden todos varilles estrycturalmente unite-

rieg de fibras de acetato de celulosa snstencislmente ali-

 neadse en sentido longitudinel & lse verilles y con unio-

nes pemmanehtas entre fibres adyecentes en puntes arbitra-~
ries, Bn todas las formss del invento, -ocurre unidn entre

lea fibras en oierta medids tento en las regiones superfi-



ciales come en el. 1nterior da laa :Efnraa'. Sin em‘nargo, el
gredo reletivo de la untén de les fibres en la song. aapgr-
.' , ficlel y de laa del interior puede varisrse en- oaxrk;ld&ﬁea
imporiantes pa:'e obtener de esteé modo filtros de di:taren-
tes oa!aete'rfaticea. 8e comprenderd por lo que entecede

™

que en une de les modificaciones ventajosee l2 varille de |
£11tr0 comprerde umne eetructura en lz cnal les fibras estén
S contenidas bejo olerta compreeiln por uma’ envclirente ofr-
, cmndante icmﬁa por la fugidn o la dielucidn superficial
1é as le8 f:.bras,‘ éstanﬂo J.as fibras del interior unidss in-
tagralmmte a le unidad _
- 1a materie prima mpleada en forma filaman—

tose © ﬁbrcea puede éstar oompunsta de cualguiers de ve- .

« o riow derivedos de celuloem, particularmente écteres de ce-

: 15  lulosa, Bl ecetato de celulosa ha resultado ser el més ven-

! i - o te..joso.. B ma§eria1 rreferido puede ser ocualqguiers de varios
acetatos de agluloaa‘. _5;;1, puede ser un tgié;etatqo un eg-
ter mixto, tel ocomo @ceto-propionato o aecte-bgtirato‘, m
realizacién még ventajoss del _irrzventorpareoe reeidir en el

20  ueo de un acetatc 8¢ celulosa del tipo para hilos gue con-
tenga 38,8-59;2% de acetilo, sungue el contenido de moetilo,
en ef{ miasmo, no eg probablemente or.(tico'. Una compoaicién
de acetato 8e celuloen adecuada ge he degerito en la Paten~

_ te ncrteamericam 2.09'7‘ 454 El materie]l empleado puade ele-

.25 . gires ventsjomemente, po _gjampla, a partir de un éster ade

' oe.'!.u:msa q.ue tenga un contenido de proplonilo de 0;6-—1,7%

v un contdnido de scetilo de 36~38,7%4 y un contenido de



40740

L hidrexilo de 3,89-4f. Lee fibrae de acetetc puelen conte-

ner un pla:atifj.aan‘he adecnado en- gradeoe variables pero,

por supneste, el plaatifiosnte debe ser indono y no debe

dar productos de descompoaicién que sean téxiocos, Bl oi-
5' trato de trietilo ha demoatraio aer un ple:stx.flcantc' eztie-
‘:faef.orio ¥ lee :Eﬂ:ras de soetato plastificade cmp:.s&daa
con preferencipm pueden contener como 324 en ﬁem del plae-
tiﬁcante‘. Otriﬁs plagtificantes utilizablee indluyen le
tripropionins y le n-isopropil pers toluenc aquo,n&mida'.
10 8¢ hen preperade varilles filtrantes satisfaotoriss & par-
tir de matmzai fibroso fde aogtato de oaiulosa iel tipe o '
. . para hilos plastificedo en 100% onando el acetato he con- |
tenifo mucho n:fenos, ea deeir; un nfnimo de plaatlﬂoante‘.
Cuande se ntiliza une mezcle de fibras plaatificadsae y no
156 plestificadss, puede rociarse adecuadamente plaetifiocante
adicionn]l sobre le superfiocie del hez de_ﬂbr&a antes des
, que el haz page & _trav‘e ae la hilera‘. Como se ha wmefinlade
| arrive, un matcrial ventajosamente adeouade €e npa mezola .
/ de fibres plastificadss y no plastlﬁoa’das.. 4 sate respesto,
%0  les fibras plastificedss y no plastificedesa pueden compren-
der cualgnieré de los sostatos, erriba _Lden'uﬂeaa_oe © Moz~
| cles de ellos o mezclas de ouglgniera de e¢llos con.¢tro ma-
terial fibroso tel como fibrag de viscoes, lans o a.lgudén‘.'
7 Ing mezclas de fibras no plestificadae y pleetificsdag han
BS  dewostralo qeir mucho mée aldecualdcs pazza la formeoidén y el
o.terrc’. Comoe fibrag no term‘pléamoaa puede emplearse vis- -
oose de aie;oain‘_.-




' Betén leg fibrag en forma de mechas ﬂ-'ﬁ',ﬁ_-l&&—

g .  mentos cont{nuos o de meches de fidbra cortasda cardads, pue-
den encontrarge en @atado lise ¢ en estado rizado, preferi-
blemente en eatado risado. jae mechas de carda de fibre core

6 tade rizada han demo st rade ser algo mda ventajosas gue las
mechas de¢ filementos contfnuos, 8¢ hen produncido buenos
filtroe 'a parﬂr de las siguientes mezclas de mater izs pri-
neas
I. (608 de fibres de moetato de oelulosa hilado, plastiw

10 {ficado, cortadma, rizadas

(604 de fibras de aoceteto de cululosa, hilgdo, cortae
{ daa g ziz&daa.

Iz, (15% 4e fibras de acetato de celnloas huaao, plam.a
(ficedo, cortadas y rizades

15 (864 de fibras de acetato de celnlose hiledo, cortadas i
(y rizedas, .
III. gog de fihre onrtada, pl&atlﬂcada,da aoetzto de ce-
A{lulosa
. (80% 4 fibra cortaﬂa, no plagtificeda, d¢ sostato
£0 (de gelvloaa,

+

IV. 4oetato de celnlosa, hilado, cortado y rizede que no
oontiene £ibra piesiifioads, - |

~ las mezclas identificadeg con I y II se tra-
‘taron o tempereture de 22000 y 2302C mientres que el mote-
86  risl del grupo IV que no oonten:(a fibre vplustificads real-

bsé una temperatnre de 26093. Bn genersl, demoatrerdn ser
st sfactnrms les mezolas de fibras de mecstato de celulo-
8 que Jeonuemn 16«60% de fibra plestificada, preferible-
o monte 204 de ella, |
o 30 sdepfa de su omploo como filtro mejorado

yrara eliminar 6el humo de tabaoco alquitrén, nicotina y

w JO =
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componentes similaree destilados del iabaco, el material

del presente Ilnvento eg 4431 para suv enples pars 1&_111?
tracién de aire, por ejemplo en gietemng ecpndiciongdorea
e airc; Anflogamente, el materisl puede usarge para la f1l-
tracién de cd&lee@uiera otroe greea ovliquidos: Aderds, el
producte he r@sultado ger oconveniente paras au‘émplob como
componente de oojines, amo:tzghaaoraa ie choqueg y materia~
lea de embulsje donie puede aprovecherse la elevadan elae-
ticidad; El materis] es también 6t;1voomo embalajé o re-
lleno absorbonte; ¥l invento se sigue'iiustrandoren los

ejemplos signientes;

EJEMPLO 1.

 Un cordén de fibrae oentinuamente slargado
qg fibree de ester de celuloez plastificado del tiﬁo de
nilo, que contiens un citreto de moetil trletilo, plasti-
ficante, indeuo, de sabor egredeble, se hizo pasar en un
volumen sufiociente @ travée de un tubo condensador de di-

mensiones circulasres equipado con un elementip oslentedoer,

Iz temperatura d€ tubo me conservd & £250C, Jas fibras

comprimidae qne peeaban'e travég del tubo eran arrastradss &
msa veiociaad praciaa'para permitir que las fibras superfi-
cieles fundiersn y se gdhirieran entre sf, foihandd de eate
mode una snﬁdiieio de unidn fuerte y delgad.a‘. |

- - m orificio de tubo usedo tenfs aproximade-
mente 8,4 mms; de diﬁmﬂt:o; de este mcdo, 18 varills de
flltro Lormgda pndo userse en le puute de cigarrillos nor-

meles como iiltro yara €l humo,
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Bl denier, el tamafio de log filamentos y €l
ndmero de fibree plastificades neados determinaron la den-
slded y la oafda de presién ael aire & trevéa de une longi-
tud especifioads de la szi;la: Joe enseyos indiocsron ocareo-
ter{etfcas mny sntisfaotorime de las varilles de filtro en
cuanto ge refiere & densidad, osifa de preeidn y aaﬁaoldad
filtranxi;

EBJEMEPLO 2,

Pibrae cortadaa de sceteto 4e celﬁloaa regu-
ler, po plestifiondo, del tipo 'pa:a hilos, se mezolaren en
una ourda con fibras cortadae plastificades que oox;texi.fan
40% de trimcetina, en la proporoidn de 704 de fibrae no plaa=
t1ficadasg por 20% de fidbrae plaauﬂaadae‘. Beteeg fibres mez-
cledas se lleveron & la forma de une mecka alargada de fi-
bres elinesdas en esengia longitudinglmente y le mecha as ‘
hizo paser a travéa de un tubo ocondensador oilf{ndrico calen-
tado & 25090; 12 meche se comprimid y se 1levé & 1la forme de
uns verills contf{nue oerrade por celor que ee cortd en trozoe
que luego ge convirtlieron en boquilles filtrsntes pars cige-
rrilles por medio d¢ un proceso en el ousl les verillas fueren
elineedas juhto & los cnerpos de tebaco de cigﬁrrillos; Jog
dog elementos se unieron mediante hna‘eglévenvuelta de papel,
y finalmente se an,vblv;d en torno de le extremidad de f1ltro
del cigarziilo uoa boquilla de eorcho‘.~

”' 18 -
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En un nétodo de aplicar este invento, une
meche que tiene fibras orientadéas en esencie longituvdinal-
mente y oonaistente en 20% de fibre cortada plastificads
y 80% de fibre cortade sin plastifiocsr, se estird & trevds
ds un apareto de¢ vidrio del tipo mostrado eaguemdticamente
en le figure 5'. . '

" Bire gue habfe sido hecho peser e través de
un serpent{n de cobre 6alentazdo ge introdujo en los puntos
indicedoe en la fignra 3 y en la perte ensanchads o bulbe
del eparato con el gue tropozaﬁa‘;a‘ mecha que egtabe siends

estirade continnamente 8 través de €1, Is mecha, ouyos fi-

lementoas hab{en eido eblandados por le accidn del aire oca~-
liente se 116vé luego & través de la parte estirechada indi-
ondn en 38 en la figura &, y les fibrag a1 PaEST luego por
le parte 35, y més e11€ de ella, se enfriaron por debajo

- de la geme de ablendamiento del material en la onel tuve luo-

ger le soldafura, Bn virtud de la presidn en excesc de aire

. omliente sobre la de le etmésfere y de la presidn reducide

del vecfo, se agpird aire oaliente & través del heg de fibras
en le parte estrechads, produoiandi oon e6llc otra accidén de
spldadure, no sclamente eén ia'pnj.:ter.ta de ls mecka, s8inc

én su j.nterior-. 8in embargo, 6l empléo de uns bbmba de va~
ofo no parecié eer esenotal. Veriendo ls velooidad del aire
celiente y le proporelén & la ousl la mechs ere estirale e
trevés deI eperato, fud verieda & voluntad la onantfe de aol-

4

dedurs que puldo efecinarese, cﬁn altas velooidsdes del aire

“ 13 -



10

16

20

10740 B

y & elevadas tempersiuras del mismo, con haja velocidad de
peso, 1l acelén de goldadura quedd confinada en gren perte
e la periferia de la var..tlla‘. Reduoiendo ia pi'oporcﬁn de
pasc del sire, se obtuvo un grado de soldadure todavie
mahor, de modo que la varille resultante era muy blenda

y pilosa, en lugar de ger eléstiom y l;m‘.

LBIEMRLO 4

8¢ hizo otro aparato muy similer &l erriba
degorito en el ejemplc 3, Bn egte aperato, la perte de

‘yulgo dentzo de 1 onal ere admitido aire caliente, ae

alargd considerablemente y ge dLlepusieron dos abertures
edlcionsles mre le sdmisidén de aire oali ente-; eatando

eue oentroz en un pieno en £ngulo recto con el del primer
per de agujsroa'. Por estos medios, se somentd le longitud
de mechz expuests gl aire calentado, pérmitiendo one meyor
penetreoctén del eire onlentado y dando €l uso de cnatro

sberturas, en lugar de dos,hm distribueidn mds uniforme

~ del gire omliente qué choca contra lo meche,

BIEMP 30 B
Un tercer aparato elgo aimiler consistfe
en un serpentd{n de tubo de cobre que esiebe telsdradc & in-
tervalos frecuentee en s olromferencia interior, danio
una serie de pequefiod egnjercs & través e los ocwmles ga-

- 14 -
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1{e aire ocsliente y chooabs scbre el heg suelto o mechs
que era llevado a través del aerpentfn; sdends del gerpen-
tfn, ee dispueo un embudo hecho de vidric pero que, por

gnpueste, podrd haberse heche de metal v otro msterial;-‘
12 meoha passba desde el eerpentin e trevés de este embn-
do, donde era comprimida y soIdada: Une bobina calentads-
ra e1€otrica en el exteribrldel cuerpo del embudo propor-
cloné calor mediante €1 ousl ee ac1dé nda todevia el exte-

.rior del haz de fibrsa,

Cuando no s® uad oalor exterior sobre el
onerpo dsl embudo, ge encontrd gue une mecha retirade por
loe chozros intersecantes de aire caliente gue selfen dex
ssrpenti{n y & trav€s del embudo era soldmds interiorments,
viénaose 4?’ le guperficie solo estaba goldada en medids

mny ligera, En lag mismes ocondioiones, galve que €l oqueérpo

81 embudo se calentd, la soldadura tuvo lngar & través de

En log experimentos que hen sldo descritoe
en 1o que antecede, las condiciones correctes mre el fun-
cfonemiento de los diversos dispositives y métodos se apre-
ciaron sobre lea base de la naturalaza‘dg lz varille que
gale del sperate, y la proybrcién de oalentamiento, le
propereidn de paso del eire, y la propotoién de pesc de
18 mecha podrén veriarse como se he desorito mda arribs
péié eumentar o diaminuir el grado de aoldadura; |
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Un2 mecha de f£ibreg de acet:to de celuloa
rizadaa, de filementoe continuoe oin plaatiﬂ.canta, o an—

eayd en el apareto mostrado en la figura 1. A eltes tempe-

‘raturee tuvo lugar una moldadura oonside_rqble; pero tembién

oourrid degoomposiolén del acetato de celulosa, Sin embar.
go, gse formaron satisfactoriemente varillaes por el uso de
esta disposicién usendo uns mecha de fibres ligeramente plas.
t1f1cadne, Bl enpleo de mecha en forme d cuerda en lugar
de le meche tiene las ventajes de une neyor uniformidad y
de 12 eliminacién de diverses operacioxwa en la fabrioe-
eiéx_x; '

Se prepard une mezcls nsando un primer oome
ponents de fibra de scetato de celnloen del tipe de hilo
con wn rizedo mfximo y un peso de 5 dentere por filamento
en trozos cortados de unos 65 mma'. y un eegundo componente
8¢ fibras cortedss de unog 65 mns'. de acetato de celnloem
plastifiondo del tipo de hiloa con un pesc de § denieras yor
filamento y conteniendo como plagiificante 50 partea de oj,-
trato de acetil trietilo por X00 partes de aeetate. Ia maz-
cla de Isa ﬂbms -1} lubxicu aon una composlcidn que com-
prenafa 964 de monoleurato de polioxietileno sorbitan y 44

- 16 -
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de aaaarina; iz mezela ae alimentd dentro de una mé,gg@‘,% re-
cogedore donde ee¢ tratd e la 'fbma de velo que luego se |
hizo correr & travla de una qarfa pera préd.ucir nne ,@cm

de oaria fe la mqua e fibras de acetato de celuloas 'pias-
tiflozldas y ain plaatlfj,oa:'. J& mecha tqm{a un pegx 46 (
14,8-.16,2 gre;. por metro, que resultd ser el apropieds pe-
re produolr uns carda gue dea:pufs de1 estirado 216 vme ve-
rille filtrente de 12,67-14,2 gre. por metro. Se enpled un

recogedor con tree batidores con el fin de producir un ve-

lc de un peso mée uniforme, La meche continue procedente

de le cards se 1levé e un tubo precelentador que tenfa un |
asémetro de unos 25 mms‘. que se eatrechaba haseta unos 17
mma’, sobre una digtancia de unos 40 um.s‘: El tubo se calen~
t6 @ une temperatura de R200C y sirvid pare precalenter le
meche, dando une penetracidén del oalor gus ayudé & former
la mecha anteg de que data llegara a la hileral. El preoa-
lentamiento taoﬂ.tto tanbién €1 mejor control de la tempe-
ratura de la hilera. 38 mecha calenteds se 1llevd lnego den-
tro de le hilere formsdora proplemente 4iohe gue tenfn una |
guperficie plam‘. 32 hilera de cierre el ozlor estabe heahs
de latén, ten{a unos 826 mma; de longitnd y una longitud '
estrechads de unos 156 mme‘. que se reduofa & unos 82 mma'._'
de aidmetro por donde erﬁ:r&ba el materiel haata un alémetro
de unosg 9 mma. en 1z meseta formadore &e 76 mms, & xﬁrte
de meseta de la hilera se celentd e 210°C por medio de ca-
lentadores de inmersién oon los cuales eateba envuelte y

formé oon le mecha precalentada satisfactoriemente une ve-



rille oilfndrica por fusién de lme fibras de acetste ylag-
tificadas sobre la superficie de la maaé de la moha" cau 8-
do le qgrnpgoi&n de le j;arte guperficial de la mmes pore
obtenar une pellcula © cublerta gue r'o'deab& el hez de fibres
B mterior‘ ge encontré que el didmetro de la varilile de fibzae

producide podfe estar dentro de la gama de 8,15 y 8,4 mme,
dependiendo del peso Ae la mecha y el grede de eatiraje en ‘
la varille g medida que ere arregtrads deede la huue;
Pespuéa &e le operacidu de formsoidn en hilers la v,a:i';llg
10 o8 hizo pasar por un tube de moe 64 mma‘, donde se enfrid
» - con onatro 6ho1_-ros de zire bajo upa,-p-reai&n de 2,80 kgl'!ﬁ’f/anzt.
. : Bl enfriemiento inmedimto impidid un estiraje exossivo y&
que 416 como resultade la e0lidifioncidn de lms fibres
e | plestificadas fondidas, Unos rodillos de extreccidn el fi-
15 nel del epareto az:aatraban el hoz de fibras e través de
todas les oparaoionea. Estos Todillos consistfen en dos
correas remuradas montadas sobre poloaa motrlces, estando
.'Lae rannrasg 49 J.a;a correas digefindas pare reocibir lmps.amen-
te 1a ve:rina. Ja verills de filiro conti{nue se corté inego
aé en f{rozeg de 66 mms, mediante sortadores montados el finel
de los roiillos de ’extmocitsn ¥ estoa trozos se ompl'ea:on en
maquineris normel pere le febricacidén de cigarrillos pera
‘ thener cigerrilloe ombequulados con Ioe £iltros del in-

7@2‘&9 .




10

15

20

fabrioacwn de cigarr.lllos.
Hete golialtud ca divigionml da le d¢ Pa-~

tente N2 218.518 y ae hard referencia a este dltima peve
conocer los detalles relativos el nétodo y eparato de fo-
bricacién del elemento filtrante del !.nvanto‘.

Reta solicitnd, que corresdponie & le pre-
genteda 6n los Betedos Tmidos de Américs el 5 de Dicien-
bre de 1952, bajo el nimere 524,284, ge aoogs & loe bene-
ficlos el artiaulo 51 2e1 vigente Betetuto sobre Propie-
dad Induatua]..

-0~ NOT& ~0 -~

Yos puntos gue como caracter{stica de nove-
'daa ge prosanteh para que gean objeto de egte Modelo &e
Utilided en Eapafia, por VEINTR efios, son los &iguientes;

12‘. - Un elemento pare filtrar el humo 261
tebaco, que compianau me maea & modo de vaﬂna. de fibres
7 una envdltura’ qnu,n\i.:uunda';a mefa, comprendiendp diche

' mesa un segmento 48 un haz fllamenterio continuo de fibras

¥ comprendiendo dicha envoltura 'una‘ mefeja de fibras super-

fieiales sgrupadas de la masa,

- 19 -
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zn' - Un elemento ségin se reiviniica 6n
el punto 1, en e:L cual un& pluralidad de las fiprag 'm-
ren nnionss fieicaa con fibras contigues en puntos de
ocontacto al azar.. |

30, - Ua elemento segin ss reivindloa en
108 puntos 1 € 2, en el oual les fibras en conjunto estén
en alineacién austencial longitndinalmente @ 1la mesa,

4;9’, - Un elemento gegin se reivindloca en el
punte 3, en &1 ‘ougl unm Plurelided de las fibres tienen
'po.'_coienea cortes 4e lag mismaa no orientedas rizaiss a
relaocién divergente y convergente con el eje principal de
las fibraa‘, _ |
. 59'. ~ Un elemento segdin @e reivindiocz en
ovalquiera de los puntos enteriores, en &l onsl la mesa
de fibras comprende un ségmento de uns mechs continua de
filementoe y ocade fibra de la masa @8 extiende 6n essncia
en le miama dimc'cldn aue e,lla'.

62, - Un elementc segin se reivindica en

cualquiera de los puntos anteriores, en el onal laos fibrag -

. comprenden uns mezcle de fibzraa piasuf.i.cadas ¥y no plasti-

ficadas y en el onel les fibram plmetificadee se sueldan
en puntoe d6 contacto 81 mzar con fibras no plastificadea
y otraes de dichas fibres pl&stlﬂcaﬂ.aa;

76, - Un elemento gegén ge reiviniioa en

 oualquiera de¢ los puntos enteriores, en el cuel lae fi-

brag oomprenden fihras termopldsticas que se unen por

fueién al oalor en puntos de contacto ai egzaer,

- 2 -




10

SRS R N S ST o e 11 St £ 4

e o £ A SRR H s G 2507 st et

82, - Un elemento ssgin se reivindion en
oualquiera de los puntos anteriores, en &1 cmal las fi-
bras comprenden fibreg de acetaio de cslulosa. del tipo
de h.l.lof.

99, - Un elemento filtrante del humo del
tabaco, - |
Tel y oomo ge he descrito en la Memoris
que entecede y con los fines que se hen especitt cato,

Bata Memorie congte de veintinna hojes
egorites por une asole oa:ra‘.

ez, 17 MAY 1955
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