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E1 presente invento se refiere a elementos 
de filtro  útiles para filtrar del hamo del tabaoe, nicoti­
na, alquitranes y similares qne son expulsados destilados 

oomo vapores o que son arrastrados en el humo deads tabaco 

en combustión. Más particularmente, el invento se refiere
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a elementes cuitarioa en forma a# varilla que comprenden 

fibras de éster de celulosa, cuyos elementos son adecuados 

para su empleo como boquillas filtrantes para cigarrillos 

y como filtros para su empleo en pipas y boquillas para 

cigarros y cigarrillos.
la eficacia de los ásteres de celulosa, 

particularmente de les acetatos de celulosa, como mate­
rial filtrante para el humo del tabaco se oonooe ye desde 

hace algún tiempo, se ha demostrado que el aoetato de ce­
lulosa, per ejemplo, retirará del humo del tabaco porcen­
tajes de nicotina, alquitranes y similares mayores que 

otros materiales comunmente empleados para filtrar estas 

sustancias del humo. Na sabe también que el aoetato de ce­

lulosa absorbe relativamente menos humedad del tabaoo y, 
por tanto, no produce quemazén al aeoar el humo.

Se ha^sugerido ya capitalizar sobre el ca­

rácter del acetato de celulosa como filtro  para el humo 

del tabaco empleando el acetato en forma de una masa ex­
pulsada de aoetato de celulosa, por sjemplo, espuma de 

aoetato de oeluloaa y mar illa  de acetato con pasos longi­

tudinales. También se ha heoho la sugerencia de que el ace­

tato de celulosa hilado es un material conveniente para 

le preparadén de elementes filtrantes pero, que nosotros 

sepamos, los filtros hechos con aoetato de celulosa fiiSR- 
mentcso fibroso hilado han tomado en general la forma de 
un tubo de vidrio o similar rellano del material fibroso 

en una forma arbitraria. En la patente norteamericana de

A
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Beri numero 2.228.383, se ha dicho que cuando so han hecho 

filtros con fibras orientadas paralelamente entre ai, la  

eficacia filtrante no era buena. Resalta que la tronica 

ha fraoaeado en la produocián de un elemento filtrarte 

orientado de áster de celulosa fibroso de densidad, diáme­

tro y otras características apropiadas requeridas por la  

industria del tabaoo y que, sin embargo, conserve y utili­

ce la.aptitud filtrante superior del acetato de celulosa.

Hemos descubierto que el material hilado

de acetato de celulosa que oomprende cordones alargados
de fibras alineadas en esencia longitudinalmente puede
llevarse a la forma de elementos filtrantes de una efioa-

' ' *
ola mejorada de acuerdo con el presente invento.

por consiguiente, un objeto del presente 

invento es el de formar elementos filtrantes en forma de 
varilla, estructúrala,ente unitarios, de fibras de acetato 

de oeluloea o de formas modificadas de fibras de acetato 

de celulosa en loa cuales un oordán compacto alargado de 

una multiplicidad de fibras tiene eus fibraa alineadas en 

esencia longitudinalmente a la varilla, otro objeto del 

presente invento es el de desarrollar un tipo de material 

filtrante de áster de celulosa que satisfaga los requisi­

tos de la industria oigarrera y que a este respecto sea 

adecuado para su empleo como material de boquilla para 

cigarrillos fabricados. Todavía otro objeto es el de 

crear ana varilla alargada unitaria compuesta de una mul­
tiplicidad de fibras de acetato de celulosa del tipo del



hilo, orientadas primordialmente en sentid o longitudinal 
a le varilla, teniendo ósta un tea año y una densidad ade­
cuado a para au empleo como elemento filtrante para el humo 
del tabaco.

Todavía otro objeto del invento es el de 
orear una varilla filtrante que se soporte por ei misma y 

que no requiera un material ajeno que sirva como pared re- 
tenedora. Otro objeto del invento es el orear un elemento 

filtrante de bajo coste, y que se haga fácilmente, de un 

tipo en el cual sea posible la normalización, con lo cual 

pueda usarse en las actuales máquinas para la fabricación 

de oigarrilloe. otro objeto del invento es el de formar un 

elemento filtrante para el humo del tabaco a partir de un 

material filamentoso de un áster de celulosa que compren­
de una mezcla de acetato de celulosa y acetato de celulosa 

plastiücado. Todavía otro objeto del invento es el de 
crear un elemento filtrante oon una porosidad adecuada, 
una integridad conveniente, una capacidad filtrante supe­

rior, una composición uniforme, una rigidez y una elasti­
cidad apropiadas y conveniente para su empleo en cigarri­
llos, pipas o boquillas para cigarrillos y cigarros. Un 

objeto mas específico as el de orear un filtro  modificado 

en el cual se haya hecho que las fibras se adhieran en pun­

tos diferentes de la masa fibrosa para dar une unidad es­
tructural consolidada que posee un cuerpo abierto y poroso, 

otgras fibras están suficientemente cercana a para dar acti­
vidad filtrante, pero no lo suficientemente cercanas para



crear ana resistencia sustancial al paso Asi aire a so 

traváa.

Todaváa otro objeto específico es el de 
crear un elemento filtrante para al hume del tabaco que 

5 comprende fibrae da acetato da celulosa en al cual al 
elemento tiene una envolvente continua exterior formada 

da fibras fundidas, otros objetos serán evidentes per la  

siguiente descripción.

Da acuerdo con nuestro invento en tárminoa 

10 generales, se prepara un elemento filtrante para el humo 

del tabaoo a partir de acetato de célalo es fibroso de tal 

modo que el elemento comprende un miembro unitario en for­

ma de varilla que tiene fibras que en el agregado son pa­

ralelas pero que en cortas porciones de fibras individuá­
is las pueden correr en direcciones arbitrarias. Genárioamen- 

te, las varillas filtrantes comprenden elementos del tipo 

descrito en los onales las fibras de acetato de celulosa 

están aglutinadas para dar una estructura unitaria por me­

dio de fusión o agrupación en puntos de contacto. la fu- 
20 sión puede ser determihada por la acción de calor sobre

poroiones termoplásticaa de laa fibras, con preferencia, es 

' causada une agrupación por la  disolnoión parcial o incipien­
te del material fibroso para llevar partea de las fibras 

individuales a un estado en el cual fluirán en masas eimi- 
25 lares de material disuelto o plástico en las otras fibras 

contiguas a ollas. Ventajosamente, loa filtros se forman 

a partir de un cordón fibroso continuo que, o bien puede



6

10

16

20

26

ser una meoha de hilo de filamentos continuos o de fibra 

cortada cardada. Comenzando con un cordón de fibras el 

material se trata para producir pegajosidad en la super- 
fioie de, por lo meaos, algunas de las fibras y luego se 

consolida por medio de un tubo condensador o similar a 

travos del cual corre el cordón, para llevar de este modo 
las fibras firmemente a oontaoto entre ei y para determi­

nar la agrupación y la adherencia entre laa fibras según 

ae desea.

De acuerdo con una realización eepeofiiaa 

ventajoaa de nuestro invento, una varilla de filtro  que 

oemprende fibras de acetato de celulosa y/o acetato de 
celulosa modificado, por ejemplo, plastiíicado, lineadas 

en esencia en una dirección longitudinal y con una envol­
vente exterior de fibras fundidas, con o sin soldadura en 

pantos de contacto de fibras dentro de la masa, se prepa­

ra por un.procedimiento que comprende en general.hacer 
pasar un cordón de fibras continuas a travós de un tubo 

condensador, someter el cordón formado a la acción de ca­
lor o de un disolvente o de un plantificante, particular­
mente en su superficie, para producir la agrupación comple­

ta de las fibras en la superficie exterior del cordón con­
den sedo y, para formar así una película o envolvente con­
tinua exterior que rodea a la  masa fibrosa interior y que 
retó unida a ella. El cordón puede tratarse temblón, ai 
se desea, en su interior, antes de la operación de conden­
sación, para producir con ello la  unión por soldadura de

** 6 **



fibras Aentro del haz condensado. luego, si cordón así 

formado y configurado se cortado sn elementoa a modo de 

varilla estructaralmente anitar ios, da lo agitad apropia- 
da. B1 vocablo "cordón" es emplea en sata memoria para 

dar a entender mechas del tipo arriba descrito en las 

cuales las fibras están sustanoialmente orientadas a lo 

largo de an eje longitudinal,

B1 invento se ilastra en el dibojo anejo, 
coya anioa figora ea ana seccián longitadinal parcial, a 

escala ampliada, de une boquilla filtrante de on cigarri­

llo  provisto de ana varilla filtrante del invento.
Una estru otara satis Notoria de cigarrillos 

con boqailla filtrante qae emplea elementos de varilla de 
filtro del invento se ilustra en la fígaro, por la casa, 

puede observarse qae ana varilla de filtro 1 estraetnral- 

mente unitaria qae tiene ana envolvente & de fibras agrupa­
das está unida a un caerpo de tabaco S envaelto oon papel 

por ana prolongacián de la envoltura de papel 4 pare el 

tabaco, una envolvente de corcho 6 rodea y refaerea la 

janta,

los elementos filtrantes en sos diversas 

especies comprenden todos varilles estro cturaímente unita­
rias de fibras de acetato de oelaloaa sastanoialmenta a li­
neadas sn sentido longitudinal a las varillas y oon anio­
nes permanentes éntre fibras adyacentes en pantos arbitra­
rios. Bn todas las formas del invento,.ooarre onián entre 

las fibras en cierta medida tanto en las regiones soperíi-



oíale a oomc en el. interior de las fibras. Sin embargo, el 

grado relativo de la unión de las fibras en la zona sopar-* 

ficial y de isa del interior puede variarse enoantidadea 

importantes pare obtener de esté modo filtros de diferen- 
6 tea oaracterf sticaa. Se comprenderá por lo que antecede 

que en ana de las modificaciones ventajosas la varilla de 

filtro  comprende ana estructura en la cual las fibras estón 

contenidas bajo cierta compresión por ana envolvente cir- 
condante formada per la fusión o la disolución superficial 

10 de las fibras, estando las fibras del interior unidas in­
tegralmente a la unidad.

la materia prima empleada en forma fllámen­
teos o fibrosa puede estar compuesta de cualquiera de va­

rios derivados de celulosa, particularmente óaterea de oe- 
15 luloaa. Ei acetato de celulosa ha resaltado ser el móa ven­

tajoso. EL material preferido puede aer cualquiera de varios 

aoetatos de celulosa, dsí, puede aer un triaoetato o un ea- 

ter mirto, tal como aeeto-propionato o aooto-butirato. m  

realización mós vontajoaa del invento parece residir en el 

20 aso de un acetato de oeloloea del tipo para hilos que con­

tenga 38,8-39,2% de aoetilo, aunque el oontenide de acetilo, 
en sí mismo, no es probablemente orftico. Pna oompoaición 

de acetato de celulosa adecuada se ha descrito en la Peten-. ' i t '
te nortamericana 2.097.464. EL material empleado puede eie- 

25 girse ventajosamente, por ejemplo, a partir de un óster de 

celulosa que tenga un contenido de propienilo de o,6-1,7% 

y un contenido de aoetilo de 38-38,7% y un contenido de

-  8 -  ' '
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hidroxilo de 3,69-4%. zas fibras de acétate pueden conte­

ner un plastifioante adecuado ea-gradee variables/per^, 
por supuesto, al plaatifioante debe ser incoan y no debe 

dar producto a da descomposición que sean tóxi oca. El oi- 
trato de trietilo ha demostrado aer un plaatifí cante satis­

factorio y las: fibras de acetato plastifteado empleadas 

con preferencia pueden contener como 83% en peso del plae- 

t if i  cante. Otros plasti ficantes utilizad le a incluyen la 

tripropionina y la n-iaopropil para tolueno snlfonamida.

8# han preparado varillas filtrantes satisfactorias e par­
tir de material fibroso de acetato de celulosa del tipo 

para hilos plqatifioado en 100% cuando el acetato ha con- 
tenido mucho menos, es decir, un mínimo de plaatifí cante. 

Cuando se utiliza una mezcla de fibras plastificadaa y no 

píastíficadas, pueda rociarse adecuadamente plantificante 

adicional aobre la auperficie del haz de fibras antea de 
que ei haz pase e travós de la hilera. Ocmo se ha segal ade 

arriba, an material ventajosamente adecuado ea ara mezcla 

de fibras plastificadaa y no plastificadaa. d este respecto, 

168 fibras plantificadas y no plantificadas pueden compren­
der cualquiera de los acetatos, arriba identificados o mez­
clas de ellos o mezclas de cualquiera de ellos oon.etro ma­

teria. fibroso tal como fibraa de viscosa, lana o algodón, 

las mezclas de fibras no plastificadas y plastificadaa han 

demostrado ser mucho más adecuadas para la  formación y el 

cierre. Como fibras no termoplóetichs puede emplearse vis­
cosa de algodón.

-  9 -



!

'
6

80

Batán lea fibras en forma da mechas de fila -  
mantos continuos o de machas da fibra oortada oardada, pue­

dan encentrarse en astado liso a en estado rizado, preferi­
blemente en estado rizado, las mechas de ¿arda de fibra cor­

tada rizada han demostrado ser algo más ventajosas que las 

mechas de filamentos continuos. Se han producido buenos 
filtros a partir de las siguisntes mezclas de materias pri-

mas:

I.

II.

60% de fibras de acetato de celulosa hilado, piaati­
f i  cado, cortadas, rizadas
50% de fibra# dé acetato de celulosa, hilado, corta­
das y rizadas.

(16% de fibras de acetato de oelulcaa hilado ,̂ piasti- 
(ficado, cortadas y rizadas
(85% de fibras de acetato de celulosa hilado, cortadas 
(y rizadas.

I I I . (80% de fibra oortada, plastifieada,&e acetato da ce­
llulosa
(8o% dé fibra cortada, no plastifieada, de aoetate 
(de oeltAcaa.

17. Acetato de celulosa, hilado^ cortado y rizado que no 
contiene fibra plastifieada.

las mezclas identificadas con I  y I I  se tra­
taren a temperatura &e BBoac y 23ô C mientras que e l mate­
ria l del grupo IV que no contenía fibra plastifieada reot- 
biá una temperatura de 860̂ 8. Bn general, demostrarán ser 

satisfactorias las meznias de fibras de aoetato de celulo­
sa que contienen 16-5o%deíibra plastifieada, preferible­

mente, 80% de; ella.

Además de su empleo como filtro  mejorado 

para eliminar del humo de tabaco alquitrán, nicotina y

-  lo —
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componentes similares destilados del tabaco, el material g

del presente invento es atil para su emplea para la f i l -  4

traciún da aire, por ejemplo en sistemas aeondiciomadores <
de aire, análogamente, el material puede usarse para la f i l -  

B tracián de cualesquiera otros gases o líquidos. Además, el 
producto ha resultado ser conveniente para su empleo como 
componente de cojines, amortiguadores de choques y materia­
les de embalaje donde puede aprovecharse la  elevada elae- 
tieidad. El matar jal es tambián útil como embalaje o ra­

lo lleno absorbente. Ei invento se sigue ilustrando en los 

ejemplos siguientes:

Un oordún de fibras continuamente alargado 

de fibras de áster de celulosa plastiücado del tipo de 

16 hilo, que oontiene un citrato de acetil trietilo, pieati- 

fioante, inúcuo, de sabor agradable, se hizo pasar en un 

volumen suficiente a traváe de un tubo condensador de di­

mensiones circulares equipado con un elemento calentador,
!¡a temperatura ddL tubo se conservé a S250C. yas fibras 

80 comprimidas que pasaban*a trav¿e del tubo eran arrastradas a. 
una velocidad precisa para permitir que las fibras superfi­

ciales fundieran y ae adhirieran entre si, formando de este 

modo una superficie da uniún fuerte y delgada.

El orificio de tubo usado tenía aproximadn­
os mente 6,4 mma. de diámetro; de este modo, la varille de

filtra  formada pudo usarse en 18 punta de cigarrillos nor­
males como filtro para el humo.

-  11 -



EL denisr, el tama&o Se los filamentos y SI

harnero de fibras plastificadas uanaes determinaron la den­
sidad y la caída as presión asi alíe a tíavia de ana longi- 

tad especificada de la varilla, loe ensayo s indioaron carao- 

teristioas may satisfactorias de las varillas de filtro en 

coanto se refiere a densidad, caída de presión y capacidad 

filtrante..

10 lar, no plastiücado, del tipo para hilos, ae mezclaron en 

o na carda con fibras cortadas plastificadas que contenían 

40% de tria ce tina, en la proporción de 70% de fibras no pías-* 
tífica da a por 30% de fibras plastifi cadas. Estas fibras mez­
cladas se llevaron a la forma de una meoba alargada de f i -  

18 brae alineadas en esencia longitudinalmente y la mecha sé
hizo pasar a travía de en tobo condensador cilindrico calen­

tado a 28o"C. la mecha se comprimió y se llevó a la forma de 

ana varilla continua cerrada por calor que ae cortó en trozos 

qae lasgo ae convirtieron en boquillas filtrantes para ciga- 
20 rrilloa por medio de on prooesc en el ce al las varillas f  o eren 

alineadas junto a los caerpos de tabaco de cigarrillos, nos 

dos elementos se anleron mediante una sola envaelta de papel, 
y finalmente se envolvió en torno de la extremidad de filtro  

del cigarrillo ana boquilla de corcho.

Fibras cortadas de aoetato de celulosa regn-

12 -
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Bn on mótodo de aplioar aate layante, ana
mecha que tiene fibraa orientadaa en esencia longitodinal- 
mente y consistente en 20% de fibra cortada plastiücada 

B y 80% de fibra cortada sin plantificar, ee estiró a travóe 

de on aparate de vidrio del tipo mostrado esquemáticamente 

en la figora 3.

10 indioadoe en la  figora 3 y en la parte enaanohada o bdbs
del aparato con el qoe tropezaba la mecha qoe estaba siendo 

estirada con ti netamente a travós de ól. la  mecha, coyes f i ­

lamentos habían sido ablandados por la acción del aire ca­
liente se llevó loego a travós de la parte estrechada indi- 

15 cada en 38 en la figora 3, y las fibras al pasar loego por 
la parta 35, y más allá de ella, se enfriaron por debajo 

de la gama de ablandamiento del material en la coal tova lo­
gar la soldadora. Bn virtnd de la  preaión en exceso de aire 

oaliente cobre la  de la atmáefera y de la presión reducida 

20 del vacío, se aspiró aire caliente a traváe del haz de fibraa

en la parte estrechada, produciendo con ello otra noción de 

soldadora, no solamente en la  periferia de la mecha, aino 

en so interior. Sin embargo, el empleo de ana bomba de va- 

ofe no pareció ser esencial, variando la velocidad del aire 

25 caliente y la proporción a la coal la me oha era estirada a

travós dsl aparato, foá variada a voluntad la ooantía de sol­

dadora qoe podo efectuarse, esn altas velocidades del aire

Aire qoe haháa sido hecho pasar a traváe de 
an serpentín de cobre calentado se introdojo en loe pontea

-  13
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y a elevadas temperaturas del mismo, con taja velocidad de 

paso, la acción de soldadora quedó confinada en gran parte 

a la  periferia de la varilla. Redocienáo la proporción de 

pase del aire, se obtuvo un grado de soldadora todavía 

5 menor, de modo que la varilla resoltante era moy blanda 

y pilosa, en logar de ser elástica y lisa .

Se hizo otro aparato moy eimilar al arriba 

deeorito en el ejemplo 3. Bn este aparato, la parte de 

lo valgo dentro de la caal era admitido aire caliente, ae 

alargó considerablemente y ae dispusieron dos aberturas 

adicicnsiee para la admieión de aire caliente, estando 

sos centros en on plano en ángulo reote con el del primer 
par de agojerea. Per estos medios, se anmentó la longitod 

IB de mecha expuesta al aire calentado, permitiendo ana mayor 
penetraoión del aire calentado y dando el aso de caatro 

aberturas, en lagar de dos, ana distribución más uniforme 

del aire caliente que choca contra la  mecha.

20 Un tercer aparato algo eimilar consistía

en un serpentín de tubo de cobre que estaba taladrado a in­

tervalos frecoentea en su circBnferenoia interior, dando 

orna eerie de peqaeRoa agujeros a travís de loe cuales ea*

-  14 -



lía alra callanta y chocaba nctre al haz analto o macha 

que ara lleva a o a travos del serpentín. ddemés del serpen­

tín, se dispuso on embalo hecho de vidrio pero que, por 
sópasete, podré haberse hache de metal a otro material,

M  mecha pasaba desda al serpentín a través de este embo­
do, donde ara comprimida y soldada. Una bobina calentado­

ra eléctrica en al exterior del cuerpo del embodo propor­

cioné calor mediante el oaal ae eoldo mée todavía ei exte­
rior del haz de fibras*

Cuando no ee usé oeü.or exterior sobre el 

cuerpo del embudo, ee encontré que una mecha retirada por 

lea chorros intersecantes de aire caliente que eslían del 

serpentín y a través del embudo era soldada interiormente, 

viéndose que la superficie aolo estaba soldada en medida 

muy ligera. En las mismas condiciones, salve que el cuerpo 

del embudo se calenté, la soldadura tuvo lugar a través de 
toda la mecha.

En los experimentos que han sido descritos 

en lo que antecede, las oondicionee eorreotaa para el fun­
cionamiento de loa diversos dispositivos y métodos se apre­
ciaron sobre la base de la naturaleza de la varilla que 

sale del aparato, y la proporoién de calentamiento, la 

proper o ién de paso del aire, y la proporoién de paso de 

la mecha podrén variarse como se he descrito mée arriba 

para aumentar o disminuir el grado de soldadura.
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Una macha de fibras de a octe to 5a celulosa 

rizada a, da filamentoa continuos sin plaati ficante, se en­
sayé en el aparate mostrado en la figura 1. d altas tempe­
ra turas tuve lugar una soldadura considerable, pero temblón 

ocurrid descomposición del acetato de celulosa, sin embar­
go, se formaron satisfactoriamente varillas por el uso de

esta disposición usando una mecha de fibras ligeramente pías- 
tificadas. KL empleo de mecha en forma de cuerda en lugar 
de le meaha tiene lee ventajas de ana mayor uniformidad y 

de la eliminación de diversas operaciones en la fabrioa- 
ción.

í

B J H M p 1 C 7.

Se preparó una mezcla usando un primer oom- 

15 ponente de fibra de acetato de celulosa del tipo de hilo 

con un rizado míximo y un peso de 5 deniers por filamento 

en trozos cortados de unos 65 mma. y un segundo componente 
de fibras cortadas de unos 66 mas. de acetato de celulosa 

plastiíiosde del tipo de hilos con un pese de 5 dsnisra por 
SO filamento y conteniendo como pisa ti ficante 5o partes de oi- 

trato de acetil trletilc por loo partee Se acetato, la mez­
cla ds las fibras se lubricó aun una composición que com­
prendía 96% de monolaurato de poliexietileno sorbí tan y d%
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de saoarina. la mezcla ae alimenté dentro Ae ana maquina re­

cogedora donde ae trató a la forme. Ae velo que laego a# 

hizo oorrer a traváa Ae una carda pava producir ana mecha 

de carda Ae la mez(3.a Ae fibras de acetato de oeluloaa plas- 

8 ti f i  cada a y ain pías tincar. m macha teñía un pesm. de
14,8-16,2 gra. pez metzo, que resñító aer el apz^piade pa­

va pzoAaoiz ana carda que despoós Ael estirado di ó ana va- 
villa filtrante Ae 12,67-14,2 gzs. pez metro, ge empleé an 

recogedor con tres batidores con el fin de producir enve­

lo lo Ae an peso móaaniforme. La mecha oontinae procedente 

de la {nrda ae llevó a un tubo precalentador que tenía un 

diámetro de anca 28 mma, que ae eatreahaba haata anea 17 

mma. sobre una distancia de unoa 4o ornee KL tubo ae oalen** 
tó a una temperatura de 820° C y sirvió para preoalantar la  

16 maoha, dando una penetración del oaloz que ayudó a formar 

la mecha antea de que óata llegara a la  hilera. EL preoa- 
1 en temiente facilitó temblón el mejor control de la  tempe­

ratura de la hilera, la  mecha calentada ee llevó luego den­

tro de la hilera formadoza propiamente dicha que tenía ana 

80 superficie plana, la hilera de cierre al calor estaba heoha

Ae latón, tenía unoa 828 mma. de longitud y una longitud
' *

estrechada de unoa 186 mma. que ae reducía a unoa 82 mma. 
de diámetro por donde entraba el material haata un diámetro 

de unos 9 mma. en la meaeta formadoza de 76 mma. la  parte 

28 de meaeta Ae hilera ee calentó e 81ooc por medio de ca­

lentadora a de inmeraión osn loa coalas estaba envuelta y 

formó con la mecha precalentada satisfactoriamente una va-

17
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tille  cilindrica por faaión de las fictas de acetato plao- 

tificadas sombre la aaperfieie de la masa de la mecha cacean­
do la  agrupación de la parte saperficial de la mea pera 

obtener ana palíenla o cabierta qae rodeaba ai haz de fibras 

interior, se encontré que el diómetro de la varilla Ae fibrae 

producida podía estar dentro de la gama de 6,16 y 8,4 mms. 

dependiendo del peso de la mecha y el grade da estiraje en 

la varilla a medida qae era arrastrada desde la  hilera, 

Despeje de la operación de formaolón en hilera la varilla 

se hizo pasar por an tobo de anos 64 mms. donde se enfrié 

con castro chorros de aire bajo ana presión de 2,8o kgrs/om .̂ 
Bi enfriamimito inmediato impidió an estiraje excesivo ya 

qae dió CMM) resaltado la solidificación de las fibras

plastificadas fandidas. Ches rodillos de extracción el f i ­
nal del aparato arrastraban el haz de fibras a travós de 

todas las operaoionea. Batos rodillos consistían en dos 
correas reneradas montadas sobre poleas motrices, estando 

las ranaraa de las correas diseñadas para recibir limpiamen  ̂

te la varilla^ la varilla de filtro contínoa se cortó Inego 

en trozos de 66 mms. mediante cortadores montados al final 

de loa rodillos de extracción y estos trozos se empicaron sn 

maquinarie normal para la fabricación de cigarrillos pana 

obtener cigarrilloa emboqnillados con los filtros dei in­

vento.
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fabricación da cigarrillos.

Bata eolicitud a a divisional de la dela­
tante NB Si2.El2 y aa hará referencia a sata áltima para 

conocer lea detallas relativos al mátodo y aparate de fa- 

g bricacián dal elemento filtrante dal invento.

Bata solicitad, que oorreaponde a la pre­

sentada en loa Botados Unidos da dmárioa el B de Di cien- 

bre de 1982, bajo el námero 324.284, se acoge a loa bene­
ficios del artíoalo Si del vigente Batatnto sobra propie- 

10 dad industrial.

- O -  N O T B  - o -

üoa pontoa que costo caraotsriatioa de nove­

dad ae presentan para que sean objeto de este Modelo de 

Utilidad en Bspa&a, por VEINTE agos, son los siguientes:

18 la . -  Un elemento para filtrar el humo del

tabaco, que comprende una masa a modo de varilla de fibras 

y una envoltura que circunda la masa, comprendiendo dicha 

maáa un segmento de un haz f  ilamentar io oontínuo de fibras 

y comprendiendo dicha envoltura una madeja de fibras super- 
20 fioiales agrupadas de la masa.
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gs, -  un elemento aegan ae reivindica en 

el panto i, en eí cual ana pluralidad de laa fintea tie­

nen aniones fisiona oon fibras contiguas en pantos Ae 
oontacto si asar*

36, -  un elemento eegón ae reivindica en 

loa pantos I ó 2, en el oaal lee fibras en conjunto están 

en alineación sastaneial longitaAinalmante a le masa.

4e* -  un elemento asgan se reivinAioa en el 
panto 3, en el oaal ana ploraliAaA Ae las fibras tienen 

per cieñas cortas Ae las mismas no orientaAas rizadas a 

relación divergente y convergente oon el eje principal Ae 
las fibras,

5e. -  Un elemente aegón es reivinAioa sn 

oaalqaiera Ae loe pantos anteriores, en el oaal la  masa 
Ae fibras comprende an segmento de ana mecha cantinas de 
filamentoe y cada fibra de la masa ee extiende en esencia 

en la misma dirección que ella,

66. -  Un elemento asgan se reivindica an 

cualquiera de loa panto a anteriores, en el oaal las fibras 

comprenden ana mezcla de fibras plastiücadaa y no plaati- 

ficadaa y en el oaal las fibras plantificadas se sueldan 

sn pantos As contacto al azar con fibras no plastifloadas 

y otras da dichas fibras plastificadaa.

7c* -  un elemento segón ae reivindica en 

oaalqaiera de loa puntos anterioras, en el oaal las f i ­

bras comprenden fibras termoplóatlcas que ae anen por 
Atolón al oalor en puntos de contacto al azar.
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8a. -  ua elemento aegtín ae reivindioa en 

cualquiera de loe puntoa anterio re a, en el cual laa f i -  

braa comprenden fibraa de aoetato de celulosa dai tipo 

a.e hilo.

9B. -  Un elemento filtrante del hamo del
tabaoo.

Tal y oomo ae ha daacrito en la Memoria

que antecede y con loa ílnea que ae han eapeoiüeado.

Bata Memoria cenata de veintiuna hoáaa 

eaoritaa por una acia oara*

Madrid,' 17 M/SV ^

F. B.

A)be¡
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