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la s  oajas de embalaje actualmente conocidas presen­

tan numerosos inconvenientes, como son el peso excesivo, debi 

do a l  grueso de sus maderas, lo que encarece el transporte* -  

un numero elevado de clavos, que encarecen asimismo e l  trans- 

5 porte, no solo por el aumento de peso que también lleven con­

sigo, sino por su costo y la mano de obra que rjequieren; no -  

imposib i l itar  el robo del contenido, y,  finalmente, escasa re 

siatencia a los golpes, con posible rotura de la caja y perdi 

da de su contenido o deterioro del mismo,

10 Para evitar tales desventajas se ha estudiado y rea

lizado la caja de embalaje perfeccionado que constituye el ob 

jeto de la presente Memoria Descriptiva, y uno de cuyos posi­

bles ejemplos de realización se representa en los dibujos ad­

juntos, con carácter no limitativo.

15 Fig. 1, vista en pespectiva.

Fig. 2, v ista  la te ra l .

Fig, 3, detalle  de la planta, sin

Fig. 4, departamento inter ior .

Fig. 5, v ista  la te ra l  de la tapa¿

£0 Fig. 6, alzado de la tapa.

Cualquier experto en la  materia comprenderá f á c i l ­

mente por los citados dibujos que e l  embalaje está formado 

por unos testeros aprisionados en acanaladuras y reforzados 

por la parte inter ior  con un triangulo enterizo de protección 

en los ángulos, que fac i l i t an  el manejo y evitan la defor-
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macion del embalaje, a l  mismo tiempo que evitas absolutamen­

te e l  desprendimiento de la guarnióla:,.

3n la parte central l leva un marco constituido por 

cuatro ta b l i l l a s  ensambladas por barrotes y que esta también 

protegido en los lados mediante un triangulo so lidario  del 

barrote central correspondiente.

la s  tapas y fondos se unen mediante acanaladuras 

angulares que encajan para su anión en los dos testeros y en 

el marco central,

Merced a esta disposición, no solo se logran evitar  

las desventajas anteriormente reseñadas, sino que con t a b l i ­

l l a s  de un grueso de 4 rn/rn., se consigue: resistencias supe­

r iores a las que se logran con los embalajes ordinarios con 

tablas de 10 ó 12 m/m., debido a i r  acopladas en las acanala­

duras y escopladuras que forman los ocho ángulos de la caja,  

y protegidos en las cuatro piezas centrales por las escocia-  

duras que guarnecen el contorno de la  caja,  haciendo de barro­

tes de protección.

Los cortes angulares en forma de lazo que sirven pa­

ra  el acoplamiento de los ángulos hacen que encajen unas c ie -  

zas en otras de mod.-> que se contrarresten las fuerzas y re s i s ­

tencias y el peso conseguido por las disposiciones descritas se 

disminuye en un treinta por ciento.

Olaro esta, que el ejemplo anteriormente descrito,  

podrá ser objeto de l igeras modificaciones de detalle ,  en cuan-
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to al material,  forma y dimensiones, para su mejor adap­

tación a los diferentes árticulos a embalar, sin que teles  

alteraciones supongan cambio esencial alguno de aus carac­

ter ís t icas  fundamentales.

1131VII1DI CAO ICSíES

1 * . -  '’üiiBALÁtT3 £lülirscCI01!A20w, que se caracteriza  

porque las tablas que forman sus costados van aprisionadas en 

la miaña f  orma, de acanala cuines y escopladurae, en los tes­

teros y en un refuerzo central de tablas, que siguen e l  con­

torno»

£9.- 3,-tBAIi.Wi'iS^SCGIoKADO", según la  reiv indica­

ción primera, que se caracteriza porque e l  acoplamiento de 

las tablas: de los testeros entre s í , ' y  las del refuerzo cen­

tra l  se efectúa mediante ensambladuras angulares en forma de 

lazos.en las que la  fuerza se ba i la  opuesta a la resistencia,  

lo que las hace indestructibles e indeformables.

3 » . -  tt3H.2AlAJ3 PSRFEOGIOITADO», según reivindicacio­

nes anteriores, caracterizado además porque las esquinas van re  

forzadas por triángulos so lidarios  de] ángulo de protección, 

llevando asimismo un triangulo unido a los barrotes centrales,
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el refuerzo que forman estos contorneando el embalaje,

4 - , -  rtEiáSAiiAt!¿OCIOSADO*1, según reivinrlicaoio­

nes anteriores, caracterizado también porque e l  fondo y la ta­

pa llevan acanaladuras que encajan, a l  unirse, en los teste­

ros y en el refuerzo central.

55.- «S.1UALAJ3 irSRS’DOffiaSTADO*.-

Tal y como queda amplia y suficiente .ente descrito 

en la. x^resente Memoria Descriptiva, que consta de cinco hojas 

fol iadas y mecanografiadas por una sola de sus caras, y repre­

sentado en los planos adjuntos.

Madrid, 2  9 F E 8 1955
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