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REGISTRO
DE

DN MODELO DE UTILIDAD

pe? *0ha ea ja  para aewasar empollas oontenadoras da in­

yectables o da otras m atarías" - - - - - - - - - - - -

a  favor da Don José  PRAT P013, da nacionalidad espadóla, 

d o sie iliad a  an SANTA COLOMA DE GRAHANEP (Barcelona), Pla­

t a ,  aámero T2#

MEMORIA DESCRIPTIVA

El modelo da u tilid ad  a  cayo reg istro  se  re fie ra  

l a  presente memoria descrip tiva e stá  constituido per tosa 

c a ja  de sartén u otro m aterial laminar semejante a l  car­

té e , destinada a  a lo ja r  ampollas contenedoras de inyecta­

b les a de otros productos dosificados que presenta l a  eona- 

titn o ién  y l a s  ven tajas da a l i a  derivadas que sn a l  cursa da 

l a  desoripoién sen puestas da manifiesto#

EStá caracterizada esencialmente la  ca ja  da que se 

t r a t a  per a l  hacho da e sta r  constituida prácticamente par 

una ac ia  hoja laminar replegada da modo que forma un re c i­

piente con dobla grueso ds fonda y dobla grueso da parad
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entérica? y p ogt eri or a s í como previ ate  de un departamen­

to oerrado en él o nal penetren lo a  extremos de le s  p ie s#  

de la a  ampollas envasadas que son mantenibles en mutua ae- 

paraoión por unoa elementes formadoa por una t i r a  también 
de m aterial lam par que,repetidamente doblada,asome par­

cialmente por perforadonea practioadea en A grueao aú­

p en  or del fondo, estando provista la  oaja de una tapa 

con paredea la te ra le a  a ju stab le  a l  citado recipiente# 

formada con le  miama hoja que constituye la  caed to ta l i­

dad del mvaaa*

A spedfioadea la a  c a ra c te r ís t ic a s  principales de l a  

oaja de que ae tra ta  deaoribiremoa a continuación# a t í ­

tu lo  de ejemplo solamente,un oaao de ejecución práctioa 

de la  miama que perm itirá hacer ae perfecto cargo de o Amo 

quedarán eatableoidaa ouantaa se fabriquen de acuerdo oes 

l a  especialidad del modelo que ae re g ia tra .

Nn la  figura 1 del dibujo ae representa el cuerpo l a ­

minar que debidamente replegado da lugar a la  formación 

do la  oaja* en la  figura 8 ae representa la  oa ja  montada 

y en la  figura 3 la  t i r a  adicional de m aterial laminar 
que,replegada,se emplea para con stitu ir la s  separaciones 

entre loa cuerpos de l a s  ampollas envasadas en la  oaja#

Como puede apreciarse perfectamente en la  figura 1* 

l a  pieza 1 que se  ampies para con stitu ir el ouerpo 

y la  tapa de la  s a ja  do qpe se trata,preaenta una porción 

central cuadrilátera 1 rodeada por cuatro poroiones 8* 8** 

8 *** 8 ' " *  que sirven para con stitu ir l a s  paredes externas 

de la  oaje* dos de l a s  cueles están provistas de a le ta s  3

- 8 -
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de trabazón de la s  uniones de unas a otras. A oontinua- 

oión de lo  dicho# hay# por una parte# otra poroión rectan- 

guiar 4 igual a la  8*# adyacente a e l la , a la  que sigue 

otra poroión 5 de la  sisma anchura que la  1 pero que es más 

corta y tiene practicadas unas hendeduras 6. Sigue inmedia­

tamente otra poroión 7 don a le ta s  8 y unas oortadnraa 9# on 

forma de doble T, que dan lugar a que se establezcan peque­

ñas a le t s s  in o lin sb les 9 ' .9 '  siguiendo luego una porción 

rectangular 10 con a le tea  11 a la  que sigue otra porción 18 

de forma y dimensiones iguales a l a s  de la  8' oontinaáda 

por otra porción 13 de trabado. A continuación de la  por­

ción 8, opuestamente a l a s  c itad as , respecto a l  fondo 1 . 

hay la  porción 14. de l a s  mismas dimensiones que este fon­

do 1. flanquasds por dos porciones 15. 1 5 '. igu ales s  l s s  

8 " .  8 " ' .  y oontinuada por otra poroión 16 igual a la  18. 

y por dos a le ta s  17, 17*. La poroión 16 está unida a otra 

18 ap licab le  s  e lla  existiendo praotioada parcialmente en 

une- y otra porción una cortadura lentionlar 19#

En la  pieza laminar en t a l  forma establecida se cons­

tituyo la  ca ja  colocando l a s  poreionea 8, 8 *. 8 " ,  8 ' "  y 

l a s  a le ta s  3 en ángulo reoto respecto a l  fondo 1, para for­

mar la s  cuatro paredes del ouerpo de la  ce ja  aplicando a 

continuación, interiorm ente.la poroión 4 a la  pared 8* in­

cluyendo entre ambas Esa a le ta s  3. se ap lica luego la  p ie­

za S a l  fonda 1, después de haber situado en l a s  hendeduras 

6 Esa partes dobladas 80 de l a  t ir a  de cartón redoblada 

zapzsESBtsaa en la  figura 3, cuyas porciones planas 81 

quedan situadas entre l a s  porciones 1 y 5 s i  superponerlas.

- 3 -
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Se oolooa lnego la  porción 7 y sus a le te a  8 perpendicula­

re s  a l  fondo 1 y la  pieza 10 paralelamente a l mismo, doblan­

do la a  a le ta a  11 de modo que queden aplicadas a l a s  8, situ a­

das en ángulo recto con la  porción 7. Se coloca igualmente 

perpendicular a l  fondo la  porción 16 recubriendo a la a  a le ­

taa  3, 8 y ae ap lioa en toda su extenaión a l  fondo la  a le ­

ta  f in a l 13, quedando formado en 26 un recinto cerrado*

De eate modo queda establecido e l recipiente alojador 

de la a  ampollas que han de envasarse en la  c a ja , que quedan 

en é l  perfectamente inmovilizadas por resu ltar  su cuerpo 

su jeto  entre loa sa lien te s e lá stic o s  d^odsoMuHoe por un re­

plegado especial de la  t i r a  de cartón de que están forma­

dos, que permite que después de pasar por la  hendedura 6 

ae ensanchen formando cuerpos e lá stico s ,y  por penetrar loa 

picoa de la a  propias ampollas en el recinto situado en 66 

después de atravesar la a  cortaduras 9 en la a  cuales quedan 

ta la s  pioos oprimidos por la a  a le ta s  9 '*

La debida oolooaoión de la s  d iferentes a le taa  entre 

la a  partea dobladas establece una períeota trabazón del 

cuerpo o parto contenedora de la  ca ja * a la  cual a ju sta  l a  

tapa formada doblando semejantemente la a  porciones 16, 16* 

y 16 en ángulo reoto reapeoto a la  poroión 14, aplicando 

la a  a le ta a  17, 17 a la  poroión 16 y la  porción 18 in terio r­

mente sobra la a  tre s , quedando establecido a l  producirse 
ta l  aplicación  en correspondencia con la  abertura 19 un en­

trante, que permite la  ap licaoi ón del dedo para ab rir  la  

oaja*
Como queda perfectamente v is ib le  en el dibujo la a  am-
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polla  a resultan  a l  quedar situadas en la  oaja en la  forma 

que se ha dicho, adamas de inmovilizadas,perfectamente 

resguardadas de toda acción p erju d ic ia l consecuente de 

una presión o percusión sobre la  oaja tapada que queda 

perfectamente reforzada por la  espeoial aplioación de l a s  

paredes la te ra le s  de la  tapa a l a s  del cuerpo y por la s  

dobleces de la  pieza laminar que queden situ adas en e l in­

terior de la  caja*

Podrán ser variab les s in  que se  a lte re  la  esenoiali- 

dad del modelo l a s  dimensiones y l a s  formas particu lares 

de l a s  d iferen tes portes de l a s  c a ja s  establecidas según 1 * 

estructuración esencial del modelo, el cartón, oartulina a  

otro m aterial laminar semejante de que se fabriquen la s  

o a ja s en cada case de ejecución, la s  p ráo ticas manuales o 

mecánicas llevadas s  cabo para efectuar t a l  fabricación, 

l a s  forman de la a  anpollas que deban envasarae. y cuantas 

circunstancias puedan oonourrir con caráoter accidental, 

accesorio o secundarlo tanto en la  fabricación oorno en l a  

u tilizac ión  de loa diferentes casos de ejecución del mode­

lo  sin  causar alteración  de la  esenoialidad del mismo.

N O T A

Per el re g istro  de modelo de u tilid ad  a que se  re f ie ­

re  la  presente memoria descriptiva se  REIVINDICA la  propie­

dad y la  explotación exclusiva det

1 . -  Una caja  para envasas ampollan contenedoras de in­

yectables o de otras materias* esencialmente oaraoterizada 

por el hecho de eatar constituida prácticamente por una so la
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hoja laminar replegada de modo que forme un recipiente 

oon doble grueso de fondo y doble grueso de pared an- 

terior y posterior a s í  como provista de un departamen­

to cerrado en el cual penetren lo s  extremos de lo s piooa 

6 de l a s  ampollas envasadas que son manteniblea en mutua se ­

paración por unes elementos formados por una t ir a  también 

de m aterial laminar que .repetidamente doblada,aaoma par­

cialmente por perforaciones practicadas en el grueso su­

perior del fondo, estando provista la  oaja de una tapa 

10 oon paredes la te ra le s  a ju stab le  a l  oitado recip iente, for­

mada con la  misma hoja que oonatituye la  oasi totalidad  

del envase,
2+- La propiedad y la  explotación exclusiva del obje­

to del re g is tro , sean oualea fueren la s  oircunstanolas que 

18 concurran oon su eaenoialidad definida en la  anterior r e i­

vindicación, oual objeto es*
*Una ca ja  para envasar ampollas contenedoras de ln- 

yac tablea o de otras materias*!*

Consta la  presente memoria de s e i s  hojas fo liad as, es 

o r ita s  por una so la  oara*

Barcelona* 4 de Baero de 1964,

F, p, de Don José PRAT FUI O*
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