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Raíame
DE

UN HONZO DE UTILIDAD

pac *9aa oaja para aova^r ampollas contenedoras da inyec­

tab les o da m aterias sn ílo g a s^ - ------ ---------- --
i

a  favor da Pan Ja sa  BHAf PUIG, do nacionalidad aspaRoia, 

domiciliado en a*NTA CO&CKA DB BRAMAN RT (Barcelona), P lata* 

número ?B*

MHÍORIA DBaORIPTlYA

La presante memoria descriptiva se  re fie re  a l  re g is­

tro de en modela de u tilid ad  oonatituído por un tipo de 

ca ja  a eatnohe propia para envasar, en p erfectas condicio­

nas de seguridad, ampollas contenedoras de líqu idos inyeo- 

6 tab lea a ap licab le#  a otros fin e s , la  oual c a ja , fabrioable 

de carté s o de otro material laminar con una gran sen cillez  

presenta l a  disposición carac te rís tica  que en e l curso de la  

descripción se  especifica y que ds lugar a que la  antea c i­

tada seguridad sea lograda*

0 Bata oaraoterizada esencialmente la  oaja que ae re g is­

tra  oomo modele de u tilid ad  per el hecho de estar oonati-
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tníáa por una so la  pieza laminar de oartón o de un sucedá­

neo del mi amo, que pr amanta ana región rectangular dostins- 

da a con stitu ir e l fondo da la  oaja en toda su extensión, 

da loa lados longitudinal es da la  o nal arrancan otras dos 

5 regiones destinadas una a establecer la  pared anterior de 

la  ca ja  y un doble asiento de la s  ampollas mediante la  for­

mación de oinoo dobladuras que sitúan  debidamente, encaradas 

dos a dos,unas perforaciones en la  pieza practicadas en dos 

f i l a s  longitudinsles p ara le la s , de modo que ae forman rea- 

10 peo t i t o s  alojamientos de l a s  ampollas que i s a  sujetan por 

su fondo y que dan sen c illo  apoyo a su pioo,y destinándose 

l a  otra de l a s  c itad as regiones a establecer l a  pared pos­

terio r  de la  oaja y su tapa con a le ta  o solapa, presentando 

además la  pieza laminar,para oompletar la  oaja , otras des 

IB regiones di apuestas a lo s  extremos de la  región rectangular

central de fondo destinadas a formar la a  paredes la te ra le s  

de la  oaja y provistas de a le ta s  de trabado con la s  otras 

dos paredes respectivamente constitu idas por porciones de 

la a  dos regiónos longitudinales, resultando la  a ltu ra  do 

20 la  oaja establecida de modo que lo s  extremos de lo s  picos 

do la a  ampollaa a lo jad as en e lla  queden a tope con la  tapa 

de la  misma junto a l a  pared trasera  resultando inmoviliza­

das ta le s  ampollas g rac ias s  e l lo ? a  estar aprisionadas, 

por la  parto opuesta, per la  forma abrazadora que se da a l  

2B p e r f i l  del alojamiento on que quedan introducidas#

La descripción detallada de un caao de ejeouoión prso- 

t ic a  de una ca ja  establecida de aouerdo con el modelo permi­

t i r á  hacerse perfecto oargo de cual es la  estructuración tá-
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atoa de t a le s  os ja s  que presentan la  Importante particu la­

ridad de estar totalmente constitu idas por tuaa sola hoja 

de material laminar debidamente replegada.

La oaja de que se  tra ta  está constituida, oemo puedo 

verse en el dibujo* por una pieza laminar cortada y marca­

da con soroos bajo  ana configuración que permite que quedo 

establecida en e lla  la  parte oentral rectangular 1 d e sti­

nada a estableoer e l fondo de la  c a ja  y en continuidad do 

uno de lo s  lados longitudinales de otra reglón 1, otra re ­

gión* destinada a dar lugar a l  doble asiento de la s  ampo­

l l a s .  que presenta una se rie  de por a i enes rectangulares l s  

primera de la s  cuales 3 e st¿  destinada a formar la  cara de­
lan tera . de pees a ltu ra , de la  ca ja , a continuación de es­

ta , Otra porción 4 que tiene practicadas unas perforaciones 

5 , de un p e r f i l  m ixtilineo, seguidamente otra porción rec­

tangular 6 ap licab le  sobre l s  de fondo 1, s  continuación 

otra poroión rectangular 7 que presenta unos o ja le s  8 y es 

doblable por l s  mitad* y finalmente una poroión rectangu­

la r  9 ap licab le * como l a  B* a l  fondo de la  c a ja . Bh conti­

nuidad del otro lado longitudinal de la  región 1, se  halla 

establecida la  región destinada a formar la  pared posterior 

de la  ca ja  constituida per una porción rectangular 10 

igu al a la  3 y otras des que constituyen respectivamente 

la  tapa 11 y la  solapa 13 provista de un apéndice 13 intro- 

duoiblo en una hendidura 14 practicada en la  porción 2 cons­

tituyente de la  pared delantera. A lo s  extremos de la  r e ­

gión 1 de la  pieza laminar hay estab lecidas dos regiones 

igu a la s y opuestas cada una de l a s  oualea presenta una per-



9378
-  4 -

oión rectángula? IB propia para constitu ir una de la s  oa- 

raa  la te ra le s  de la  ca ja , provista de a le ta s  16 de traba­

do y continuada por otra porción 17 también rectangular.

Al montar la  caja se levantan la s  porciones 8. 10 y 16* 

15 poniéndolas en ángulo reato con el fondo 1 , ta l oomo 

puede verse s i  la  figura 5* se  dobla la  porción 4 de modo 

que quedo en plano inclinado dejando practicab les l a s  por­

ciones 5 destinadas a dar asiento y su jetar fácilmente l a  

parte de la s  ampollas inmediata a l  fondo de l a s  mismas* se 

ap lica  la  porción 6 a l  fondo 1 y se  forma un caballete do­

blando por la  mitad l a  porción 7 de modo que queden formadas 

por lo s  o ja le *  #  unas muescas capaces de rec ib ir  el pico de 

l a s  a apollas* y se ap lioa l a  pieza #  a l  fondo dejándola a 

tope con la  pared id * todo ello  oomo queda representado en 

l a  figura 3# l a s  a le ta s  16 se doblan como se repreaenta 

en la  figura 1 de manera que queden acopladas a l a s  oaras 

S y 10 completando el recip iente en t a l  forma establecido 

y l a s  porciones 17 se  doblan de manera que proporcionen un 

asiento la te ra l  a la  tapa 10#

Bas ampollas quedan dispuestas en sus alojamientos 

oomo se repreaenta en la  figura 3, de modo que oomo queda 

perfectamente de manifiesto* resu lten  su je ta s  en la s  partes 

curvadas de lo s  asien tos 5 y trabadas entre l a s  muecas 7 
y la  tapa 11 y la  pared posterior 10 de la  caja  a l  quedar 
ésta e errada.

Como queda perfectamente v is ib le  en el dibujo la s  am­

p o lla s  resaltan  a l  quedar situadas en la  oaja en la  forma 

que se ha dicho* además de inmovilizadas* perfectamente
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resguardadaa de teda aooión perju d ic ia l consecuente 4a 

una presión o percusión sobre la  oaja tapada que queda 

perfectamente reforzada por l a  especial aplicación de 

l a s  paredes la te ra le s  de la  tapa a l a s  del ouerpo y por 

l a s  dobleces de la  pieza laminar que queden situadas en 
e l  in terior de la  oaja .

Podrán ser variab les s in  que se a lte re  la  esenoiali- 

dad del modelo l a s  dimensiones y la s  formas particu lares 

de la s  d iferentes partes de l a s  ca ja s  establecidas según 

l s  estructuración eaenolal del modelo, el cartón, cartu­

lin a  a  otro material laminar a eme jante de que ae fabri­

quen l s s  c a ja s  en cada caso de ejecución, la a  práctioas 

manuales o mecánicas llevadas a oabe para efeotuar ta l 

fabricación, la a  formas de la s  ampollas que deban envasar­

a s , y cuantas circunstancias puedan concurrir con carácter 

accidental, acoeaorio o secundario tanto en la  fabricación 

como en la  u tilizac ión  de lo a  d iferentes casos de ejecución 

del modelo sin  causar alteraoión  de la  esencialldad del 

mismo.

N O T A

Por el reg istro  de modelo de u tilid ad  a que se  r e f ie ­

re  la  presente memoria descriptiva ae REIVINDICA la  pro­

piedad y la  explotación exoluaiva de:

1 .-  Una caja para envasar ampollas contenedoras de 

inyectables o de m aterias análogas, esencialmente carac­

terizada por e l hecho do estar constituida por una sola 

Pieza laminar de cartón o de un sucedáneo del mismo, que
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presenta, mas región rectangular destinada a con stitu ir 

e l fondo de la  oaja en toda su extensión, de lo s  indos 

longitudinales de la  cual arrancan otras dos regiones 

destinadas una a establecer l a  pared anterior de l a  ca­

ja  y un doble asiento de l a s  ampollas mediante la  for­

mación de cinco dobladuras que sitúan  debidamente, encara­

das dos a das .ansa perforaciones en la  pieza practiosdas 

en dos f i l a s  longitudinales paralelaa.de modo que se for­

man respectivos alojamientos de l a s  ampollas que l a s  su je­

tan por su fondo y que dan sen cillo  apoyo a su pico y des­

tinándose la  otra de l a s  c itad as reglones s  establecer l a  

pared posterior de la  ca ja  y su tapa con a le ta  o solapa, 

presentando además l a  pieza laminar para completar la  ca ja  

otras dos reglones dispuestas s  lo s  extremos de l s  región 

rectangular central de fondo destinadas a formar l a s  pare­

des la te ra le s  de la  o a js  y p rev istas de a le ta s  de trabado 

con la s  otras dos paredes respectivamente constitu idas 

por porciones de l a s  des regiones longitudinales, resultan­

do la  a ltu ra  de la  c a ja  eatableoida de modo que lo s  extre­

mos de lo s  p ioes de l a s  ampollas alo jadas en e lla  queden a 

tape con la  tapa de la  misma junto a la  pared trasera  ro- 

aaltando inm ovlliasdss ta le s  ampollas g r a d a s  s  e llo ,y  a  

estar aprisionadas, por l s  parte opuesta, por la  forma abra­

sadora que ae da a l  p e r f i l  del alojamiento en que quedan

introducidas*

3*- l a  propiedad y la  explotación exclusiva del obje­

to del modelo, sean cuales fueren la s  circunstancias que 

concurran con su eaenoialidad definida en la  anterior r e i-
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vindicación, cual objeto es:

"Una oaja para envasar aapollaa contenedoras de in - 

yeotablea o de mat ar ias análogas^.

Consta l a  presente memoria de s ie te  hojaa fo liad as, 

e sc r ita s  por una sola oara*

Barcelona, 4 de Btero de 1953.

P. p. de Don José PRAT PUI3-,
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