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de una insoripeidén, son grosor de pared normal, ain ¢ue en elloy

. a 8 871 b

El presente modelo de utilidad se refiere a
la fabricaocidn de reoipientes, especialmente de recipientes
pera gas en forma de botella, de chapas de socero prensadas,
tales oomo son oonecidos pars la recepeién de gases, DPOT ejem
plo de gases de propanc. Aquf el invento prevé el dar, en la
parte superior de la botella, al ourso de la pared desde la

forma de areo, una forma gue permita la inseraién por golpes

por la debilitaoién dads por esto & la pared, la botella se
pongs en peligro por la presilén de gas reinante en el interiar,
Bn reoipientes, par ejemplo, en recipientes
de gas on fomme de botella, de chapas de @cero prensadas,es
oénoamo el provesr las botellas de¢ gas de una insoripeidn,
de la que pueden Qeducirse determinalas indiosciones referen
tes sl contenido de 1a botella, olase del gas, presién méxims,
ete., asl como resefias de propledads La insoripeidn estd inser
ta en.rétulos especieles que se introdusen corriendese en forma
susdreds en un mareo montado sobre 1a pared de la botella, o
el rétulo que 1leve la insoripeién ocusiste en un anillo cireu
lar que ¢ std fijade fu-ribn‘.‘ gobre la botella par debajo de Ia
vlvulas mediante soldadura de mteh Ia insoripeién sodbre un
rétule sepgrsdo se ha efeotusde para no debilitar la pared de
la botella par insereién & golpes immediata de la insoripeién
en la pared de Jm botelle, Que infrinja una prohibiaidén. Por
ello se evita el poner ea peligrc la betells. Los rdtulos seps
rados especiales para la recepeifn de .’m insoripoeién s bre ls

botella, sin embarge, son cmplioados de montar y requieren un
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gas to uucinnnl de material de conatruosidn. Ademds de esto
axige tambidn la aplicacidn de rétulos de inseripeién trabaje
uuciond. hasiendo ceso omisoc totalmexte de gue frecusntemen
te los rétulos se sueltan durante ¢l transporte de las bote_
1las o asan fuers del mereo y se plerdens

Pars poder inssrtar a golpes immedistaments en
la pared de la betella la inseripeién en botellas para 288,
sin qus por la debilitacidn de la pared deda por ello 1las bo_
tellas se pongan en peligre en su integridad por la presién
de gas reinante an allas, -’01 presente modelo propone an el
prenssdo 4e la s mitades de la botelles, en la mitad gue forma
la parte swerior de ls botells en la transioién arqueads ha_.
oia la swerficie de rebordesdo que sirve para la recepeiénm
de la vdlvula de la botells, sl estatlecer un nervio de refuer|
20 ¥y & partir de eate nervic de refuerzo hesta el comienzo de
la botella para la resepeiép de 1a valvuls, el hacer tramscu_
rrir rectilineamente la pared de 1la botellaes En este DParte
de pared que trenscurre restilineamente se inserte & golpes
entonoes la inseripeiény Por tal transcurso de la pared de la
potells se preduse en la zona 4e la parte de la pared, ports
dora de la insoripeién, un campo ds fuerza, gue permite la
inseraeidn a golpes d¢ la inscripeién en la pared de la botella
son groaer de pared normal, gin que por la debilitesién de pa_
red dads por ello me Pongs en peligro de algim mode ls bobella
do gaus en su integridad, por la preaidn de gas existente en s

inte rior. .
Ba ol dibujo se ilustre eaqueméicamente en sed
oidn longitudinel ume botella d¢ gas provistes de las oaraste |

— i

r{stioas zegin el modelo para la recepcién de gas Dropanc, em |
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w ojemplo de ejeounoaidn.

Za botella de gus oonsiste ex las dos mitades
de botella 1 y £ prensadas de ohipa de soero, que en 8 eatdn
soldsdas entye af para formar la botella. Por prensadoc se pro_
duoce en la parte superior 1 de la botells, en la transieidn
4 srqueads, un rodete 5 4¢ refuerse.par aocdcdamiento de la D&
red, en lo gus la pared 6. deede sl rodete de refuerse 0 ham
ta la superficie 7 de robo’raoué. qus lleva la boquills 8
para le resepeién de la vlvala de la botella, tranacurre rec_
tilineamente, es deair que no transcurre de modo abovedado oo _
mo @8 usuAl en otro caso en botellas de gas. En esta parte
de pared 6 gue transcurrs reotilinemmente se inserta a golpes
entonoes le inseripeidén sin peligro para la integridad de la
botellas o

Al rodste: n{,‘x{qt‘-‘mm 0 se suelds entonces
sdecnadamente un ‘us.\l‘l‘o‘pfnmgnuor para 6. tfansporte de
la botella gue adeouadanente miu la forme de un volante de
direseién, como puede verse en la figura del didujo.
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“Este Modelo de Utilidad, consta de las sigulen|
tes roivinuudiomn | _

1%, Reoipiente, » esp scialmente tucipi enty pa
e gas en forma de botells, de chapes de acero Drensedas, on_
raocterizedo ﬁozmu en la pared de clerrs de la botells, en
oonexién a la tramsiclén arquesds, se he prédueim un redete
de refuersc gue, eonauntmmtﬂ eon otro rodete &e¢ refuerse
forman un sampo ds mcm que haoe posible una inserocién s
golpes inmediata de uns insoripeién en la parte de la pared,
desprovista de peligro.

8%, Recipiente segin la reivindiceecidn 18,
ocaracterizado porgue el émyo de fuerza gue tranacuxro recti_
1fnesmente, lleva la inseripeién inserta a golpes en el mimso.

B, Rtoiyicmtc segin une de lss reivindios
olonem 1% g 2%, caracterizedo yorqf,uya el rodete de Pfefusrzo
en le pared del olerre de Ix botella sirve para la fijasién
del anille soportedor para el transperte de la botellas

" 4% Reoiplente segdin la reivindiosci bu 58,
caracterizedo porqre el rodete de refuerze y el anille sopor_
tador estén moldedos sutre afe
| 6A, ®Recipients, especialmente recipienw

rars ges en formae de hd'bollu de chapaa de agero prensadad®.

Segdn se desoribe y reivindics en esta memo_




ria desoriptive.

8e aota.u.@ o {lustra oon los planos que & la
misma se ascompafian,

Y:que aonsta §e seis hojas, folialas ¥ osoﬁ_'
tas & méquing Por uns mola de sus carss.

Madrid, a 8 Enero 1954,

GUILLERMO ROEB/
PP {
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