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El presente invento se  re fiere  a c ierto s perfeccio­

namientos en ios instrumentos para e scrib ir  da bola, y 

muy particularmente en io s  e stilo g rá fico s y láp ices da 

bola*

¿Sabido es que estos apeu*Utos están provistos de una 

punta que fonna cuerpo o no con a l cartucho y que lle v a  

un alveolo extremo destinado a a lo jar  y engarzar l a  bola: 

un oanal cap ilar de alimentación coaxial a dicho alveolo 

y una perforación coaxial d6 mayor diámetro formando la  

continuación del zanal cap ilar .

Debido a ta i d isposición , no es posible proceder a 

la  fabricación sin  repasar Jba punta por un torno automá­

tico  y, en la  segunda operación que concierne la  elabora­

ción del alveolo, o l a  de la  perforación, l a  parta de la  

punta trabajada antes, está  muy a menudo deteriorada. Ade­

más la  coaxilldad de lo s soportes es prácticamente muy d i­

f í c i l  de re a liz a r ,

Trabajar estas piezas ocasiona pues un precio de cost6 

demasiado crecido, lo  cual resu lta  a r la  vez de la  mano da 

obra y de la s  piezas de desecho.

Con lo s perfeccionamientos que forman e l objeto del 

presente Invento, se eliminan io s inconvenientes antedi­

chos; dichos perfeccionamientos conciernen una punta cons­

titu id a , de una parte , por una parte extrema b porta-bo­

la  y, de o tra , pac un cuerpo que comprende la 'perforación  

ax ia l habitual destinada a ser so lidarizada con a l por­

ta-bola, por ejemplo por introducción a la  fuerza.

Con ta l disposición, se puéde trabajar cada pieza cons­

t itu tiv a  en un tomo automático sin  repaso alguno, por con­

sigu ien te , s in  ningún deterioro, y con un centrado rigu-
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roso . Adamas, la  bolsa de aire que necesariamente se pro­

duce al hacer e l relleno, queda considerablemente reduci­

da. Finalmente, durante e l braceo de la s  piezas constitu­

t iv a s , e l cual se efectúa a l  desengrasar antes dei engar­

ce, estas últimas no corren el riesgo de deteriorarse, co­

mo sucede a veces con la s  puntas usuales de un peso mucho 

mayor.
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adamas, dicha disposición permite adaptar e l porta-bo­

la  a cualquier tipo de láp iz  o cartucho de bola y unifor­

mizar la  fabricación.

Se comprenderá mejor e l invento con referencia a l d i­

bujo adjunto que se da como ejemplo, y en e l que:

La f ig .  1 es una v is ta  en corte ax ia l de un porta-bo­

la  conforme a l invento.

na f i g .  2 representa da una manera semejante l a  punta 

del instrumento para e sc r ib ir  dotada de un porta-bola s e ­

gún la  f i g .  1 .

K1 porta-bola que se representa en l a  f i g .  1 , se com­

pone de una parte troncocònica 1, que se prolonga en una 

parte c ilin d rica  2, yendo provisto e l  conjunto de un tu­

bo capilar 5, que desemboca en un alveolo 4, que permita 

t f ig .  2) e l alojamiento y engarce, con e l conveniente jue­

go de bola B.

Se completa la  punta según ai invaito con un cuerpo que 

consta de una parte troncocònica 5 , de igu al conicidad que 

la  parte i  del porta-bola con la  cual debe i r  unida, y de 

una parte c ilin d rica  8 de menor diámetro provista de una 

perforación ax ia l 7, en ma que desemboca una perforación 

6, con un diámetro correspondiente a una introducción a 

l a  fuerza de la  parte c ilin d rica  2 que queda a n ivel de
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la  perforación 6 con objeto de que e i conjunto presenta la  

d isposición habitual de la s  puntas de instrumento para e s­

c r ib ir  de bola.

En l a  p ráctica , un porta bola que s¿ compone de una par­

te troncocónica d6 2,5 mm. de alto  y cuyas dos bases tienen 

respectivamente 1,35 mm. y 2,5 mm. y de una prolongación 

c ilin d rica  de 2 mm. y 1.5 mm. da diámetro con cap ilar de 

0,6 mm, da excelentes resu ltad os.

^ueüa entendido que l a  reunión dei porta-bola y e i cuer­

po, que ae logra en eate caso por montaje a l a  fuerza, se 

puede re a liza r  por cualquier otro medio equivalente.

En resumen* El Mod6lo de Utilidad que se s o l ic i t a ,  re­

caerá sobre la s  reivindicaciones que siguen:

18 ,- Instrumento perfeccionado de e scrib ir  con bola, 

consistente en que se constituye 1a punta, de una parte , 

por un porta-bola que cenata del alveolo extremo y del ca­

nal cap ilar y , de otra parte , por un cuerpo que lle v a  la  

perforación de costumbre y destinada a ser so lidarizada 

con 6 l porta-bola, por ejemplo, por montaje a la  fuerza, 

con objeto de conseguir una fabricación sin  ningún repaso.

2# .-  ge reiv in d ica, por último, como objeto sobre el 

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se s o l ic i ta :  

"INSTRUMENTO PERFECCIONADO DE ESCRIBIR CON BOL,,".

Todo conforme qu6du. descrito en la  presente memoria, 

que consta da cuatro páginas e scrita s a máquina y dibujos 

que se acompañan.

N O T A

Madrid, 7 enero de 1.954

ALFONSO. ENGRIE



.;uc o i latage i i a s r i que J . R. ̂ . noja  unica

ESCALA VAR!ABL6
liüßiLn.— *
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