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La invencidn a que se refiere la presente Memoria

constituye una novedad industriel, con caracteristicas y
ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, de acuexrdo con
5 las prescripciones del Estatuto vigente de la Propiledad -
Industrial, de 26 de Julio de 1929, texto refundido, pu -
blicado el 30 de abril de 1830,

Es sabido que en la febricacidn de placas o produc-~
tos prensados, especialmente en prensas de accionamiento -
10 hidradlico o mecdnico, las chapas de cubrir (Kaschierble-
che) y de cargar, en virtud de las desigualdades (toleran-
cias) en el espesor de las chapes metdlicas, y por consi -
gulente en los productos prensados acusan tales diferen =-
cias que & menudo es preciso someterlos a una rectifica -~

15 cibén ulterior, para conseguir un espesor uniforme.
A ' En la fabricacién de placas o ldminas de materias

é prensables, como por ejemplo, placas de fibras de madera

duras, placas alislantes, placas de chapear y demds produc-
tos de esta clase, en los que en general debe renunciarse
20 a un trabajo posterior, aparecen dificultades para su ela-
boracién. _

Estas se'patentizan ain méds cuando se efectia una -
presién fuerte entre dos o més chapas de cubrir sobre pla-~
cas de material unidas con cola, resina sintética y seme -
25 jantes.

Por consiguiente, los productos terminados, o sea,
las placas fabricadas de esta'forma, acusan todas las me-
didas de tolerancia que se originaen en las chapas metdli-
cas en el curso del proceso de laminacidn. _

30 ‘ Es sabido que por la laminacién de las chapas meté-
licas, éstas se hacen mis delgadas hacia los bordeS.~ A —

manera de ejemplo, asciende la tolerancla en una chapa me-
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tdlica de 3 m/m. de espesor, a 4 0'3 n/m.

La prédctica ha demostrado que se debe calcular una
tolerancia media de 0'4 m/m en el borde externo de las --
chapas metédlicas.~ El aminoramiento o atenuacidn del vigor
de la'chapa metdlica desde el centro hacia los bordes, --
transcurre casi siméiricamente, de suerte que asimismo es-
te diferente aminoramiento del espesor se fransmite sobre
el producto sometido a la presidn, es decir, el produecto
que se somete a la presién es en el centro menos grueso ¥
ha de ir transcurriendo siempre mds fuerte hacoa afuera,
de modo que en sus bordes las tolerancias de chapas de cu-
biir y de cargar, surten pleno efecto.- Cuanto més anchas
son las chapas metédlicas, tanto més desfavorables resultan
tambien sus tolerancias.- Estas deficiencias se eliminan
con el presente invento, debido a que el espesor de tami -~
ces 0 elementos.andlogos empleados en la fabricacidn dis -
minuye desde los bordes de las chapas metdlicas al centro-
en la medide en que sumenta el espesor de la chapa.~ Las -
figuras, muestran un ejemplo, siendo:

Fig. 1 - La prensa en seccidn transversal parcial.

id 2 - Un tamiz visto en seccién oblicua.

id 3 = Un tamiz amplificado entre placas netélicas

de presidn.
A manera de ejemplo, en la fabricacidn de placas de

fibras procedentes de fibras de madera, virutas de madera,
raje, turba en mezcla con otras materias, medios de unidn
¥y materias de relleno, en una prensa 1, las chapas metéli-
cas de cubrir 2 ("Kaschierbleche") se colocen en placas de
carga 3, o son suspendidas de ellas.- Entre la chapa de ==
cubrir 2 y la placa de carga 3, se colocan en disposiciébn
intermedia temices en forma acostumbrada.- Estos tamices -~
4, son fabricados con alambres de trame y de urdimbre iguea-~
les, de hierro, metal o sus aleaciones.-~ Esta invencién -~

dispone el reemplazo de tamices con alambres de igual és——
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pesor por alambre de urdimbre de diferentes espesores.-—

Se sitdan por consiguiente exteriormente los alambres més
gruesos gue disminuyen de espesor hacia el centro.- Por -
este medio es conseguido que las tolerancias en el espe -
sor de las chapas de cubrir ("Kaschierbleche") y de car -

gar £, respectivamente, se puedan compensar, de suerte que

entre las placas de prensar 3, puede ser alcanzado en --—

prensa cerrada un producto de presién de espesor uniforme
S~ Lo mismo, naturalmente se alcangza disponiendose pren=-
sas miltiples con la aplicacidn de tamices intercalados 4.
En lugar de un tamiz pueden emplearse varios tamices, uno
gobre otro con el mismo objeto con alambres de tamices de
espesor deslgual, cuando no se ha intentado compensar con
un sdélo tamiz las tolerancias de la chapa metdlica.- Ade-
mds pueden tambien uno o varios tamices 4 ser dispuestos
gsobre una placa de prensa inferior 3, sobre la que se ha-
1la una chapa de cubrir metédlica (“Kaschierbleche") o una
chapa de carga de aieacién metdlica 2.~ Existe tambien la
posibilidad de superponer dos chapas de cubrir ("Kaschier-
bleche") o de carga de aleacidén metdlica 4, colocadas un@s
encima de otras, y entre estas chapas de colocar tamices -
con alambres de diferente grueso, con lo que se alcanza -—-—
el mismo objeto.

El dibujo muestra en la Fig. 1, una prensa sencilla
con un tamiz intermedio con alambres de espesores diferen-—
tes sobre la placa inferior de la prensa 3 y un tamiz de
igual construccidén debajo de la placa superior 3 como dis-—
posicién intermedia.

Pero el mismo objeto tambien se puede consegui? se-
gin es de comprender, con la disposicién de un sélo tamiz
por encima o por debajo respectivamente de las chapas de -
carga o de cubrir 2 (Kaschierbleche") como suplemento.

Hecha la descripcién precedente, es preciso afiadir ~

que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden
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variar, sin que por ello cambie la esencia de la invencidn

que es la que se desprende de los pdrrafos que anteceden,

N O T A

En restmen: El Modelo de Utilidad que se solicita, -

recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

le,~ Dispositivo para la fabricacién de hojas de pro-
ductos prensados", caracterizado porque el espesor de ios
tamices o elementos similares colocados'entre las chapas -
de cubrir ("Kaschierbleche®") y de carga o elementos andlo-
gos, disminuye desde los bordes hacia el centro en la mis-
na medida, en que el espesor de la chapa aumenta como con -
secuencia del proceso de laminacién.

2&,- Dispositivo para la fabricacidn de hojés de pro-
ductos prensados", segin reivindicacidén primera, caracteri~
zadd porque sirven como elementos tamices de alambre con —-—
secbiones transversales diferentes que corresponden a las -
tolerancias de las chspas,

3&.~ Dispositivo para la fabricacién de hojas de pro- -
ductos prensados", segin reivindicaciones anteriores, ca -
racterizado porque los alambres de los tamices orientados
en una sdéla direccidn, tienen igual seccidén transversal y
los alambres orientados verticalmente (alambres de urdimbre)
diferentes espesores que corresponden a las tolerancias de
las chapas metdlicas,

48,- Se reivindica por Yltimo como objeto sobre el que
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: Dispo -
sitivo para la fabricacidn de hojas de productos prensados".

Todo conforme queda descrito en la presente memoria,
que consta de cinco pdginas, escritas a mdquina y dibujos’

que se acompafian, - Madrid 17 diciembre 1953.
- ALFGNSO UNGRIA,
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