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MBÍORIA BE80BIPTIVA 

p ara  a o l io it a r

K  O D E I  O B E  B T I L I B A B  

on

E S P A Ñ A

por VEINTE años 

a nombro Ao TBE B . F . MOTRICE COMPANY, entlAaA norteam eri— 

cana, e a tab le c id a  en 830 Park Avonao, Nuova York, N .Y ., 

BataAoa BniAoa Ao Am^rioa, por;

*^?N FILAMENTO DE VIDRIO F L E U R E ".

- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O * -

BBta aoiioitnA, ^go oa d iv isional Ao l a  Ao 

Patento No. 810.858, ao refioro  a m aterial íilamentoao ro -  

ocbierto, f le x ib le , y máa part ioalarmente a filamentoo o 

fib raa  Ao v iario  reenbiertoa y fle x  ib le  a y a  a r t  ion lo s  ko-
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ohoa de loa miamos y a l  mótodc de haoerlos.

Oh objeto de cata levanto aa al Aa orser 

un filamento Aa vidrio recubiarto que posea i  nhar enteme n- 

ta ana re sisten cia  a la  traooián aupar io i a l  algodón y la  

5 lana.

Tambián $a un objeto de e ste  invento propor­

cionar un hilo Aa filamentos Aa vidrio raeabiertos que sea 

oapaz de r e s i s t i r  una flexión  severa durante periodos da 

tiempo prolongados sin  rotura da lo s  filamentos dal h ilo .

10 Otro objeto de asta invento as a l de orear

un hilo da filamentos de vidrio  recabiertos y continuos, 

que pueda ser tejido fácilmente para fornar ana ta la  con 

duración excelente.

Todavía otro objeto de este  invento es el 

15 de orear ana fib ra  cortada de vidrio  reoabierta que no se 

deteriore cuando es sometida a temperaturas relativamente 
elevadas.

Otro objeto de este invento es e l de orear 
un te jido  fle x ib le , con ana elevada conductibilidad del 

80 calor.

Todavía otro objeto de e ste  invento aa a i  
da crear una cuerda fle x ib le , da paso lie g o , que no absor­

ba faoilmente la  humedad y que no sea susceptible da dete­
riorarse  por hongos.

26 Otros objetos da asta  invento serán eviden­

tes por loa  dibujos y por la  daaoripoión que se da a con­
tinuación.
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á  causa 4# la  baja resisten cia  a l a  traoción 
inherente a laa  fib ra s de algodón y Ae lana, part ioularmen- 

te  a temperaturas elevadas, la  industria está sustituyendo 
rápidamente en numerosos artícu los fabricados la a  fib ras 

S de algo don y de lana por filamentos hechos artific ia lm en te , 
de mayor re sisten c ia  a la  traooión. Entre lo s  m ateriales 

oapacea de ser "h ilados" para dar una fib ra  a r t i f i c i a l  f i ­

gura e l v id rio , que puede llevarse  a l a  forma de filamentos 

que tienen una re sisten c ia  a la  tracción que excede de lo s  

10 700 Cga/mm^. Sin embargo, so ha v isto  que aunque lo s  f i l a ­

mentos de v idrio  individúalos tienen propiedades fíe io a s  

excelente a que indican su ap titud  como su stitn tiv ca  de lo s  

h ilo s y te jid o s de algodón y de lana, un hilo fabricado a  

p artir  de filamentos do v idrio  no recubiertos e s  inheren- 

1S temante d áb il, y , a l  flexionar un cordón de h ilo s , lo s  f i ­

lamentos de vidrio individuales del hilo se rompen fá c i l ­

mente determinando puntos dóbilee en e l h ile  y e l fa llo  f i ­

nal del mismo.

E3. presente invento sa tisface  loe objetivos 

80 antea detallados creando un filamento o fib ra  cortada de

vidrio  reoubiertos que pueden lle v arse  fácilmente a la  for­

ma de h ile , con propiedades excelentes a l a  flex ión , a s í  

oome con a lta  re siste n c ia  a l a  tracción , permitiendo fa- 

brioar con e l hilo un tejido  que tiene una duración exoep- 

gS cional o una ouerda para nenmátioos y sim ilares, que re- 

s ia t i r á  severas flex iones.
En l a s  dibnjos:

l a  figura 1 os una v is ta  en perspectiva a 

escala  ampliada, parcialmente rota y en sección, de un f i -
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lamento da v idrie  que inoorpora eate invento;

la  flgn ta  2 oa una v ia ta  en perspectiva 
a eaoala ampliada parcialmente rota Ae an h ilo  Ae f i l a ­

mentos Ae viArio qae incorpora eate invento;

la  fignra 3 ea ana v is ta  en planta a esoa- 

la  ampliada parcialmente rota Ae an te jid o  hecho a partir  

Ae h ilo  Ae filamentoe Ae vidrio que incorpora este invento;

y
l a  fignra 4 ea ana v ia ta  en perspectiva a 

eaoala ampliada parcialmente rota Ae an cordón do filamen­

tos Ae viArio qne inoorpora eate invento.

NI filamento lo ,  como ae maestra en l a  figo- 

ra  1 , comprende an miembro Ae vidrio 11, f le x ib le , alarga­

do, Ae pequeño diámetro, qae tiene ana policala o reoabri- 

miento metálico ininterrompido y continao 12 Ae graeeo 

aniforme, dispuesto sobre toda su cara oircanforeneial y 

anido a e l la .

El miembro 11 comprende an filamento o f i ­

bra Ae v idrio  flex ib le  que tiene an diámetro lo  bastante 

peqaeño para permitir qae varios filamentos de vidrio  aoan 

retorcidos fácilmente para formar an hilo qae sea capaz de 

servir para la  fabricación de ana te la  por le s  procedi­

mientos ordinariamente u tilizad os en l a  industria t e x t i l ,  

yne&en obtenerse miembros de base con e sta s  c arac te r ísti­
cas Ae l a  cwens-Corning Fiberglaa Corporation, bajo la  de­

nominación "F iberglaa". Con preferencia, e l  diámetro del 
miembro Ae base 11 no exoeAe da 0.28 mm; ya que loa f i la -



meatos de v idrio  que excedan de o ,88 mm. de diámetro son 

en general demaaiado ríg id o s y quebradizos para serv ir 

satisfactoriam ente para l a  fabricación de h ilo s  y t e j i ­

dos. l a  oomposiolón de s i l io a t o a a  p artir  de l a  cual se 

forman lo s filamentos de v id rio , por ejemplo, estirando e l 

vidrio p lástioo  a traváe de une h ilera apropiada, variará 

en composición sobre ana amplia gama, dependiendo de laa  

carac te r ística s f ís io a a  y químicas deseadas.

8ü recubrimiento 13 dispaesto sobre toda 3a 

oara circunferencial del miembro de base 11 comprende ona 

palíen la o oabierta u n itaria , oontlnua, inintarrompida, 

sastanoialmente impenetrable, de ana composición metálioa 

aplicada a la  superficie  del miembro de base 11, oon pre­

ferencia llevando a l  miembro de base 11 a  contacto oon l a  

composición m etálica de reoobrimiente mientras l a  misma 

está sn astado fundido. Con preferencia, e l reoobrimiente 

18 comprende ana oompoaioión metálioa qoe tiene ana tem­

peratura de so lid ificac ió n  por encima de l a  ambienta 

(80BC), t a l  como alamlnio, bismuto, oobre, plomo, oino, 

oromo, cobalto, n iq ae l, oro, p la ta , to r io , h ierro, ir id io , 

p latino, estaño, tungsteno, antimonio, titan io , radio, te la-  

r io , tan ta lio , paiadio, molibdeno, indio, y manganeso, y 

aleaciones que comprendan estos m etales. Incluso se p refie­

ren más oomposieionea m etálicas qae tengan ana temperatura 
de so lid ificac ió n  saperior a la  ambiento (20cg}) y qae sean 

aastancialmente inertes a la s  condiciones atmosfórioae a 
la  temperatura amblante (20SC), t a l  como e l aluminio, cobre,



OTo, p la ta , cromo, plomo, oataño y aim ilaroa, y aleaciones 

que comprendan oatoa metaloa, como la  soldadora do plomaroa, 

ol metal do Wood, a l latón , ol bronca y loa aoaroa inoxida­

b le s. para obtener resaltado a óptimos ea preferib le  que A  

5 recubrimiento 12 comprenda ana composición metálica que 

tenga una temperatura do so lid ificac ió n  por encima de l a  

ambiente (2osC), que sea euatanoialmento inerte a le a  con­

diciones atmoafórioaa a temperatura ambiente (aoscy y que 

tenga una resisten cia  a l a  fractura superior a la  del Ti­

lo  drio del cual está heoho e l miembro de base 11.

un espesor uniforme de desde doa capas monomolacularse 

basta O,&S mm; sin  embargo, es preferib le que e l  grueso 

del recubrimiento 12 asa desde 12.8 x 10**% hasta 12,8 x 10**%

miembro de baae 11 vaporizando e l metal o l a  aleación metá­

l ic a  de l a  composición de recubrimiento en un vaoio y l l e ­

vando e l miembro de base 11 a contacto con l a  composición 

20 de recubrimiento vaporizada que se condensa sobre l a  super­

f ic ie  del miembro de baae 11 formando un recubrimiento 

continuo e ininterrumpido en relación adherente con ó l .

Es deseable que e l  recubrimiento 12 tenga

18 mm.

El recubrimiento 12 puede formarse sobre e l

Como se muestra en la  figura 2, vario s f i l a ­

mentos de v idrio  reoubiertos 10 se retuercen para formar

25 e l h ilo  18 en la  forma usual, el cual puede serv ir  para fa ­

bricar un te jido  20, como se muestra en la  figura 3. pon 

tejedura, punto, trenzado y sim ilares, o un te jido  ain

-  6 -
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trama, o que puede retorcerse paya formar el cordón 8S

quo comprende varias caerdea de h ilo , como ae muestra en 

la  figura 4.
Un hilo que comprenda varioa filamentos 

de v idrio  metálicamente recübiertoa dentro de la  idea de 

este  invento, rotoroidoa conjuntamente para formar un cor­

dón, tiene propiedades excelentes a la  flex ión , en compa­

ración con un hilo  que comprenda filamentos de vidrio no 

reoubiertca del mismo diámetro. Para ilu s tra r  la  superio­

ridad de nuestros h ilo s de filamentos de vidrio reoubisr- 

toe en comparación con loa  h ile a de filamento a de vidrio  
no recubiertos, ae c itan  loa  ejemplos sigu ien tes, que no

'ó
pretenden poner lim ites a e ste  invento.

EaSBBig-it.
36 filamentos de vidrio  de 0,009 mm. ae re­

cubrieron oon una capa de 0,00088 mm. de acero inoxidable 

y ae retorcieron juntoa para formar un h ilo . Cuando ae íle -  
xionó e l hilo en un aroo de lEoe a un ritmo constante exhi­

bió un periodo de vida de 3.8oo veoea l a  vida de un hilo 

que comprendía 36 filamentos de vidrio  ain recubrir, oon 

un diámetro de filamento de 0,009 mm.

36 filamentos de vidrio de 0,009 mm. ae 
recubrieron oon una delgada capa de cromo y ae retorcie­

ron juntoa para formar un h ilo . EL h ilo , cuando ae fie -  

xionó a traváa de un arco de 18os a un ritmo oonatante 

exhibió un periodo de vida 1666 veoea mayor que la  de un



hilo que oomprendia 36 filamentos Ae vidrio  sin  reoabrir 
con an diámetro te filamento As 0,009 mm.
Ejemplo 3

36 filamentos de v idrio  Ae 0,009 mm. se re- 
oabrieron oon ana capa Ae O,COI mm. Ae cobre y ae ie tor­
cieron jantos para formar an hilo qae exhibid ana mejora 

Ae 11000 por ciento en aa viAa a l a  flexión en comparación 

con la  Ae an hilo qae oomprendia 36 filamentos Ae vidrio  

sin  recabrir oon an diámetro Ae filamento Ae 0,009 mm., 

oaanAo se ilexionó en an arco Ae 150° a ritmo constante.

lo s  filamentos Ae viArio reoabiertos, f le ­

x ib le s , Ae loa  ejemplos oitaAos, ae prepararon vaporizan­

do l a  composición m etálica Ae reoabrimiento apropiaAa en 

an recipiente mantenido a ana presión Ae menos Ae o ,1 mm.

Ae maroario y Aejanáo qae la  composición m etálica Ae reoa­

br imiento vaporizada ae pnaisra en oontaoto oon l a s  saper- 

f ic ie s  circnnferanoíales Ae lo s filamentos Ae v idrio  no 

recab iertos, formando an recubrimiento sobre e l lo s , estaña­

do loe filamentos Ae viArio no reoabiertos suspendidos ln- 

dividoalmente en el recip ien te , l a  composición metálica Ae 

raoabrimiento se  vaporizó disponiendo la  composición metá­

l ic a  en un recipiente cónico revestido de alamina formado 

torciendo en esp ira l an alambre Ae tangateno con an diáme­

tro Ae aproximadamente o ,686 mm. a l a  forma Ae an recipien­

te Ae la  coníigaraoión cónica AeaeaAa y he cienAo pasar ana 

corriente de aproximadamente 12 amperios a ana tensión de 

aproximadamente 6 v o ltio s a travás del alambre de tángete-
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no para oalentarlo a coa temperatura de anea 1700^0 dando 

a s i  calor safio len te para vaporizar l a  composición m etáli­

ca Ae resabrimiento. Cuando la  composición metálica As re­
cubrimiento vaporizaAa ae poac en contacto con l a s  super­

f ic ie s  relativamente f r ía s  Ae le s  filamentos Ae vidrio  
suspendidos en el reoipiente, l a  composición metálica Ae 
recabrimiento vaporizada se condensó aebre e sta s  soparfi­

ó las, formando ana pelícu la metálica sustancialmente con­

tinua sobre e l la s .
Un h ile  dentro del concepto inventivo o un 

artíce lo  fabricado de á l ,  tiene ana re sisten c ia  extraordi­

nariamente a lta  a  l a  tracción y ana condaotibilidad tÓrmi- 

aa excelente, disipando rápidamente e l  ca lo r  a su travóa,

Además, lo a  h ile s  pueden hacerse con una 

variedad de colorea añadiendo una materia colorante apro­

piada a l a  oompoaición metálica de recubrimiento antee de 

ap licarla  a la  sap eríio ie  de lo s  filamentos de v id rio .

Tambión oí hilo dentro del concepto de es­

te invento tiene un lu stre  metálico único que mejora mueho 

el aspecto Ae una te la  fabricada a p a rtir  de á l .
A causa de laa  propiedades Ae pequeña absor 

ción de humedad del vidrio  y de lo s m etales, loa te jid o s 

hsohos Ae nuestros h ilo s as secan rápidamente y no se 
contraen. Tambián, nuestros h ilos no son ausoeptibles de 

deteriorarse por hongos.
Be d aro  que pueden hacerse variaciones y



modificaciones evidentes de e ste  invento sin  apartarse 

por e llo  de su esp ir ito  y alcance.

- O -  N O T A  - o

loe  pontoa que como carac terística  de no- 
B vedad se presentan para qoe sean objeto de éste Modelo 

de U tilidad en España, por VEINTE años, son loe siguien­
te s :

lo .  - ?n filamento de v idrio  fle x ib le , qoe 

tiene un recubrimiento metálico oontinuo, unitario o in- 

10 interrumpido dispuesta sobre toda au cara oirounferencial.

20. -  Un filamento según se  reivindica en 

e l punto l ;  caracterizado porque dioho recubrimiento t i e ­

ne un grueso desde doe capee monOmolecalarse a 0,28 mm.

3c. -  Un filamento según ee reivindica en 
IB el punto 1 , o en e l 2, caracterizado porque dicho reodbri- 

miento metálico tiene una temperatura de so lid ificac ió n  
superior a 20RC.

do. - Un filamento según se reivindica en 
cualquiera de lo s  puntos an teriores, oaraeterizado por- 

20 que dioho recubrimiento metálico es sustancialmente iner-

-  10
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te a le a  condiciones atmoafárioaa a 80^0.

5c. -  Un filamento aegdn aw raívindica en 

(malquiera de loa pantos an teriores, caracterizado porqae 

dicho reoabrimiento metálico tiene una resisten c ia  a  la  

fractnra superior a  la  de dicho filamento de v id rio .

6 ". -  Un h ilo  flex ib le  que comprende ana 
pluralidad de filamentos de vidrio  fle x ib le s  asgan se re i­

vindican en onalqaiera de loe pontos 1 a B.

7c. - Un te jido  o an oord&i flex ib le  qae 

comprende an hilo segán ee reivindica en 01 panto 6.

80. - Un filamento de vidrio  fle x ib le .
Tal y como ee ha descrito  en l a  Memoria 

que anteoede, representado en e l dibaje que se  acompaBa 

y oon loa finea qae ae han eapeoiCLoado.

Bata Memoria conata de once hojas e sc r i­
ta a por ana sola cara.

Madrid. 1 6 N C . O H
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