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MWORIA DESCRIPTIVA
rara solicitar
MODELO "DE UTILIDAD
en
ESP &N A

por VEINTE afios
a nombre de UNITED STATES RUBBER COMPANY, entidad norteame-
ricana, establecida eh Rockefeller Center 1230 Avanue of the

Americas, Nuevae York, N,Y,, Estados Unidos de América, por:

"UN ARTICULO DE CAUCHo".

Este invento se refiere a nuevos articulos ma-
nufacturados, que tisnen une parte principal de sy mase com-
puesta de caucho, depositado desde el ldtex, t{picemente me-
diante une operacion de immersidn y subﬁiguientemente, vul-
canizado, as{ como al método para hacer teles art{culos. Es-
te‘invenfo se refiere también & una nueva composicidn de re-
vestimiento pare uwsarla en la fabricacién de dichos articﬁ;

los, Mds especificamente, este invento se refiere a ciar-
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tos perfeccionamientos en 12 manufactura del llamado calza.
do de caucho "1nﬁerso o sumergido”,

Ha sido corriente sl fabricar articulos de
caucho "sumergido", especiaimente calzado por inkersidn de.
una forma conyeniente~, que se denomina horma'en el cas0.4al
calzadc- dentro ﬁel ldtex de caucho; separando la forma con
una capa adherente del 1l4tex; coagulando el létex "in sity"
reﬁitiendo la inmersidén y coagulacidn, tanto como se deses,
hasta formar un,coééulo del grueso deseado; lavando, vule&-
nizando el depdsito de caucho formado y sepgrando 91>articu-
lo vuleanizedo de su forma.

Ha sido usual, en la fabricacidn de productos
de caucho pof inmersién mediante el proceso arriba mencio-
nado, aplicar un'material Semejante & la arcilla, taleo, ja-
boneillo o bentonita, corrientemente en forma de pasta con
agua o alcohol, sobre 1a forma, antes de sumergir en el 18-
tex, 1Ia finalided de este r;vestimiento con material fina-
mente dividido era evitar que e] articulo de ceucho vuleani-
z8do se adhiera 8 la forma, Desgpues de 183 operaciones de
inmersion y vuleanizacidn, o1 articulo era desprendido de 1la
forma y después, se le limpiaba, mediante lavado con agua
para separar de é1 la arcilla o sustancia andloga adheren-.
te. Z1 articulo vulcanizado erg después tratado genaralmen-~
te por el lado que sstaba préximo 2 la forma, con objeto de
hacerle resbaladizo y reducir el rozamiento, de suerte que
el articulo pueda desilizarse mds fécilmente, lo que resul-

ta especialmente importante en el caso de calzado y guante-




ria, Este acabado resbaladizo se producia usuaimente con tal-
¢o 0 solueidn de elorc o por revestimiento con ﬁn barniz.

BEn 1a prdetica anterior era, por tanto, necesario limpiar
18 forma despuéds de cada cielo antes de comenzar el nuevo.

La téecnica anterior, arriba descrita, se halla-

ba sujeta a muchas desventajas que han sido superadas por el
presente invento. El1 proceso era indebidamsnte complicado,
{mpiicando un ndmero excesivo de fesesd, 1a aplicacidn de 1la
pasta de areilla- o sustancia andloga- sobre la forma era
"suecia" y los resultados eran a veées inseguros. la fase

de geparar 1a arcilla mediante lavado era también "sucia",
El método para producir el &2cabado deslizante era insatis-
factorio; as{ el talco no comunicaba el aspecto atractivo
degead o} el tratamiento por cloroc deba por resultado uh em-
pafiamiento desigual 8 indeseable; la fase de barnizado era
dif{cil y el barniz se hailaba sujeto a deterioros que re-
querfan costosos y molestos retoques.

Mds recientemente se han realizado ensayos de
 revestir la forma u horma con una soludién alcohdlica de ny-
lon con la idea de evitar 12 adherencia indebida de] artiecu-
lo de caucho con su forma, pero se ha encontrado que el ny-
lon manifiesta tan escasa adherencia respecto al articulo de
caucho formado qué resulta necesario el empleo de adhesivos
especiales, interpusstos entre la capa de nylon y la capa ds
caucho, con objeto de provocar gque 12 capa de nylon se adhie-

ra sobre el articulo de caucho cuando este tHltimo es separa.
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do de su forma,

Uno de los objetivos de este invento consiste
en crear una composicidn de materia Que puede ser aplicada
a una forma en la produceldn de articulos de caucho vulea-
nizado, med ijante 1a deposicidén de 14tex sobre dicha forma
¥y que proporcione un acabado resbaladizo atraetivo y suave
sobre 12 cara del artfculo de caucho'adyacente 8 la forma,
3in necesidad de ningin otro tratamiento posterior de 1a su-
perficie del caucho- por ejemplo: tratamiento por Qloro, bar-
nizado o lacado- y que haga capaz al articulo de caucho de
| ér separadb fdeill y cémodamente de su forma sin necesidad
de aplicar &arcilla o sustancia andloga sobre esta forma con
1as consiguientes operaciones de limpieza,

De acuerdo con el presente invento se crea una
composicién de materia que comprende un copolimero resinoso
de gstireno con jsobutileno, butadieno o acrilonitriio, cau-
cho no vulcanizado compafible con dicnd resing y un fiuido
de silicona no resinosoc y no voldtil y de una consgistencisa
variablé entre un liquido oleoso y una grasa, todo disuelto
en un disolvente orgdnico voldtil.

Conforme & una ulterior caracteristica del in-
vento, un método de fabricacidn de articulos de caucho com-
prende el revestimiento de una forma con una capa uniforme
y delgada de un copolimero resinoso de estireno con isobuti-
leno, butad ieno o aerilonitrilo, un caucho nd vulecanizado
compatible con dicho copolimero y un flufdo de silicono no

resinoso ¥ no voldtil, de und consistencia variable desds un
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1i{quido oleoso hasta una grasa, depositar litex de caucho
Sobre 1a forma revestida; comsgular ¥y vulecanizar gl reves-
timiento resultante; v, después ds 14 vulcanizacidén, despo-
Jar de 1a forme o1 cuarpe resuliante de caucho, con. la cé=-
pa delgada y wulcanizada uniforme ¥ continua de dicho copo-
limero, cauchp y filuido de silicona, adherida tenazmente so-

bre 41.

De acuerdo con una caracteristica todavia ulte-
rior del invanto, se creda un articulo de caucho, comprendien-
do un cuerpo vulcanizado de caucho, depositado desde el 1a-
tex, que tiene, adherida tenazmenté a una de sus caras, uha
capa dslgada, vuleanizada uniforge y continua, de uné mez-
cia {ntimamente homogénea de un copolimero resinoso de es-

tireno con isobutileno, butadieno o acrilonitrilo, caucho

compatible con dicho copol{mero y un fluido de silicona, no

resinoso y no voldtil, de consistencia variable desde la de
un liquido oleoso hasta 12 de una grasa,

Ejemplos de copolimeros resinosos de estireno-
isobutileno, conveniantes para ger empleados de acuerdo con
el presents invento se hallan descritos detalladamente en
la Memoria de 1é Patente de Estados Unidos Nimero 2,274,749,

conteniendo tipicamente estos copolimeros desde 40% a 60%,

en peso, de estireno en combinacidn ¥y, en su proporcidn co-

rrespondiente, desde 60% a3l 40% de isobutileno en combina-
cién. Ejemplos tipicos de copolimercs resinosos de estire-
no y butadieno se-hallan descritos en 1a Patente alemana

Nimero 588.785, y contienen por ejemplo, de 70% a 95% en

S TS

v s y



peso de estireno y en proporcidn correspondiente de 304 a
5% de butadieno. Los copolimeros resinosos de estireno y
acrilonitrilo pueden contener sdecuadamente desde 50% & 90%
an peso de estireno y en proporcidn correspondiente de 50%
a 10#% an peso de acrilonitrilo,

Como se ha indicado, el comporente de caucho de
12 mezcla de revestimiento puede ser cualquier caucho vul-
canizablé que sea compatible con 1& resina (es decir: el
copolimerc). Se quiere decir con esto que una mezele de
caucho y resina, precipitada desde su soluciéﬁ en un disol=-
vente comin orgdnico y voldtil, es transparente. Mientras
que el caucho empleado para el cuerpo de]l articulo y el usa-
do para,el revestimento pueden ser de diferentes tipos, se
prefiere aplicar 1a misma clase de caucho en la meze¢la de
revestimiento que 1a usada en el 1lédtex.

Ejemplos de cauchos que pueden ser empleados
an 51 euerpo o an el revestimiento del art{eulo, o en am-
bos, son el ca&ucho natural, particularmente caucho de levea,
los copolimeros de tipo del caucho del butadieno y e1 esti-
reno (denominedos GR-S), el policloroprenc (neopreno), los
copolimeros del tipo de] caucho del butadieno y el aerilo-
nitrilo (denominados Buna N o GR-A) y los copolimeros del
tipo del csucho del isobutileno y butaiieno o isopreno (Buti-
lo). Se recomiendan e] Buna N o el neopreno donde ge deses
registencia contra j}a gasolina,

£1 compuesto de silicona del revestimiento pue-

de ser- cdmo se ha dicho- cualquier fluido de silicona PO~
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limero, no resinoso, no volatil, poseyendo una consistencia
que resulte, por s{ misma, variable entre 1a de un liquido
oleoso y la de una grasa, Particularmente convenienses son
los 1iquidos de dimetil silicona polimeros comerciales, po-

seyerdo la formula:

CH3 [(CHB)ZSIO]ISHCHB)3

domde x vale de 2 a 11.. Tales fiuidos de silicona son gene-
ralmente mezclas de una cantidad predominante de un polime-
ro de dimetil siloxano con cantidades inferiores de otros
polimeros de dimstilsiloxanos dentro del orden de 1a férmu-
la precedente., Lammviscosidades de los aceites de metilsi-
licona se situan tipicamente entre 0.5 y 1,000 centi-Stokes
a 25%C y loe pesos esvecificos también especificémente entre
0.760 y 0.975 a 258C., Otras siliconas polimeras distintas de _
las metilsiliconas, que pueden ser empleadas en ei invento
presente, son los fluldos de etilsilicona o los dietiisilo-
xanox polimeros, y los fiufdos de aleohil-arilsilicona, por
ejemplo: los metilfenilsiloxanos polimeros y los etiifenii-
siloxanos polimeros. £l flufdo de silicona debe ser soju-
ble en y compatible con 1los componentés de caucho y_de re-
sina del revestimiento. Para ulterior descriﬁcién de los
l1iquidos de silicona hacemos referencia a "Chemistry of the
Silicones" por E,G, Rochow, publicada por John Wiley, N,Y.
Segunda edicidn, 1951, particularmente en el capitulo 6 ti-
tulado "Propiedades de los polimeros especificos de silico-
na y a dos articulos por D.C.R., Miller en Canadian Chemis-

try and Process Irdustries, Vol. 33, piginas 764-767, 858,




866 y 870,

Liquidos convenientes de metilsilicona polime—_
ros para ser empleados en el Presente invento, pueden rea-
lizarse de scuerdo con las Patentes de Zstados Unidos
2,258,218 de 1.G. Rochow, 2,377,689 de Hyde, 2,384,784 de
Me Gregor y otros, 2,469,888 de Patnode y 2,491,843 de .
Wilcock, ‘

las siliconas convenientes para emplearlas en
#ste invento pueden variaer desde 1iquidos andilogos a acei-
tes ligeros hasta grasas o jaleas pesadas. Zjemplos de
gllo son los productos vendidos por la Dow-Corning Corp.
bajo el nombre de "Grasa Dow-Corning para grifos” "Graéa
Dow-Corning para espitas" "Liquido Dow-Corning tipo 200"
"Liguido Dow-~Corning tipo 500" "Grasa Dow-Corning da obtu-
racién de ignicién" y "Anti espumente 4 Dow-Corning", |

Las siliconas usualmente empleadas contienen
desde 1.98 hasta menos de 3,0 radicales hidrpearburados por
dtomo de silicio, halléndose los citados radicales hﬁdro-
carburad og unidos con 1o0s 4tomos de silicio por medioc de
enlaces cérbono-silicio y habiendo sido elegidos entre el
grupo consistente en radicales alkilo, &#rilo, arilo alkilo
y alkilo arilo, ddndose preferencia a los radicales alkiili-
cos bajos, éspecialmante metilo.

Pueden usarse cualasquieré disolientes orgé-
nicos voldtiles convenientes capaces de disolver 12 resina,
8l caucho y la silicona, EZ] disolvente puede comprender

una sola materia o una mezecla de materias., ILa eleccidn del



-

disolvente dependeré,'por supuesto, del caucho particuilar

que se emplee. En el caso de caucho natural, Pueden em-

plearse gasolina o hidrocarburos parafinicos anijogos. Pre-.

cuentemente son preferidos hidrocarburos grométicos como G 1-
solventes, ~tales como benceno, tolueno y xileno- por cau-
sa de que son disolventes mds poierosos que los hidrocar-
buros parafinicos,

E]l tolueno es un disolvente especialmente pre-
ferido desde los puntos de vista de poder disolvente, cos-
te y ausencla de toxicided, La Metiletilecetona se usa co-
mo uno de los disolventes cuanio se emplea una resina de es-
tireno-acrilonitrilo. Puede emplearse como disolvente un
hidrocarburo. clorado tal como tefraclorurocie carbono lo
que reducs el riesgo ds incendiof En muchos casos es pre-
ferible emplear una mezecla con una proporcién menor de bu-
tanol- digamos el 5-25%- y con una meyor proporcidn de to-
lueno- digamos, a1 95-75%-sirviendo el butancl para evitar
el "estriado" durante 1A operacién de revestimiento. Los
expertos en esta técnica sabrén aprecisr que el disolven-
te o combinacidn de disolventes aplicados resultvardn impues-

tos por 12 resina o caucho particuleres, usados en 1a compo-

sicidn,

La proporcidn de sdlidos totales; en la compo-
sicidén de revestimiento puede variar entre 1imites sumamen-
te extensos, en deperdencia de muchos factores, especial-
mente el método de revestimiento. 3In general, laskomposi-

ciones para revestimiento tendrédn un contenido total en sd-




1idos entre 3% a1 15%, usando los valores de s31id os mas ba-
Jos para aplicaciones por rociedo,

la aplicacidén de un solo revestimiento de 1a
mezcla en cualquiera de las formas habituales- como por ro-
ciado o inmersidn- proporcionard una pelicula degkrueso su-
ficiente para satisfacer 1as finalidades de la invenecidn.

La proporcién de 12 rasina en raelacidn con el
caucho, en 1as composiciones de acuerdo con @l invento, se
sitda preferentemente desde una razén de 1:3 a 9:1 en peso
¥y con preferencia, desde una razdén de 1:1 & 9:1., Ia canti-
dad de constituyente de silicona presente rueie ascender
desde S5/ hasta 50%, en peso, en relacién con el peso com-
binado de los constituyentes de resina y c&ucho, Se prefiej
re que el constituyente des silicona estéd presénte an ﬁna can-
tidad de 10 a 45% en peso.

Los ejemplos siguientes ilustrardn més ampiia-
mente el invento. Todas 1as partes ge exXpresan en peso. La
"Resina 8-60“ e3 un copolimero de estireno- isobutileno gue
contiene cerca del 50% de estirebo combinedo. E1 aceite de
silicona a que se hace referencia ss "Anti-espumante A Dow-
Corning”, un aceite de dimetilsilicona polimero que se vende
como solucidn al 25% en tolueno; 188 partes que se indiean
en 108 ejemplos se refieren 8] contenido geal en aceite de
silicona, La adherenéia a11{ mencionada es la adherencia
al cauého natural cuamo se aplica al mismo antes de la vul-~
canizadién, en todos los casos excepto sn o1 Ejemdlo 4 don-

de 1a adherencia del neoprano estd también determinada. En
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los Ejemplos 1 & 13, en adicién & 1os mentionsdos ingredien-

tes, 1as formulaciones contienan tambidn otros ingredientes
usuajes da vu1can1zac15n ¥y otros de composicibén, (e ineclu-
Sive e1 acslerador y el antioxidante) apropiasdos al tipo
particular de caucho. También comprenien pequefias cantida-
des de materiales convenientes de pigmensacidn y de carga.
En cada caso, con la excaepeidn, del Ejemplo 13, 1&s compPo-
9iciones se basaron sobre uns mezcla de una mayor pfopor—
cidén (eerca del 95%) de tolueno, como disolvente comin pa-

ra la resina, caucho y fluido de silicona y una menor pro-

porcién (cerca del 5%) de n-butenol. 1as composiciones fue-

ron preparadas amasando la resina en molino abierto para

caucho; adicionando el caucho y los ingredientes adecuados

de vulcanizacidéd y composicibén, pigmentos y cargas; despues,

disolviendo 1a mezcla en el tolueno; después,vaﬁadiendo el
1{quido ds silicona ¥y el n-butanol y mezclardo hasta que
se efectien 1a disolucidn y dispersidn completas. En cada
caso, las mezelas fueron completadas hasta cerca del 10%
de sé1lidos totales.

Cada uno de estos compuestos de revestimiento
fué aplicado med iante pulverizacidén sobre une horma y de-
jados secar; 1a horma se sumergid en latex de caucho que
contenia vulcanizantes; el 14tex se coaguld, lavd y secd
v ol artieulo de caucho fué vu1canizado después, E1 ar-
t{iculo vulcaﬁizado con el reovestimiento fué después reti-
rado de su horma. -

Los tivos y proporciones de los tres ingre-

- 1] -

&
v
¥
i,
&



39578~

dientes principales fueron:

Fjemplo 1.
"Hesina S-60Q" 50 ’
Nbopfeno (Tipo CG) 50
Aceite de gilicona 30

Esta férmula dé& resbalamiento y aspecto excelentes,

Ejemplo 2,

"Resina S_60" 83.3
Caucho naturaj 16.7
Aceite de silicona 33.3

Bsta férmula proporcioné un buen resbalamiento.

Ejemplo 3.

"Pliollito S-6" (resina con aito con-
tenido de estireno y bajo de Buta-

d ieno) 50
Neopreno (Tipo CG) ‘ 50
Aceite de silicona 41,6

Zsta férmul@ suministrd excelente resbalamiento Juntamen~
te con buena adnerencia al cuerpo de caucho.
Tjemplo 4.

"Resina Goodrite 50" (Resina con
alto contenido de estirenoc y bajo

de Butad ieno) 00
Reopreno (Tipo CG) 50
Acoite de silicona _ 33.3

Aplicando esta férmula a8l caucho natural y al neopreno dié

buena adherencia y muy buenes propiedades de resbalamiento.

Ejemplo 5.
"Resina Goodrite 50" 50
Caucho ctepe pdlido” 50
Aceite de silicona 33.3

Esta did como caracter{sticas, buena adherencla y buenﬂres-

balamiento,

- 12 -
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Ejemplo 6.

"Kralao A" (Resina con alto contenido de

Batireno y bajo de butadieno 50
Caucho natural 50
Aceite de silicona 33.3

Bsta di6 tanto buen resbalamiento ecomo buena edherencia.

VIR L T A e T R

Ejemplo 7.
"Resina S-60" 90
Caucho natural 10
Acaeite de silicona 10

Esta d16 adherencia satisfactoria y exﬁelenteg propiedades

de resbalamiento.

Ejemplo 8,
"Raesina S-60" 80
Gaucho natural 20
Aceite de silicona . 10

Esta 416 muy duen resbvalamiento y muy buena adherencia.

Ejemplo 9. _
"Resina 3.60" 90
Caucho naturaj 10 .
Aceite de gilicoma 40

Esta d16 también muy buen resbalamiento y muy buene adhe-

rencia.
Zjemplo 10.
"Resina S-60" . 90
Caueho natural 10
Aceite de silicona ’ : 20

Esta 416 igualmente muj buen resbalamiento y muy buena adhe-

rencia.
Ejemplo 11.
"Resina S_GQ" 80
Caucho naturaj 20
Aceite de si{licona 20

Esta 416 resultados iguales a los del Ejemplo 10.

- 13 -
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Ejemplo 12.
"Resina S-60" 80
Caucho natural 20
Aceite de silicona 40

Esta 416 buen resbalamiento y buena adnerencisa.

Ejemplo 13,

"Kralac 1129" (Resina de alto conte-
nido de estireno y bajo de aerilo~

nitrilo) 5aG
Caucho natural 50
Aceite de silicona 33.3

El disolvente mutuo usado fué una mezecla a partes iguales
de metiletileetona y tolueno que'suministré una solucidn
enteramente compatible. Esta composicidén did buena sdneren-
cia y un buen resbalamiento.

Ejemplo 14,
1a tanda patrém A fué primeramente preparada de acuerdo con
la siguiente formulacidn

Tanda patrdn: A

Iéminas ghumadas 60
Disuvfuro de Benzotiazilo 12.5
Diortotolilguanidina (acelerador) 2.5

lLa tanda patrdn B fud preparada conforme a la siguiente for-
mulaeidn:

Tanda patron: B

Lﬁminas ahumad as 264
Negro de humo 66

1a Tenda patrdn C fuéd preparada despuds conforme la siguien-

te formulacidn:

- 14 -




Tapda patrdn C

Léminag shumadas : 4
Tanda patrén A

Kalite I (Carga para caucho a base de
carbonato de calcio

Carbonato de zine

Gel Agerite (anti-oxidante de] caucho,
consistente en ditolilaminas con una

cera de petrdleo seleccionada)

Resina

Azvfre

Y =\0

.25

=\J1 O

La tanda patrén D fué despuds preparaia como sigue:

Tanda patrén D

"Resina S-60" 20

Tarda patrdn C 10
Tama patrén B 2.25

La "Resina S-60" fué amasada sobre el molino despuds de 1o
cual 1a tanda patrdén C fuéd adicionada lentamente. ILa mezcla
fué trabajada a fondo y laminada,

Una formulacidn final se prepard después como sigue:

Tanda patrén D ’ 11.3
Anti-espumante A + de DG 4.5
Taleo 11.5
Aerosol 0r (sulfosuecinato dioctil sédico) 3
A~Butanol 10
Hidrocarburo de Petrdleo, disolvente dal

caucho 214

* PFueron empleadas 4.5 partes del anti-espumante DC 4 en solu-

c¢idén al 25%, dando 1.125 partes del 1iquido de silicona real.
1a tanda patrén D fué introducida dentro del disolvente del
caucho. 151 asrosol Or fué introducido dentro del n-butanol.
Después, el anti-espumante DG A, el talco y 12 solueidn de
Aerosol OT en el mbutanol, fueron afiadidos a 1a solucidn
de la tamia patrdén D en el disolvente del caucho. Frolon-
gbése 1a accidn de mézcla hasta que todos los componentes es-

tuvieron completamsnte disueltos y dispersos.

- 15 -
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1a formulacién final aplicdse despuds a una
horma dejdndose secar hasta que se formd una capa uniforme,
delgada y continua sobre ella. La horma resultante fué des-
pués sumergida en 14tex de caucho natural, con los habitua-
128 ingred ientes vulcanizantes del caucho y otros ingredien~
tes de preparacidén. Un articulo de calzado de caucho fué
formado despuéds sobre 12 horma. El conjunto resultante fué
después vulcanizado, E1 zapato fué despuds retirédo de 1a
horma con la capa depositada segin la férmula anterior, ad-
hiriendo tenazmente & la cara interna del mismo, La sepa-
racion de la horma fué limpia y fdcil. Despuéds de recortar
la parte superilor del zapato, se obtuvo un‘zapato gon un
acabado interno de un aspecto desacostumbradamente atracti-
vo. El1 acabado interno eré fdeil de limpiar y posefa exac-
tamente las caracteristicas correctas de resbajamianto nece-
sarias para que se calzase y descalzase Pdcilmente, sin per-
mitir el calzado sélirse fuera del pié de un moio excesiva-
mente fdcil, mientras se lleva puesto.

Aunque 1la invencién se aplica en primer lugar
a ealzado, puede aplicarse a cualquier otro articulo de cau-
¢ho que se fabrique por inmersién, por ejemplo: guantes o
pelotas,

Con o1 términe "vulcanizado"'como ge aplica en
1a deseripeién y reivindicaciones, se da a entender: vulca-
nizado con azufre o su eguivalente. Se sobreentsnderd que
el azufre o su equivalente se usa en el caso de caucho vul-

canizable a1 azufre, y que otros agentes vulcenizantes ade-
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cuados conocidos en 1a técnica, se emplean en el caso de cau-

chos no vulcanizables con azufre, por ejemplo: neopreno.
La deseripeidn precedente haré entender que el contenido‘de
azufre del revestimiento resulta vuleanizado al mismo tiem-
Po que el cuerpo de cauchp depositado desde e] 14tex. La
vuleanizacidén del revestimiento se efectya tipicamente me-
diante 1é incorporacidn en é1 de los habituales ingredien~
tes vulcanizantes para el contenido de caucho del mismo,
8si como mediante la vulesanizacibén del conjunto entero por
el método habitual. 7

Alternativamente- aungue menos preferible- en
el caso de cauchos vulecanizables con aszufre, su vulcaniza-
¢i6n en el revestimiento puede ser efectuada por razdn de
una inevitable emigracidén del azufre o de su equivalente
{Que fué incorporado en e8] 14tex usado para la inmersion)
desde el cuerpo de caucho hasta el revestimiento, durante
la vulcanizacidn del cﬁerpo ds caucho, |

La vulcanizacibén simultdriea de ambos- cuerpo
de caucﬁo ¥y revestiﬁiento- en el invento, es altamente de-
seable. Se ohservard que.el método del invento es mucho
més fdcil y mds eficiente de lo que sucederfa si se inten-
tase aplicar la composicion de revestimiento al cuerpo de
caucho ya vuleanizado. ZEste Wiltimo procedimiento implica-
ria un nimero excesivo de operaciones y tempoco ofreceria
las ventajas de 1a facil operacién del cuerpo de caucho de
su forma y de que deja un molde limpio, dispuesto para vol-

ver & ser usado inmed iatamente; también el greio de adhe-
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rencia del revestimiento al cuerpo de caucho vulcanizadé Sg-
ria muy inferior, al caso en que el revestimiento es aplica-

do antes de 1a wulcanizacidn del cuverpo de caucho de acuer-

‘do con el método preferido por el presente invento.

Los dibujos adjuntos reprsesentan a titulo de
ejemnlo solamente algunas realizaciones de esta solicitui

y en ellos:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un

chanelo de acuerdoc con el‘invento;

La figura 2 es un alzado en seccidn del zapa-
to de la figura 1.

" La figura 3 es una vista en perspectiva de un
guante de caucho de acuerdo con el invento; y

La figura 4 es un alzado en seccidn del guante
de caucho de la figura 3.

E1 zapato mostrado en las figuras 1 y 2 es un
chanclo que tiens un cierre ondulado y estd hecho por immer-
sién de una horma en latex de caucho y vulcanizacién del re-
vestimiento. El cuerpo de caucho 1 del zapato estéd provis-
to de una delgada capa interior wvulcanizada 2 que eonsiste
en un copolimero resinoso de estirol con isobutileno, buté—
dieno o aecrilonitrilo, un caucho compatible éon dlctio copo-
1{mero y un fluido de silicona no resinoso y no voldtil de

una consistencia que oscila desde un 1{quido o0leoso a una

grasa.

El guante mostradc en lasg figuras 3 7 4 es un

guante "chaput” hecho suﬁergienﬁo en latex de caucho una
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horma y vuleanizando el recubrimiento. Zl cuerpo de caucho
3 del guante estd provisto de una capa delgada interior vul-
canizada 4 que consiste en un copolfmaro resinoso de astirol
con iscbutileno, butadieno o acrilonitrile, un ceaucho compa-~
5 tible con dicha copolimeroc ¥ un fiufdo de silicona no resi-
noso y no voldtil de una consistencia que oscila desde un
1iquido oleoso a una grasa.
Esta solicitud, que corresponde a la presenta-
da en los Estados pnidos, el 30 de Abril de 1952, bajo el
10 Nimero 285.131, se acoge & los baheficios del articulo 51
del vigante Estatuto Ley sobre Propledad Industrial.

- - - > —— o

- - -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta Patente deﬁIpvencién
15 en Espafia, son 1os siguientes: ,
1%, Un artfculo de caucho, que comprende un

cuerpo vuleanizado de caucho, depositaio desde 14tex, pose-
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yendo dicho cuerpo de caucho, adherida tenazmente a una ca-
ra del mismo, una capsa delgada, uniforme, continua y vulca-
nizada de una mezcla {ntima homogénea de una resina, elegi-
da dentro del grupo consistente en un copolfmero resinoso
de estireno, con isobutileno, butedieno o acrilonitrilo, un
caucho compatible con dichgbopolfmero y un fiufdo de sili-
eona, no fesinoso, no volédtil, de una consistencia vaeriasble
desde un 1{quido oleoso & una grasa.

22, Un articulo de caucho, de acuerdo con la
reivindicacidn 1, en el que los constituyentes de copolime-
To ¥ caucho, se hallan presentes en une proporcidn de 1:3 a
9:1, y preferiblements de- 1:1 a é:l ¥ en que el constituyény
te de silicona se halla presente en una cantidad.desde 5a

50% y preferiblemante de 10 a 45%, en peso del peso combi-

.nado de los constituyentes de copolfmero y caucho.

3?2, Un articulo de calzado de caucho, de acuer-
do con cualguiera de las precedentes reivindicaciones, que
comprendie una poreidh de cusrpo principal vulecanizada, dew
caucho depositado desde 14tex, poseyendo dicha porcidn de
cuerpo adherida tenazmente a la superficie interna de la
misma, una capa delgada, uniforme, continua, vufcanizada de
la composicidén del copolimero, caucho y silicona.

42, Un articuio de caucho, que comprende una
parte de cuerpo de caucho, depositedo desde 14tex, y que po-
see un forro interno de unavoomposicién de un coﬁolfmero re-
sinoso de estireno, caﬁcho ¥ silicona, sustanclaimente, co-

mo queda descrito.
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5¢, Un articulo de caucho,
Tal y como se ha descrito en l1a Memoria que an-
tecede y para los fines que se han aespecificado,
Esta Memoria consta de veintiuna hojas escri-
tas a maquina por una sola cara,
Medria 4 6DIC. 1953

v A
Abertp, de Elzabare
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