
MENORIA DESCRIPTIVA

MODELO DE UTILIDAD, por 20 años en España, a fav o r de Don 

JOSE MARIA ARG-UDO RIYERO, de n ac io n alid ad  e sp añ o la , r e s i ­

dente en JEREZ DE LA FRONTERA (C á d iz ) , marqués de Casa A ri

zón, n a . 3 7 . ------------------------------------------------. ---------------

Por "UNA CAJA ENVASE PARA BOTELLAS"'.--------------------- ; -------

D E S  G R I P  O I O N

E l modelo de u t i l id a d  cuyo r e g is t r o  se s o l i c i t a ,  co n sis­

te  en un nuevo tip o  de ca ja  envase para e l  tran sp o rto  de bo­

t e l l a s  con e l  que se suprime e l  uso de l a s  fund as, que s i  son

de p a ja ,  a más ¿e r e s u l t a r  un em balaje sucio  y poco p resen ta-
v

5 b le , no es fomna de envió aceptada en muchos mercados extran ­

je r o s .

S i  l a s  fundas son de cartón , encarecen notablemente e l  eos- 

t .  d a l em bala je , . s t a n d .  . . j e t a  .ñ a i q u i . , .  „„



em balaje y tran sp o rte  de b o te l la s  a ro tu ra s  y su strac io n e s  por 

seguro y ouidadoso que sea e l  t ra n sp o r te .

Todos e s to s  inconvenientes quedan elim inados con siderab le­

mente con e l  empleo de la  c a ja  envase a que se r e f ie r e  e l  pre 

sente modelo de u t i l id a d ,  ya que en é l ,  por medio de unos ta ­

cos y unos so p o rte s , confeccionados de madera, goma, p lá s t ic o ,  

p ap e l, cartón  o cu a lq u ie r  o tro  m a te r ia l adecuado, se e v ita  e l  

ten er que poner fundas a l a s  b o t e l l a s ,  bastando e l  que e s t a s  

lle v e n  en su s b a se s  unos a r o s  o aran delas^de  goma, cartón , pa­

p e l ,  p lá s t ic o  o cu a lq u ie r  otro  m ate r ia l adecuado, que l a s  s i r ­

ve de p ro tecc ió n  y a l  mismo tiempo f a c i l i t a  e l  em balaje su je ­

tando dentro de la  ca ja  unas b o te l la s  contra o t r a s .

En la  ad jun ta hoja de p lan o s , y en su fig u ra  1 , se ap rec ia  

v i s t a  en p ersp ec tiv a  an gu lar su p e r io r , la  c a ja  envase d estap a­

da, la  cual e s tá  c o n stitu id a  por dos ta b le r o s  p lanos de forma 

re c tan g u la r  A, que forman sus lad o s l a t e r a l e s ,  por dos ta b le ­

ro s p lanos re c tan g u la re s  o cuadrados B, que forman su s lad os 

f r o n ta le s  y por un fondo plano rec tan g u lar  C, e l  cu al va c la ­

vado por sus cuatro  bordes o lad o s a lo s  ta b le r o s  A y B, de 

l a  o a ja , a lo s  que también se  clava por la  p arte  su p e rio r  la  

tapa de la  ca ja  envase que es ig u a l de forma que e l  fondo C, 

y que no se a p re c ia  en e l  d ib u jo .

En l a s  c a ra s  in te r io r e s  de lo s  lad o s f r o n ta le s  B, de la  ca­

ja  envase, van colocados sim étricam ente unos tac o s  de madera D 

goma, p lá s t i c o ,  cartó n , u o tro  m a te r ia l adecuado, lo s  cuales 

pueden se r  de forma cuadrada, re c tan g u la r , redonda, tr ian g u ­

l a r ,  exagon al, o cu a lq u ie r  o tra  forma geom étrica adecuada.
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< La f in a l id a d  de lo s  ta c o s  D, e s la  de s e r v ir  de apoyo y 

su je c c ió n  a l a s  b a se s de l a s  b o t e l l a s ,  l a s  cu a le s  quedan des­

cansando contra lo s  bordes o lad o s de lo s  r e fe r id o s  ta c o s  D ,.

La co locació n  de lo s  taco s  D, en l a s  paredes fro n ta le s  B, 

de la  ca ja  envase , e s s im étrica  en cada una de e l l a s  pero d is ­

t in ta  o contrapeada de una a o tra  pared .

En e l  ce n tro , aproximadamente, de la  ca ja  envase, p o r.su  

in te r io r  y colocados de a r r ib a  ab a jo  en ambos lad o s l a t e r a ­

l e s  A, y por e l  in t e r io r  de lo s  mismos, van unos l i s to n e s  de 

madera E , co locados paralelam ente dejando entre ambos e l  e s­

pacio  su f ic ie n te  para que s irv a n  de c a r r i l e s  o g u ia s  de l a s  

p ie z a s  F , que son lo s  so p o rte s  s e n c il lo s  y. l a s  p ie z a s  G, que 

son lo s  so p o rte s  d o b le s, todos e l lo s ,  d estin ad os a s u je t a r  io s  

c u e llo s  o g o l le t e s  de l a s  b o t e l la s .

Los so p o rte s  s e n c i l lo s  F , e s tán  c o n st itu id o s  por unas t i r a s  

de madera de forma plana rec tan g u lar  en uno de cuyos cantos o 

bordes se han p rac ticad o  unos re b a je s  o e sco tad u ra s en forma 

c i r c u la r ,  cuadrada, t r ia n g u la r ,  m ixta, o cu a lq u ier  o tra  geo­

m étrica adecuada y de la  que solamente se p ra c tic a  la  mitad 

a l  hacer e l  reb a je  o esco tadu ra en e l  so p o rte , con ob jeto  de

que a l  co lo c arse  entre l a s  p ie za s  c a r r i l e s  3 , coincidan  e s ta s
<!'

medias esco tad u ras o re b a je s  con lo s  o tro s  medios re b a je s  o 

e sco tad u ra s p ra c tic a d o s  en uno de lo s  bordes o cantos de lo s  

so p o rte s dobles G, lo s  cu a le s  tien en  l a s  r e fe r id a s  medias e s­

co taduras o re b a je s  por ambos cantos o b o rd es.

En l a  f ig u ra  2 de la  ad jun ta hoja de p lan o s, se ap rec ian  

con todo d e ta l le ,  lo s  so p orte s s e n c il lo s  F , y lo s  soportes
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E l em balaje de l a s  b o t e l la s  se e fec tú a  de la  s ig u ie n te  fo r­

ma: En e l  fondo de l a  c a ja  envase y colocado en tre  l a s  p ie za s  

o a r r i le s  E , se  s i tú a  un sopor-ce se n c il lo  F , con l a s  esco tadu ­

ra s  o re b a je s  hacia a r r ib a ,  a continuación  y ocupando la  me­

dia escotadura o reb a je  correspon d ien te , se coloca en e l la  e l  

cu e llo  o g o l le te  de la  b o t e l la ,  la  base de la  cual quedará en-  ̂

oajada en tre  e l  fondo O, de la  c a ja ,  la  pared l a t e r a l  A, de la  ¡ 

misma, un taco  D, por la  p arte  su p e rio r  y o tro  taco  D, por la  

p arte  opuesta a la  que topa con la  pared l a t e r a l  A. Acto se­

guido se coloca o tra  b o te lla  en la  c a ja ,  pero cuidando que e sta  ' 

nueva b o te lla  quede enfrentada con la  ya colocada en la  c a ja ,  

para lo  cual l a  misma d isp o s ic ió n  de lo s  ta c o s  D, colocados en 

la  pared f r o n ta l  B, in d ican  la  p o s ic ió n , ocupando e sta  b o te lla  

la  escotadura o reb a je  del soporte  s e n c il lo  F , s ig u ie n te  a l  ocu-' 

pado por l a  b o te lla  in t e r io r ,  a continuación  se coloca o tra  bote 

l i a  ig u a l  que la  prim era; luego o tra  ig u a l  que la  segunda, y 

a s í  sucesivam ente h asta  c o lo c a r  ta n ta s  f i l a s  de b o te l la s  o ton­

g as como se desee y tenga capacidad  l a  c a ja  envase. :

Una vez ocupados todos lo s  re b a je s  o e sco tad u ras del soporte?: 

s e n c il lo  F , se coloca entre l a s  p ie za s  c a r r i l e s  E, un nuevo 

so p o rte , pero e s te  ha de se r  de lo s  dobles o sea de lo s  seña­

la d o s  con la  le t r a  G, en la  f ig u ra  1  y 2 de l a  ad jun ta hoja de 

p lan o s, cuidando de que su s e sco tad u ras o re b a je s  de la  p arte  

in f e r io r ,  a lo je n  l a  m itad de lo s  c u e llo s  o g o l le t e s  de l a s  bo­

t e l l a s  ya co lo c ad a s. A continuación  se  procede a co lo car otra 

f i l a  de b o te l la s  en l a s  mismas condiciones en que se  colocó
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90 primera tonga o f i l a  de e l l a s ,  y a s í  sucesivam ente hasta

com pletar l a  oaja  en vase . Cuando e s ta  se encuentre l le n a , 

se coloca finalm ente un soporte  s e n c il lo  F , en tre  lo s  ca i-r ile s  

E , de forma que sus re b a je s  o esco tad u ras queden hacía la  par­

te  in f e r io r  su jetan do  lo s  c u e llo s  o g o l le t e s  de la  u ltim a fi^ a  

95 de b o t e l la s  co locad a , procediendose seguidamente a c e *r a r  la  

c a ja  envase con su tapa corresp on d ien te .

En su  consecuencia, e l  p resen te  modelo de u t il id a d  cuyo re­

g is t r o  se s o l i c i t a ,  recaerá  sobre l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a ­

c io n es:

100 - N O T A -

Por "UNA CAJA ENVASE PARA BOTELLAS", ca rac te r iz ad a  por t e ­

ner co locados en e l  in te r io r  de dos de su s lad o s unos taco s

de madera, goma, p lá s t i c o ,  cartón  u o tro  m ate r ia l adecuado, 

cuyos ta c o s  pueden se r  de forma cuadrada, re c tan g u la r , t r ia n -

105 g u ia r , redonda, p lan a , o de cu a lq u ier  o tra  forma geom étrica, 

s itu a d o s  sim étricam ente de forma que entre lo s  re fe r id o s  ta -
, ¡t *eos y l a s  paredes correspon d ien tes de l a  c a ja ,  asm cómo entre 

lo s  ta c o s  quede e sp ac io  b a stan te  para a lo ja r s e  la  base de una 

b o t e l l a .

110 ' 2 3 .-  Por "UNA CAJA ENVASE PARA BOTELLAS", c a rac te r iz ad a

también por unos l i s to n e s  o v a r i l l a s  de madera de forma p lan a, 

re c ta n g u la r , cuadrada, de media cana u o tra  c u a lq u ie ra , co­

lo cad o s en forma p a r a le la  a todo l a  a ltu r a  de l a s  dos paredes 

l a t e r a l e s  de l a  ca ja  envase y por e l in te r io r  de la  misma, de

1 1 5  forma que en tre  cada dos l i s to n e s  o v a r i l l a s  quede e l  espacio
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á u fic ie n te  para s e r v ir  de canal gu ia de lo s  sop ortes que a 

continuación  se  re iv in d ic a n .

3 3 .-  por "UNA CAJA EBVASE.PARA BOTELLAS", c a rac te r iz ad a  

asim ism o por unos so p o rte s de madera de forma plana rectangu­

l a r  en lo s  que por uno de su s cantos o bordes se han p r a c t i­

cado unos re b a je s  o e sco tad u ra s sem ejantes a medio c ir c u lo , 

cuadrado, t r iá n g u lo , exágono, pentágono o cu a lq u ier o tra  f i ­

gura geom étrica adecuada para poder a l o j a r  en dichos reb a je s  

lo s  c u e llo s  o g o l le t e s  de l a s  b o t e l la s ,  colocándose e s to s  so­

p o rte s  dentro de l a  c a ja  envase y entre lo s  l i s to n e s  o v a r i ­

l l a s  que lo s  s irv e n  de c a r r i le s - g u ia s  y que se re iv in d ican  an­

terio rm en te .

4 3 .-  Por "UNA CAJA ENVASE PARA BOTELLAS", c a rac te r iz ad a  

también por unos so p o rte s d o b le s, de madera, de forma plana 

re c tan g u la r  en lo s  que por ambos bordes o cantos se han prac­

ticad o  unos re b a je s  o esco tad u ras en la  misma foriaa que la  

d e sc r ita  en la  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r , formando e s t a s  esco­

tad u ra s o r e b a je s ,  a l  u n irse  unos sobre o tro s  lo s  sop ortes sen­

c i l l o s  y d o b les, e l  hueco n ecesario  entre cada dos re b a je s  o 

e sco tad u ra s para a l o j a r  e l  cu e llo  o g o l le te  de la  b o t e l la .

5*<i- Por "UNA CAJA ENVASE PARA BOTELLAS".

Consta la  p resen te  memoria de s e i s  h o ja s  m ecanografiadas, 

numeradas y e s c r i t a s  por una so la  c a ra .

M adrid, 15 de diciem bre de 1953.

Jo sé  M&. Argudo RÍ^ero., 

p . a .
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