
^  A 89538
8 9 5 3 8 .

K B R O R I A  DB  S C  R I P T  I  T A  
m  WA PA33BBTBBR BOBBLODE ÛTILIDAB, P6R WÌNTB AROB BB RBPA- 
^  BR NACIONALIIAD
H*BA, BESURBTB'EE AHRANIA, TNABBFBRT-BAIB, HABBABR MNB6TRAR6

a # B r # *
"JBBTA PKRTBCCIONABA PARA MECHEROS DR SOLDADURA AUTOGBBA".



$«-

1 0 ^

A ,
2 ' ' 15*^

ao.-

25. -

30 .̂

- -̂8á 532 *̂¡
Para inpadir laa  expleaitnaa da lea machare# pe­

ra soldaduras autógenas, aa ha propueato además da la  ale^ 
vación da la velocidad da aacape da loa gaaea da .eamba<#a 
tió n  aobre la  velocidad da encendido, e l  aislamiento del 
caler del machara contra e l ca le r irradiado per la  pioaa 
de trab á je , para impedir e l calentamiento de loa gaaea da 
combustión hasta la  temperatara da encendido.

Tales mecheros cin ana cubierta preteetera  coa#- 
t r a  e l ca le r ne aem concoidea adn embarga en e l marcado, 
porqae ne aa ha legrado obtener con la  medida mencionada 
an quemador vardadaramenta arante do a^qploaienaa. Beteni- 
daa amáliaia da laa  oxploaiones han llevada a l conocimien­
to  da qae la  reacción dal qaemader de soldadura aatógana 
ao relaciona manea con e l  calentamiento da loa gaaea da 
combustión hasta la  temperatara da encendido que con an 
desprendimiento anatómico del acetileno , a l cual aa ya 
eonaidarabla baje la  temperatara da encendido, qae tiene 
bogar come máximo a la  temperatura da 250 B. El aacape da 
cate daaprondiomiento me dependa da la  temperatura, sino 
tambión de la  presión, da la  velocidad da la  corriente da 
loa gaaea combustibles y de la  evitación da cualquiera 
formaoienea de remolinea en l a s  corrientes de gas. Un que­
mador verdaderamente exento de explosiones únicamente pue­
de conseguirse, per e l le  s i  as cumplen simultáneamente laa 
siguientes condiciones f ia ie a s  an é l  misma.

a) La temperatura da lea  gasas combustibles en e3 
quemador ne puede alcanzar e sobrepasar le s  250 t  C* en 
ningún m ien to  n i en ninguna parta  del mechero.

b) La presión dal gas combastibla ne puede sobre­
pasar en ninguna párte  l e  cuantía de ana 1 . 2 a te .

e) La velocidad da la  corriente^## loa gaaea da 
combustión daba permanecer per baje deP¡g¡9 n/aeg.

d) La corriente de lea gasÉO cembuatiblea debe
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e s ta r  l ib ra  da remolines a to rb e llin o s , aproximadamente c 
aan la a  ansies iaa  citados va lo res-lim itss a ) ,  b ) , y a) sos 
requeridos reciprocamente y dentro de c iartoa  Mmites pan­
dan ser sobrepasades aialadananta, a i  simultáneamente lea  
otraa son sobrepasados*

La invención concierne a un mechero que can- 
p ía  aataa condicionea, lo  cual ae consigne radiante la  reu­
nión da laa siguientes medidas conocidas aialaddaenta!

1) Un aislamiento térmico so íic ien te  dal que­
mador on toda su extensión establo a l  ca le r con una cubier­
ta  ex te rio r da metal entable a l  ca le r, con lo  coal la  cu­
b ie rta  a is lan te  aa extiende hasta la  tobera de salida de 
lea  gasea combustibles y es reforzada hacia la  tobera de 
salida*

2) Una sección transversal del metal que aumen­
te  con la  distancia a l  vértice  del qaemader, del tobe de 
conducción dal gas, con objete de aumentar la  capacidad da 
ca ler y e l  pese da ca le r oñ dirección a l  mandador del ae­
chare.

3) Une proporción de le  sección de la  desemboca­
dura de la  tobara rospooto da la  sección dol tubo de con­
ducción del gas aproximadamente de 1 : 10*

4) Un estrechamiento cónico del tubo de conduc­
ción del gae hacia la  tobera de salido del gns eembastiblo 
sobre a l  manea an te rc io  de la  longitud to ta l  del mechare#

3) Una superficie suficientemente l is a  de 1§S' 
paredes internas del tubo de conducción del gas can ev ita­
ción de cualquiera d a se  da soldadura e fijac ió n  per té r-  
n iU e a . -

Semejante machare aegdn le  invención álcense dañ^ 
pues de an co rte  tiempo do trabaje  an n a ta #  de equilibrio 
térmico, con lo  cual la  c r it ic a  temperatura da desprendí# 
miente, san con ana duración del trabaje ininterrwnpMamónto
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hasta da 12 horas da trabaja  y con ana temperatura oxte*- 
r i e r  de l*100t aproximadamente, no ea alcanzada. Per la  
ten te  t a l  aechare eetd exento per completo de reacciones 
o averian.
. . .1# indicado en lea-.nía 1 a 4, antoriem anta aen-

cionadoa,ae consigue mediante la  diapoaieián qua es ob­
je te  del Modele de U tilidad que eon esta  niana fecha ae a

- a e lie ita  S de as ta  niame p a lie ita n ta , n ian ^aa  qae
e l  objetive aeA leda een 5) ae leg ra , como en dicho Mede- 

. 1#$# lea  ae ind ica, com ía  junta objeto del quo nos ocupa.
Sagdn ana forma de raalizacidn  de eata jan te , 

repreaentada a t i  ta lo  de ejemplo n o lim ita tiv o , e l tubo 
del aechare ea fijado  a reaca a l  tubo de mezcla, no on la  

' 'A forma asaal, aino mediante una piona intermedia, que oatá
anida ain to m illo s  a l tubo delqyenador, por ejeaple me­
diante contracoionee*

La tlq *  Id , nuestra ana jante aemejante. e l 
tahe del qaa de
latdo  (6 ). NI extracte (7 ), qae ae enaancha en forma ed- 
*ndós$ del to te  de eehré eele edmlspe del sapeóle qae re*  
eibe e l taba de mezcla (*) y ea presionada mediante la  
p arte  delantera cínica %9) del tubo de mezcla c é n tra la  
pieza intermedia* de forma qae de ente sede ae establece 
ana ehtaraoidn positiva  en ccnparacién con loa to m illa a .
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La esencia de ente Hedáis do
c ita  aé reivindica en la  aigaisnte

' ? o y . d  ^

qae ae so li-,

! la  presente so lic ita d  de modele da 
a ti lid a d , recaerá sobre la s  siguientes reivindicaciones: 

Id** Jante perfeccionada para meeheq# de soldada* 
jpá^dtdgdaa, caracterizada porqne cenáisty  en ana pieza

ain to m in e s'iWMmedin sa je ta  a roaca o de otra f t



an la  caal aa arraaca tabe da mezcla, aa i et** #1 fu­
tra** po sterio r taba Aa an nachero.

Jac ta , aagán la  aa ta rio r  raivindicaeiAn, ca­
racterizado porqaa a l  tabe Aa cobra del neehora Aaaambaea 
year aa artrwaa an e l o r if ic ia  rea cedo a l  tabe de aeaele y 
ocapa an ensanchamiento eóaieo da asta jan ta , est a l  qae aa 
incerta  a l entramo Aal taba Aa maaela a ia  to m illo a  y Aa
fam a oÀnica*

4

3A^a AMMTA PRRBÏCCIŒTADA PARA MECHEROS DZ 80LBA- 
PBMAWTeemA*

^  daeeriba aa la  prosaste aaaoria qaa con# 
ta  Aa cince hajae aacritaa  a nàqaina per one aala aara y
Aibajoa* As

Madrid a da Aiciaabáa da M53
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