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M E M O  R I A  D E  S O R  I P T  I V A  

DE UNA PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD, POR VEINTE AÑOS EN ES­
PAÑA A FAVOR DE DON JUAN ÉCHAÑÓJAURB&UI ECHEVARRI, BE NACIO­
NALIDAD ESPAÑOLA, RESIDENTE EN BILBAO, Calle de Jose Maria 
Escuzan2 2*

s o b r e :
"CILINDRO PERRECCIOÑADO'PARA LA FABRICACION DE CAJAS DE CAR­
TON"*



Es conócÍdú:;qúe hasta él presente, uno de los 
mayores iRGonveni^n'ties que encuentra la industria de fa­
bricación de cajas de cartón o similares, cuando las mis­
mas debido al uso a que son destinadas han de tener f or- 

^ m a  cilindrica; consiste en que es preciso proceder a la 
elaboración de 'dichas cajas en una serie de operaciones 
que determinan el empleo de diversos aparatos, uno para 
cada manipulación de las que Comprenden la serie precisa 
hasta su total terminación.

LO.— . Particularmente los hechos apuntados vienen a
determinar por la razón de que tales envases poáeeen pre- 
.ferentemente en una de sus partes, o sea en aquellas que 
cbrresponde al cuerpo del envase, una. sección más estre- 
Cha en la parte ,de aquóL, que corresponde-a la tapa del 

1$.- envase, de forma que pueda dicha tapa encajar en la indi­
cada sección más estrecha, formando un todo exterior uni­
forme con el cuerpo del,envase aí encontrarse el mismo , 

,,cépfadog .
. Por ello, ha sido ideado el cilindro que cons-

20.— tituye la esencia ü objeto del presente Modelo de Utili­
dad, mediante el cual es posible la fabricación de los 
referidos envases o cajas cilindricas, de cartón, en una 
Ónica fase de constitu&ión y formación de los mismos, ca­
tando comprendida en dicha ánica fase la elaboración del 

25.- rebaje o sección de menor diámetro en el cuerpo de la ca­
ja para encaje de la tapa referida#

En los adjuntos dibujos y a titulo de ejemplo 
no limitativo, se muestra una.forma de realización de di­
cho cilindro;, para úna mejor comprensión de la descrip- 

30.- ción que sigue#
. ' .' . En dichos dibujos, la Fig.. 13. muestra una
vista en perspectiva de la pieza superior del cilindro, 
o tapa del mismo, mediante la cual se forma el rebajeo
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sección menor del cuerpo del envase para encaje de lá
tapa *

la Fig. 2i., muestra asimiano una vista en pers—  ̂

pectiva de la otra pieza que.constituye el cilindro pro- ! 
piamente dicho. . .

La Fig. 33 y 4á constituyen sendas vistas en píen­
te de las dos piezas antes citadas.

La Fig. 5-< f es otra vista en perspectiva de lo
representado en la Fig* M ,  visto en posición .distinta j 
a la .adoptada en aqúella* }['

De acuerdo con la forma de realización represen­
tada, el cilindro está compuesto por dos piezas (Figs. # 
lá y 2á) de hierro o acero, una de las cuales, o sea la 
representada en la Fig* 2á, consiste en un cilindro de 
diámetro apropiado segón los casos, que tiene dos seccio- . 
nes distintas, una mayor (1*) y otra menor (3), encaján­
dose en esta áltima la otra pieza que constituye el dis­
positivo (representada en la Fig* lá), mediante una ca­
vidad interior cilindrica que esta áltima pieza lleva en 
el interior de su cuerpo (1)* .  ̂ jí

Una y otra pieza están provistas de unos pivo­
tes (2-2", respectivamente), dispuestos en las partes 
opuestas, respectivamente^ al diámetro menor y a la ca­
vidad interna, antea mencionadas^

El cilindro que constituye la pieza mostrada ) 
en la Fig* 2á, tiene por misión dar forma al cuerpo de i
la caja a fabricar g mientras que la otra pieza, al ser t
introducida mediante la cavidad de que está provista en ! 
el rebaje o sección menor de dicho cilindro, al hacerla ¡ 
girar con una velocidad adecuada, forma mediante frota- [[ 
miento el rebaje o sección menor del-cuerpo del envase, a 
antes citado, en el cual encaja la tapa de dicho envase* §
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Si bien la forma de ejecución aquí descrita 

constituye aplicación preferente de la presente inven­
ción,: cabe introducir en la misma modificaciones de 
forma y de detalle, sin que, por ello cambie su esencia !< 
que se reivindica en la siguiente í

NO T A '
En resumen; el presente Modelo de Utilidad, 

recaerá sobre las siguientes reivindicaciones:,
13 Cilindro perfeccionado para la fabricación 

de cajas de cartón, caracterizado porque está compues­
to por dos piezas de hierro o acero, una de las cuales 
consi ste en un cilindro de diámetro aprop ia do, que tie­
ne dos secciones distintas, una mayor y otra algo menor, 
encajándose en esta áltima la otra de las citadas pie-
zas, mediante una cavidad interior cilindrica que esta

* -ultima pieza lleva en su base inferior, estando provis­
tas ambas piezas de unos pivotes dispuestos en las par-
tes opuestas, respectivamente, al diámetro menor y  a la 
cavidad interna antes reivindicada#

-- 2 3 'CILINDRO PERFECCIONADO PARA LA FABRICA­
CION DE CAJAS DE CARTON.

Segón se describe en la presente memoria que 
consta de cuatro hojas escritas a máquina por una sola 
cara y dibujos#

Madrid a
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