.

MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD, POR VEINTE ARNOS EN ES-

PARA &4 FAVOR DE DON JUAN ECHANOJAURAGUI ECHEVARRI, HE NACIO-
NALIDAD ESPANOLA, RESIDENE EN BILBAO, Calle de Jose Maria
Escuza nQ 2, | B

sobre:

"CILINDRO PERFECCIONADO' PARA LA FABRICACION DE CAJAS DE CAR-

. TON",

e,
.
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Es cbnocidb‘QHQ'hssta'el presente, uno de los

Zayores imoonvenienth gue ehcﬁentra la industria de fa~;

mas debido al mso a que son destinadas han. de tener for»?i

a c11indrlca, on31ste en que es preciso proceder a la
elgboracibn de dichas caaas en ung serie de operaclones
que ‘determinan el ampleo de diversos aparatos, uno parg

oadﬂ manipulacién ds 1as que comprenden la serie preciga

hasta su total teminac16n.

Partlcularmente los hechos apuntades viensn a

detexmlnar por la razén de que ‘tales envases poseeen pre—
3ferentemente én ung- de sus partea, 0 sea en aguellas que

"corresponde al cuarpa del envase, una seccién més estre—

cha en. la parte de aquél, que corresponde a la tapa del

‘envasa, de forma que pueda dicha tapa encajar en la 1ndi~

cada seccién més sstrecha, formando un todo exterior uni-

forme con el cuerpo éel envase al encontrarse el mismo

»cerrado.

Por‘ellbg'hé‘éido idegdo el cilindrb que'cons-
tituye 1a esencia u objeto del presente Modelo ‘de Ubili-
dad, medlante el cual es posible la fabrlcacién de los
referidos envascs o cdjas 011indr1cns, de cartfn, en una

6nica fase de ccnstitu¢i6n y formacibén de los mlsmos, es-

tando comprcndida en dicha Gnica fase la elaboracién del

, rebaae 0 seccibn de menor didmetro en el cuerpo de la ca~

da para encaaa de la tapa referldao
"En 1os adguntos dibujos ¥y a titulo de egemplo
no. limitativo, se muestra una forms de realizacifn de di-

cho'cillndro;_para una mejor comprensién de la descrip~

lcién que sigue*v

“Bn dlchos dibuaos, 1a Fig. lz, muestra una
vista en per3pect1va de la pieza superior del clllndro,

o tapa del'mlgmo} medlante la cusl sg_iorma el rehgja_o

| bricacién de caaas de cartén o simllares, cuando las mis— |
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‘pectiva de la otra. pieza que conatituye el c111ndro pro- ;

.reprQSGntada en la Fig. 28, consiste en un cilindro de

- diémetro apropiado segtin los casos, que tlene dos seccio-

en la Eig. 22, tiene por misién dar forma al cuerpo de

la cajas e fabricar g mient:as gque la otra pieza, al ser

‘ antes 01tado,’en el cual encaja la tapa de dicho envase,

seccién menor del cue:po del envase para encaje de la

‘Lg Fig. 22., muestra asimismo una vista en pers~ 4

piamente dldho. :

| La Fig. 53 4y 42 constituyen sendas v1stas en plen~%

ta de lag’ dos piezas antes citadas, - ;
| La,Fig. 53., es otra vigta en perspectlva de 1o
representado en la Eig. 12, visto en p051016n,dist1nta

a la adpptadé en aqaélla¢'
De acusrdo con la forma de réslizacién represen~ |
téda,‘él cilindro esté éompﬁeéto por dos piezas (Figs. %

Iﬂ Y 2@) de hiarro‘c ace%o, una de las cuales, 0 sea la

neSgdistintas, una'mayar-(l’)‘y otra menor (3), encajéin~
dose en eéta‘dltima lajbfra pieza que constituye el dis-
positivo (represénﬁaQa en la Fig. 12), mediante una ca-
vided ifterior cilfadrica que esta Gltims pieza lleva en
el interior de su cue:po 1)s

Una y otra Dleza estén provistas de unos prO—
tes (2-27, respectlvamente),_dispucstps en las partes
opuesﬁas,‘fespactivémenté; al ‘didmetro menor y a la éé-‘
vidad 1nterna, .antes menclonadas.

L BL cilindro que constituye la pieza mostrada

introducida mediante la cavidad de qﬁe estd provista en
el rebaje o seccibn menor de dicho cilindro, al hacerla
girar con una | velocidad adecuada, forma mediante frota~

miento - el. rebaje o] seccién menor del :cuerpo del envase,

& .
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81 bien la forma de ejecucibn aqui descrita

- congtituye aplicécién preferente de la presente inven~

¢ibén, cabe introducir en la nisms modificaciones de
forma y de dctallé, sin gue, por ello cambie su esencia
que 59';eivindica en la siguiente |
| NOTA

- hEn'resumen; el presenﬁé Modelo de Utididad,
recaerd sobre las siguientes reivindiceciones:

| 12 Oilindro‘peffeccionado para la fabricacibn
de cajas de cart6n; caracterizade porque estd compues—
to gor dos‘piezas‘de hiérro 0 acere, una de las cuales

consiste en un cilindro de difmetro apropisdo, que tie-

. ‘ne _dos - secciones @iétintas, ung mgyor y otra algo menor,

encajéndoge en esta Gltima la otra de las citadas pie~-
zas, mediante una cavidad interior cilfndrica que esta
61tima‘pieza lleva en su base inferior; estando provig~

tas ambas - plezas dc unos pivotes dlspuestos en las par-

tes opuestas, respectlvamente, al diametro menor y a-la

' cav1dad interna antcs reiv1nd1cada.

2~¢- CILINDRO PERFECCIONADO PARA T4 FﬂBRIGA—.
GIUH DE CAJAS DE CARTON,

Segﬁn se descrlbe en la presente memoria que

"cpnsta de cuatro.hoaas_qscritas a méquipa por una sola

‘cara 'y dibujose

Médrid_a
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