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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de un

M O D E L O  DE U T I L I D A D  

por

"MOLDES PARA VULCANIZACION DEL CALZADO".

Cuyo registro se solicita, a favor de "S ilvestre  

SEGARRA e H ijos , S .A .", firma de nacionalidad española, 

domiciliada en Vhll de Uxó (Castellón de la  Plana).

Los so lic itan tes, entidad de gran p restig io  en la  

industria española dal calzado, vienen constantemente 

trabajando para mejorar los sistemas o procedimientos 

de vulcanizado que existen, habiendo plasmado tales 

5 trabajos sn indudables perfeccionamientos de su ramo.

El presente modelo se contrae a unos moldes comple­

tamente cerrados para vulcanizar e l calzado con los 

que se alcanzan indudables ventajaa.

En efecto, la  no u tilización  de moldes abiertos y 

10 su sustitución por otros enteramente cerrados determi­

na:

a) Economía apreeiable de material y de consumo 

e léc tr ico , puesto que los  25 mwtros de h ilo  mió roma 

necesarios en los  sistemas de vulcanizado oon moldea 

ü  abiertos se reducen a 11 con los moldes cerrado)* a 

que nos referimos, mientras que e l consumo de energía 

es menor sn un porcentaje del 40 por ciento, no hacisn-
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dose tampoco preciso conectar dos horas antes de comen­

zar a l trabajo, sino que puede haberse en e l preciso 

momentg da in iciarse aquel.

b) Reducción de escape de goma en la  parta in ferio r 

de la  suela, asi como en e l canto y acabado de aros, e l i ­

minándose la  posibilidad de que dichos oaatos queden 

desiguales, es decir, con mayor altura por unas partes 

que por o trae.

e ) Superior ajuste del vulcanizado y, como conseeuen- ; 

c ia , mayor duración del producto, puesto que, al no exia- ; 

t i r  en loe nuevos moldes junta de aros en la  puntera y

trasera, e l vulcanizado de la  goma se efectúa en un solo t 

cuerpo y no en dea como en e l vulcanizado con moldes

antiguos. Se suprime completamente la  ranura da unión a 

afee toa de via ta  que lo s  antiguos moldea daban en la  

puntera y trasera del calzado, quedando e l  zapato oon 

una presentación muy superior al da loa moldes v ie jos , 

ya que desaparece por completé la  rebaba de goma, a la  

vez que se regulariza la  presión uniforme del mismo vul­

canizado.

Da acuerdo oon las características de estos moldas, 

se amplean ccntramoldas simplificados, constituidos por 

simples planchas da hierro que hacen innecesaria toda 

operación mecánica de ajuste y arreglo, a l menos con 

tanta frecuencia como en los sistemas de moldes abiertos.

Por último, presente e l modelo que nos ocupa ana muy 

superior disposición de laa resistencias, las, cuales, 

mejor acondicionadas y protegidas, no se funden oon fa ­

c ilidad .

Para mejor comprensión del modelo comentado, y única­

mente a títu lo  da ejemplo, en loa adjuntos dibujos se 

representa una forma da realización práctica:
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La f ig .  1* nos muestra una:-4isposición para e l vulca­

nizado de calzados con moldes enteramente cerrados. En 

e l la  vemos e l contramolde ( l ) ,  constituido por una sim­

ple planoha o lámina de hierbo Que sirve de base o de 

asiento a los moldes (& ); lo e  muslles (3 ), eon tom illo s  

graduablas para bajar loa moldea oon presión y levantar­

los una vez vulcanizado e l zapato; e l  aaa (4 ), soldada 

a l contramolde ( l )  para manejar oon más comodidad loa 

moldea; loa pitones de hierro (5 ), que sirven de guia 

a l aro-cuchilla, y la  p la n tilla  da hierro (6 ), eon e l 

dibujo que ha de reproducirse en la. suela de goma. El 

molda propiamente die&o lo constituye al cuerpo (7 ), ani­

l lo  de h ierro áuloe con hueco para alojamiento de la  

p la n tilla  y suela de goma a vulcanizar.

La f i g .  &s es una v is ta  en corte de uno de los mol­

des, apreciándose e l in te r io r  del mismo. Asi, observamos 

la  plancha (8 ), que sirve para sujetar las resistencias 

e léctricas y va unida al molde de hierro eon torn illos 

de cabeza plana que enrasan por au parta in fe r io r . Vemos 

en este mismo gráfico al cuerpo o an illo  de hierro dul- 

oa (9 ), qus oons tituyo e l  molde y corresponde al (7 ) de 

la  f i g .  Id, y la  p la n tilla  (10), mareada con (6) en la  

susodicha f i g .  ls .

La f ig .  3S no ee otra cosa que una v ista  superior 

del molde de h ierro, todo en una pieza, enteramente ce­

rrado y hueco para acondicionamiento de la  p lan tilla , 

mostrando los pitones ( l l )  que airben de guía para e l 

acoplamiento del aro-cuchilla.

La f i g .  4* representa a l expresado aro-cuchilla. For­

ma t i je ra  y va situado sobre e l molda reproducido en la  

f i g .  3&, encajando sus o r if ic io s  (18) en los pitones ( l l )
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figurados en aquel, que la  sirvan de guía. Esta aro-cu­

ch illa  sirve para sujetar la  horma y e l corte sobre e l 

molde e impelir la  salida de goma a l vulcanizar, forman­

do e l  canto del zapato. Los dos cuerpos que constituyen 

85 la  t i je r a  cierran y ajustan mediante la  abrazadera (13)*

Tenemos, por último, la  f i g .  5S, que no es más que 

una v is ta  de la  parte in fe r io r  del molde, con e l husoo 

ranurado (14) u tiliza b le  para el paso o alojamiento da 

las rasiwtencias aleo tricas a establecer.

90 Aunque de lo  expuesto, complementado con la  simple

contemplación de loa dibujos, se deduce e l funcionamiento 

del modelo, vamos a describ ir someramente dicho funcio­

namiento :

Examinémosle reglejado en e l  grá fico  de la  f ig *  6s.

95 Vestida la  horma (15) con al oorte del zapato, aa ajusta 

a su perímetro a l aro-cuchilla (16), que c ierra  por e l 

sistemada t i je r a  y comprime mediante la  abrazadera (17); 

se solocan a continuación la  goma, dispuesta en el hueco 

del molda, y la  correspondiente p la n tilla , acoplándose 

100 poaterioxmanta sobre dicho molde la  horma y aro-ouehilla 

que la  circunda mediante la  guía que ofrecen los pitones 

del molde. Naturalmente, la  horma, con au corte sobre­

puesto, se asegura con un bastidor-soporte (18) que l l e ­

va un tope para permitir presionar la  horma contra e l  

105 molde.

Todo dispuesto en la  forma indicada, basta mantener 

la  presión debida sobre tales elementos durante e l tiempo 

reglamentario para que la  vulcanización quede efectuada.

Lo dioho aa f i e l  re fle jo  de la  invención, debiendo oon- 

110 eiderarea en sentido amplio, nunca en forma lim ita tiva ,

y siendo indiferentes los  detalles y circunstancias que
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ae aatiman aacundarios, es dec i r ,  que no altaron ai mediíi 

quan la  eseneialidsd del modelo que so reivindica.

R R I V I N D I C A C I Q N B 6

Se reivindican a nombre y favor de la  firma "S ilvea- 

tra ügSOABRá a H ijea, S .A*', de nacionalidad española, loa 

términos aiguiectea:

19.- Moldea para vulcanización del cadzado, caracteri­

zados pozque ae establecen completamente cerradoa y dota­

dos de resistencias eléctricas reduoidas y están consti­

tuidos por un cuerpo que, conformado a manera de an illo  

de h ierro y provisto de un vaciado central para a lojar 

p la n tilla  y suela de goma, ae diapone en un oontrsmolde 

simplificado, sen c illa  plancha también de h ierro, llevan­

do previstos unos salientes u orejetas que, merced a 

torn illoa  y maeiiea tensores, gradúan su presión durante 

la  operación del vulcanizado.

29 * - Moldes, según reivindicación primera, caracteri­

zados porque, en su parte superior, se previenen unes 

pitones que se corresponden con las perforaciones de un 

aro—cuch illa  con forma de t i je ra  dispuesto para ajustar 

y comprimir e l  corte aobre la  horma y determinar e l can­

to del calzado.

39.- MOIBES PARA VULCANIZACION DEL CjngABO.

Todo conforme queda descrito en la  presente Memoria, 

que consta de CINCO HOJAS mecanografiadas, foliadas per 

una sola oara y dibujos anexos.

Madrid, 22 de Agosto de 1953.
ANTCHIC FERMMOEI PMCUR
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