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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un

MODELO DE UTILIDAD
por

WMOLDZS PARA WLCANIZACION DEL CALZADO".

Cuyo registro se solicita a favor de “8ilveatre
SEGARRA o Hijos, S;A-", firma de necionalidad éapaﬁola,
domiciliada-en Vall de Uxo (Castellon de la Plana).

Los solicitantes, entidad de gran prestigic en la

industria espafiola del calzado, vienen constantemente

‘trabajandc para mejorar los sistemas o procedimientos

de vulcanizado qus existen, habiendo plasmalo tales
trabajos en indudables perfeccionamientos de su ramo.

El presente modele 2e contrae a unos moldes comple~
tamsnte cerrados para i'ulcaniza.r el ealzado con loa
Que se alcanzan indudables venta.;]:an.

Bn efesto, la mo utilizacidn de moldes abiertos y
su sustitucidn por otros enterasmente cerraios determi-
na: ‘
' a) Beonom{a apreciable de material y de consumo
eldotrico, pueato que los 25 mwtros de hilo microme
neceasarios en los sistemas de vulcanizado con moldes
g.bierton 8¢ reducen g 1l ccn los moldes carrulo) a
qus nos xeferimos, miantras que el consumo de energia

63 menox en un porcentaje 46l 40 por ciente, no haciene s
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dose tampoco preciso conectar dos horas antes de comsne
zar el trabajlo, sino gue puede hacserse en el precisoc
momentg 46 iniolarse agusl. |

b) Reduccion de escape de goma on la parte inferier
de la suela, as{ como en el canto y acabado de aros, eli-
minandoss la posibilidad de que dichos cantos queden |
desiguales, es decir, con mayor altura por unas partes
que por otras.

¢) Superior ajuste del vulcanizado y, como conseCuen- _
cia, mayor duraoién del prbaucto, puesto que, al no oxil-ég
tir en los nuevoe moldes junta de aros en la punters y
trasera, el vulcanizado ds la goma Be sfectua on un aolo
cuerpo y no en dca como en el vulcanizado con moldes
antiguos. Se suprime complatmente le ranura da union a
efectos de vista que 108 antiguos moldes daban en la
puntera y trasera del calzafo, quedando el zZepato ocon
una preéentécién muy superior al de los moldes viejoa;
ya que desaparece por tompleto la rebabs de goma, & la
vez que se regulariza la presidn uniforme del mismo vul-
oaﬁizado.

De apuerdo con las caracter{sticas de estos moldas,
se emplean Contramoldes simplificados, consti tufdos por
simples planchas de hierro que hacen innecesaria toda
operacién ‘mecanica de ajuste y arreglo, al menos con
tanta frecusncias Oomo en loe sistemas de moldes abiertos.

Por \iltimo, presente ol modelo que nos oCupa una muy
superior disposicion de las reaistencias, les. cuales,
mejor acondicionasdas y protegidas, no se funden con fa-
cilidad. ‘

Paras mejor_odmprenaién del modelo comentalo, y dnica~
mente a titulo de ejemple, :en los adjuntos dibujos se

representa una forma de realizacién practica:
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La fig. 1% nos musstra unardisposieidn para ol valoae
nizado de calzados con molﬂo'l ‘snteramentn carrﬁéa. En /
ella vemos el contramolde (1), constitufde por una sim-
ple plancha o lamina de hiaryo que sirve de base o de
asiento a los moldes (R); los muelles (3), con tornillos

giaduables para bajar los moldes oon preaién ¥ levantar=-

' los una vez vulcanizado sl zapato; ol asa (4), soldala

al contramolde (1) para manejar con mas comodidad los
meldes; los pitonea de hiarre (5), que sirven de guia

al aro~cuchilla, y 1a plantilla &s hierro (6), eon el
dibujo que ha de reproducirse en la suela d4e¢ goma. El
molde propiamente disko lo conatituye el euerpo (7), ani-
1lo de hierro duloe con hueco para alo;}amiento de le |
plantilla ¥y susla de goma a vulecanizmr.

Ls fig., 2 o8 una vista en corte de uno de los mol-
des, apreciandose el interior del mismo. As{, observamos
la plancha (8), que sirve para sujeter las resistencias
sléctrices y va unida al molde de hierro eon tornillos
de cabaza plana que enrasan por su parte inferior. Vemos
en este mismo grafico el cuexpo o anillo de hierro dul-
ce (9), que constituye el meclde y Gorresponds al (7) de
la fig, 18, y 1a plantilla (10), marcada con (6) en la
susodiocha fig. 1a.

La fig. 38 no es otra coea gue una vista superier
del molde de hierro, todo en una pieza, enteramente te-
rradeo y hueoo'para. a.eondioiohamianto de la plantiila.
mostrando 1os pitones (11) que sirwen de gufa para el
acoplamiento del aro-cuchilla. _

La fig. 48 representa al expresado aro-cuchilla. For-
ma tijera y va situado sobrs sl molde reproducido en la

fig. 3&, enoajando sus erificios (12) en los pitones (11)
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figurados en aguel, que le girven de gu:[a- Kate 'aro-du-
chilla sirve para sujetar ia horma ¥y el corts sobre el
molde e impedir la salida de goms al wulcanizar, forman-
do el cantc del zapato. Los dos cuerpos que Constituyen
la tijera cierran y ajusten mediente la abrazadera {13).

Tenemos, por dltimo, la fig. 58, que no es mas que
una vigta de la parte inferior del molde, con 61 hueco
ranurado (14) utilizable para el pesc o alojamiento de
las resiwtencias eléctricas s establecsr.

Aungue de lo expues to, complﬁmentac_lo con la simple
contemylacic;n de los dibujos, se deduce el fgncionayiie nto
de]l modelo, vamos a describir someraments dicho funeio-
nauiento: . 7

Examinémosle reflejado en el gréfico de 1a fig. 68,
Vestida la horma (15) con sl corte del zapato, me ajusta
& su perimetro el aro-cuchills (16), que cierra por el ‘
siatema de tijera y comprime mediante la abrazadera (17);
se solocan g continunacidn la goma, dispuesta en el hueco '
del molde, y la Correspondiente plantilla, acoplandose
posteriommente socbre dicho molde la horma y aro~cuchilla
éue la circunda mediente la guia que ofrecen los pi tones
del molde. Naturalmente, la horma, con su corte sobre-
pueeto, se asegura con un bastidor-soporte (18) que 1lle~
va un tope para permitir presionar ls horma contrg sl
molds.

Todo dispussto en la forma indiecada, basta maentener
la presidn dsbida sobre tales élementos durante el tiam;po
reglamentario para que la vulcanizacion quede ofec tuada.

Lo dicho es fisl reflejo de la invencionm, debiendo com= |
siderarsae enm sentido amplio, punca en forma limitativa, |

¥ siendo indiferentes los detalles y eircunstancigs que
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so estimen secundarios, es decir, que no alteren ni medifd
quen la esoneialiddlcel modelo que se reivinmdica.
REIVINDICACIONES

Se reivivdican a nombre y faver de la fimma "gilves-~
tre SEGARRA e Hijos, S.A.", ds nacionalidad sspafiols, los -
términos siguientes: . _ _

1%:~ Moldes para vulcanizasion del caltzado, caracteri- .
Eados porque se establecen comple tamente cerrados y dota-
dos d¢ resistencias eléotrices reducidas y estan consti- .
tu{dos por un euerpo que, conformade a manera de anillo
de hierro y proviste ds un vaciado central para slojar
Plentilla y suela de gomm, se dispone en un contramolde
simplificado, sencilla plantha también de'hierro. llevan-
do previstos unos salientes u ocrejetas que, merced a
tornillos y muellss temsores, gradiasn su presidn durante
la opermio’p d4el wulcanizglo.

29.- Moldes, segun reivindicacidn primera, ¢arecteri-
Zados porque, en su parte superior, ae‘ previensn unos
pltones qﬁe Bs Corresponden con las perforaciones de un
;rp-ouehili.a con forms de tijera dispuesto para ajustar
y comprimir el‘ corte aobre la horma y determinar el can~-
to ae; calzado.

3¢ ,- MOLDES PARA VULCANIZACION DEL CALZIBO..

Todo conforme queda deserito en la presente Memoria,
que consts de CINCO HOJAS me¢anograriasdas, folialas por
una gola %ara y dibujos ansexes.

. Mﬂriaa 22 Qe Agosto ds 1953,
2 SKTONIC FERNANDEZ PASCUML

apr
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