
MODEM BE mriLHKD

pac "TJn tapán^^

a favac la Den Enmatase BBHgBKEE CIAEBH&-# de naaionalidad 
aapaHola# E am istltsE s su  Baoceelona# c a l i s  S uinardó , jet 15.

Eon muchas l a s  so ía s ta m ss  p ra c tic a d a s  p a ra  d a r
a  loa  tapones de corcho mayor r e s i s te n c ia  de l a  que l e s  
es p ro p ia  y una ap a rie n c ia  más agradable# co n sis tien d o  
l a  m ayoría de e l l a s  en p roveerla  a  de un cabezal ya sea da 
madera# m etálico# p lá s tic o #  e tc é te r a .  Todas esas a o lu c io - 
n áa  .Be basan  en ad ap ta r e l  mancipnado oabezal en e l  extrem a



d e l  tapón de corcho f i já n d o lo  ya sea por sim ple enchufe a  
p re s ió n  ya sea mediante un adhesivo cu a lq u ie ra  ; ení to d o s  
esos caaos e l  cabezal as a a l ta  con gran  fa c i l id a d  quedan­
do po r tan to  s in  e fe c to  au e f ic a c ia .

Con e l  tapón a que se r e f i e r e  e l  presente^ mode­
lo  de u ti lid a d #  ae p ers ig u e  la misma f in a lid a d  expuesta# 
a base de proveer tamvien a l  tapón de corcho# de un  cabe­
z a l  precisam ente de m a te ria -p lá s tic a #  pero debido a  la  
p a r t ic u la r  forma de i r  acoplados ambos elem entes d e te r­
minando un conjunto u n i ta r io  inseparable#. se logra asg^ 
gu rar de manera p e rfa o ta  y permanente la s  v e n ta ja s  per­
seg u id as .

En la  hoja de d ib u jo s  que acompaSa a  la  presen­
te  memoria# aparece rep resen tad o  e l  tapón  que nos ocupa# 
m ostrándole su f ig u ra  ú n ic a  de lado en co rte  por Un p la ­
no v e r t i c a l  de s im e tr ía .

C a ra c te r iz a  e l  tapón que nos ocupa# e l  heoho 
de c o n s t i tu i r le  un cuerpo normal de corcho 1# tronco— 
oónioo o c i l in d r ic o #  qOe lle v a  adaptado en su extremo 
su p e rio r u n  cabeza l 2 de m a te r ia l p láa tio o #  estando u n i  
dos ambos elemento8 precisam ente por fu s ió n  y aübaiguiea, 
t e  a o lid iü o a O ió n  d e l segundo sobre e l  primero# dando 
por re su lta d o  una unión por soldadura# in d iso lu b le#  lo g r^  
de a l  co n fig u ra r a l  cabezal de p lá s t ic o  ya sea por p ren sa  
do de la resin a#  s in  que in term edie  m a te r ia l adhesivo a i  
guno.

La contracción  d e l  m a te ü a l  p lá s t ic o  que cons­
t i tu y e  e l  cabezal# a l  e n f r ia r s e  circundando a l  extremo 
su p e rio r d e l  cuerpo 1 de corcho#, asegura la  p e rfe c ta  sq



l id a r iz a a ió n  de ambos elem entos h a s ta  e l  extremo de 
re s o l ta r  más r e s i  a ten te  o  la  ro tu r a ,  l a  unión o a p id a- 
dura , que e l  cuerpo de co rcho . '

En la  e je  cío  ion p r á c t ic a  de l modelo según 
queda d e sc rito #  podrá s e r  cu a lq u ie ra  apropiado e l  mate 
r i a l  p lá s t ic o  c o n s ti tu t iv o  d e l  cab eza l 2 , la  configu­
ra c ió n  de é s te  presentando o no g r a í i la d o s ,  r e l ie v e s ,  
refundidos# d ib u jo s , e to á ta r a ,  y e l  p e r f i l  d e l  e n tra n ­
t e  emular o d e l  reborde d e l cuerpo d e l tap ó n , a i  lo s  
hay .

R O T A

Se re iv in d ic a  como ob jeto  d e l p resen te  modelo 
de u tilid a d -:

1 8 .-  Uh tapón  c a ra c te r iz a d o  p o r a i  hecho de 
c o n s t i t u i r l a  un cuerpo normal da corcho (1 ) ,  tro n co — 
cónico o c i l in d r ic o  que l le v a  adaptado en su extremo 
su p e rio r un cab eza l (2$ da m a la ria  p lá s t ic a  adecuada, 
e s tan d o  so lid a riz a d o s  , sólidam ente ambos elem entos sim­
plemente por fu sión  y su b sig u ien te  s o l id if ic a c ió n  d e l

segundo sobra  a l  prim ero a l  co n fig u ra r e l  cab eza l ya sea^ .



por inyección  ya  sea por prensada* de la  resina# a in  que 
in term ed ia  m a te r ia l  adhesiva  alguno*

2S^C IH A B 0K *

Y tod a cnan to  a fe c te  a  la  e se n c ia lid a d  de lo  
mostrado en lo a  ad ju n to s  d ib u jo s  y d e sc r ito  en la  p resen te  
memoria q¡ue co nsta  da c u a tro  h o jas  fo l ia d a s  y m ecanografiad 
da s por una s o la  d as  po r una s o la  oara*

Barcelona# 2% marzo 1*954 
FRANCISCO BUR6IBBRA CLAFERi
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