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Vall TANAS Da LOS VaHICULOSH

 MODalLo Das UTILIDAD

que por diez afios, se solicita & favor de DON JOSE
ROMANOS SsGURA, de nacionalided espafiola, domicilie-

do en Zaragoza, y que ha de recasr sobre:

W UEVO RaVuSTIDO Do LOS CANALSS O COJ #DINsS
PARA ol ASCMNSO Y DaSCaNS0 Di LOS CHISTALLS N L&S

-

R S S NEEENE RS eSS RERNE NI ESE AR RS ERRSEIDR SR E B

Memoria descriptive.

_ ElL presente registro de lodelo de Utilidad,
tiene por objeto garanthzar la explotacién exclusi-
va en todo el Territorio Nacional, Colonias y Froteo-
torado de Marruecos, de un nuevo revestide de los'

cencles o cajetines pars el ascenso y descenso de los
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ventenas de los vehiculos, conforme se describe a con-

‘tinuacidn y se represents en forma grédfica a titulo
‘de ejemplo, en ei plapo adjunto.

Loe canales o cajetines ﬁtilizados hagte la fe=
che pera guiar el ascenso y descenso de los cristales
de los vehiculos estén adosados cbmo es sabldo en el
merco de las.ventanas y consisten normalmente en un
alma de fleje de aluminio c chapa, estando cubierto
de goma y este & su vez revestida de pafio que va Sime
Plemente pegado en unas clases y prensado y vulcanizaw
dd en otras.

*  Bate conjunto Se presente en piezas de secoiln
wU» y de una longitud determinedes, corrientemente de
&oé, cuatro y haste velnticinco me%ros.

Los indicados cajetines conocidos, edolecen de
varios defectos derivados de su deficlente construce
eidn, entre los ciales merecen destacarse los sifuien~
tes: el conjunto se desintegre con mucha frecuenscia
debido & que la junta del paﬁé de cobertura se coloce
en la parte interior de la »Uw», (por motivos de mejor
presentacifn y mas facil cqﬁs%rucéidn), lo cual motiva
que al deslizarse el eristal sobre la junta que formen
los lados de la tela, arrasire consigo los bordes de
la misma_que va despegdédose ¥y ebstaculiza con ello el
libro deslizamiento del crsitel.

Otro de los defectos Qa, gus al ir el alma §
armazdp cubierto de pafio por sus dos caras, o sea, por
la parte interior y exterior, le impide debido & la
tirentez o resistencia que opone el pafio-doblarse pars
adaptarse a las curvas gue lleve el cristal, que siendo

de.pooco redio, llegan & causar gque 8e rasgue el pého.



El solicitante de la Petente de Invencidn, a
que se refiere la presente kemorias ha estuliado este
importente probleme y despues de las pruebes y ense~

40. yos de rigor, oree haberlo resuelto definitive y s
tisfecatordemente, mediante los perfeccionamientos de
fabricacidn & que vemos & reterirnos a continuacién.

VINTAJAS o= 'Las ventajas que este nuevo siste-
ma Teporte con relaéidn 8 lo conocido haste hoy, son

45, - por lo menos las siguientes; reéulta mes barato en
précio, puesio gque para su fabricacién el ir parte de
su cara exterior de la »U» sin pafio, tenemos una ecow-
nomia apreciable de'est; ﬁaterial. Otra de sus ventaw
Jas ag ia economia del tiempo en su fabricacién, pues

50. mientras otras 6anales o cajetinestyan prensados y vul~
eanizados lo gus regquisre un tiempo mucho magor gue el'.
exigido utilizando este invento en el qﬁa no es necew
gario ceder a vulcanizar'ia goma ya que con s0lo pren=
.8arla en ocallente se mentiene stémppEcpegasoja y evita

55, gue se despegue el pafio.

Otras importantes ventajes podrdn dedueirse de
la detallada deseripcién que hacemos a continuacién
ayuddndonos para ello de las figuras e indicaciones
ée los planos reglémentarios,que 8e ascompafian en ios

60. cuales se presentan una de las varias formes de realie
zacidn. _

DESCRIPCION.= Segdn ejemplo de ejecucifn re-
Presentado los perfeccionamientos de refesrencia cone-
sisten esencialmente en los siguiantes.

65, Se emplea un armazén (I) cumlquiera de los va~
rios que se fabrican, por ejemplo el de la fig. I, fore
mado de alambre y chapa al cual se le coloca una lfmina

‘de goma cruda de una aachura conveniente (2) & continua~-

cién se reviste con una cinta o tiva de pafio (3) gqus
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dojard al descnbierto la parte central de la ldmina

de goma en toda su longltud.

EL conjunto asf dispuesto se somete & una alta
presidn en calients, mediante la utilizacidn de moldes
a alta temperatura, 1o que determina que la goma asf
tratada se haga pastosa ¥ se ajuste a la forma que
tiene el molde, lo que hace qua las difqrenbos ma teriaw-
les contitutivos formen un solo cuerpo de extraordinae
ria solidez, una de cuyas caras (fig.2) la anterior
estd constituide por dos relieves laterales (4) y dos
centrales (O) entre las cuales se forman doa rshundi-
dos (6) uno central, mas estrecho (9) de gran utilidad
para facilitar el deslizamiento de los cristales por
evitar roces innecesarios y al mismo tiempo para dar
cabida & la grasa gue sSe emplea para el buen funviona~
miento del cristal.

| ua otre cara o sea la exterior, forma'dog re-
lieves en sus orillas {(7) entre los cuales se forma
un &ehundido (2) estos relieves sirven para amortihuar
los golpes el cristal, mientras gue el rehundido forw-
mado por la ralﬁa de patio, facilita que pueda acoplar-
se a las curvas de mas reducido radio. ’

La interpretacidn de las figuras y simbolos que
aparecen en el plano es como sigue:

F1GURA 1.~ liuestra la forma en que se coloca
la tira de goma sobre el armazén y la de pafio envolven-
te antes de meter al conjunto en el molde.

I.- Armazén,

Zo= Tira de goma cruda,

de= Involvente de pafio.

FIGURA II.~ kuestra el mismo conjunto visto

" por la cara interna despuds de sometido & la presidn
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v temperatura del molde, Dsbajo aparece el perfil de

la seccién A - B,
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Relieves laterales.

Relieves centrales.

Rehundldos que faciliten el doblado en
”UW.-

ﬁu;ltas de los relieves laterales.
Hehundidos por ausencia de pafio gque serd
comb en la fig., 3.

Rehundido central para lubrificacién.

FIGURA II1I.- Representa el cajetin ya terminado.

70"’
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Vueltas de los relieves laterales.

Lome del cajetin recublerto de goma; pero

»

desprovisto de pafio.

- VARIOS.~» . Los materiales, forma, tamafiog y dispo~

sicién de los elementos, serdn susceptibles de varia-

ciln de los elementos, serdn susceptibles de variacién

slempre gue este cambio no altere la esencia del in-

vento.

v

Los terminos en gque gueds redactads esta memos

ria, son clertos y fiel reflejo de lo que 8e pretende

" registrar como Modelo de Utilidad, debiendose tomas

Slempre en sentido amplio, no.limitativo.
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NOTA DB

RsIVINDICACIONSS.
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Se reivindica como de propis y nueva invencién

a favor de Don José Homanos Segura, residente en Zaras

goza, por los extremos siguientes:
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PRIMIRO, ~Por wn nuavo revestido de los emmales o safetines
para el aseenso y descenso de los cristales en 1as venbhonag de
los vehleulos,que ge caracSerizan por Qué los armazones aetuala~ .
mente en uso pars gsba industria vy pr:ferentemente sobre los
formados por slambre paralelos y travesailos de chapa,se eolo~-
ea wa tira de goms eruda del mismo ancho,revistiendose & eon-
tinuseidn embos elementos con una tira de einta de pafio,que de
je &l descublerto lm perte cantral de 1s tlra de goma & toda su
lengitud,entonees el econjunto asi dlspuesto, se sanate a alta
presion en moldes ealentados a alta temperatura lo que determi-
na gue la goma,asl trateda se hnga'pastosa fommaﬁdo euerpo ;aa
el armazon ¥y la tira de pafio y dando = 1a cara interior lo ean-
trafigura del molde. |

58G:UUDO, ~-Por un nuevo revestido de los canales o sajetines
pars el &aseenso y degseenso de los eristales en las ventanas de
los vehieulds,earacterizandose igualmente por cue uwna vez some-
tido sl eonjﬁ&to 8 la acelon del molde,queds la eara interior
eongtituida por dos rslicves laterales y dos eentrales entre
los'euales ge formen tres rehundides,wo de ellos, el eentral,
mag estrecho que los regstantes el sual tiene por objete redu-
eir 1a suverficle de friseion y alojar la grasa u otro lubzri-
fieantes quéaéfacilita el'aesliznmiento del eriasssel.

?ERCERO;-Por mn nuevo revestido de los eanzles o eajeti-
nes para el aseenso y desecendo de los cristeles de las ventannas
de los vehieulos,carae terizado kgnad: Que en las relvindieacione
nes que anteeeden y en las cuales,una vez verifieado el doblado
poara obtener el porfil »U» eon sus rebordes hacle el interior
en los =xtremos, se tioe el dorso del cajetin o emal reves-

tido de uns ehapa d¢ gomn muy flexible y desnudo de pafie,lo
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eual permite el seoplamien to exacto & las curvasg de peque-
Ao radio. |

’JUAR‘EQ, -Por un WUZVO RIVESTIDO DE LOS CATALES O CAJETIN TG
WES PARA EL ASCITS0 Y DESCHISO DE LOS CRISTALES EY TAS VAI-
TAWAS D3 LOS VEIICULO3»

Tal v como se deja descrito en ls memorle precedente y r
parae log fines cque &n ellz sa dejém‘especifieados. |
| La prasente memoria deceriptiva,emsta de slete hojas
gseritas a maquina por wa sola de zus earasa,habiendcse

de jado unida otra de nlanos,ds forma y tamaiio reglamenta-

» Llog,para la mejor compransion,

liadrid & dleelsiete de ?Toviembra de mil noveeclentog ecineu
guenta y tres.

P.A. de .Jose lomanos egura.
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Escola orioble
Madnid 17 Noviembre 1853
PA.de D. Jose Romanos Segura-
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