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MODULO DA UTILIDAD

que por diez años, se s o l ic ita  a favor de DON JOSE 

ROMANOS SáGURA, de nacionalidad española, dom icilia­

do en Zaragoza, y que ha de recaer sobre;

"NUEVO REVESTIDO DA LOS CANALES O OOJATINAS 

PARA AL ASCANSO Y DESCANSO DA LOS CRISTALES AN LAS 

VETARAS D  ̂ LOS VAÍIGULOS"

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a #  

O** 0*̂  o** o** o** O ̂ *0̂ *0

El presente registro  de Modelo de U tilidad, 

tiene por objeto garantizar la  explotación exclusi­

va en todo e l Territorio Nacional, Colonias y Protec­

torado de Marruecos, de un nuevo revestido de lo s '  

canales o cajetines para el ascenso y descenso de io s
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ventanas de le s  vehículos, conforme se describe a con­

tinuación y se representa en forma g rá fica  a titu lo  

de ejemplo, en e l plap.o adjunto.

Los canales o cajetin es u tilizad o s hasta la  fe ­

cha para guiar e l ascenso y descenso de lo s  c r is ta le s  

de los vehículos están adosados como as sabido en e l 

marco de laB.ventanas y consisten normalmente en un 

alma de f l e je  de aluminio o chapa, estando cubierto 

da goma y esta a su vez revestida de paño que va sim­

plemente pegado en unas c lases y prensado y vulcaniza­
do en o tras.

' Bate conjunto se presenta en piezas de secoión 

"U" y de una longitud determinada, corrientemente da 
dos, cuatro y hasta veinticinco metros.

Los indicados cajetin es conocidos, adolecen de 

varios defectos derivados de su deficiente construc­

ción, entre lo s órnales merecen destacarse lo s  siguien­
te s ; el conjunto se desintegra con mucha frecuenoia 

debido a que l a  junta del paño de cobertura se coloca 

en l a  parte in te r io r  de l a  "U*, (por motivos de mejor 

presentación y mas f á c i l  construcción), lo  cual motiva 

que a l d eslizarse  e l c r is ta l  sobre l a  junta que forman 

lo s  lados de l a  te la , arrastre  consigo lo s  bordes de 

l a  misma que va despegándose y obstaculiza con ello  el 

lib ro  deslizamiento del c r s i t a l .

Otro de lo s  defectos es, que a l  i r  e l alma ó 

armazón cubierto de paño por sus dos caras, o sea, por 

l a  parte in terio r y exterior, le  impide debido a l a  

tirantez o resisten cia  que opone el paño doblarse para 

adaptarse a la s  curvas que lleve el c r i s t a l ,  que siendo 

de.pooo redio, llegan a causar que se rasgue el paño.
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El so lic itan te  Re la  Patente Re Invención, a 

que se re fie re  la  presente Memorias ha estudiado este 

importante problema y Respa.es Re la s  pruebas y ensa­

yos Re rigor, cree haberlo resaelto  d e fin itiv a  y sa- 

tisfecatoráamente, meRiante lo s  perfeccionamientos Re 

fabricación a que vemos a re ferim os a continuación.

VENTAJAS.- Las ventajas que este  nuevo s i s t e ­

ma reporta con relación a lo conociRo hasta hoy, son 

por lo menos la s  siguientes: re su lta  mas barato en 

precio, puesto que para su fabricación a i i r  parte Re 

su cara exterior Re l a  "U" sin paño, tenemos una eco-* 
nomia apreciable Re este m aterial, otra Re sus venta­

ja s  ap l a  economía Reí tiempo en su fabricación , pues 
mientras otras canales o cajetin es van prénsalos y vul­

canizados lo  que requiere un tiempo mucho mayor que el 

exigido utilizando este invento en e l que no es nece­

sario  ceder a vulcanizar l a  goma ya que con solo pren­

sa r la  en caliente se mantiene sihapyaepegasoja y evita 
que se despegue el paño.

Otras importantes ventajas podrán deducirse Re 

l a  Retallada descripción que hacemos a continuación 

ayudándonos para ello  Re la s  figuras e indicaciones 

de lo s planos reglamentarios que se acompañan en lo s  

cuales se presentan una Re la s  varias formas Re r e a li­

zación.

DESCRIPCION.- Segdn ejemplo Re ejecución re­

presentado lo s perfeccionamientos Re referencia con­

sis te n  esencialmente en lo s  sigu ien tes.
Se emplea un armazón (I) cualquiera de lo s  va­

r io s  que se fabrican, por ejemplo e l Re l a  f i g .  I ,  fo r­

mado Re alambre y chapa a l  cual se le  coloca una lámina 

Re gema cruda Re una anchura conveniente (2) a continua­

ción se rev iste  con una cinta o t ir a  Re paño (3) que
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dejará a l descubierto l a  parte central de l a  lámina 

de goma en toda su. longitud.

El conjunto a s í  dispuesto se somete a una a l ta  

presión en calien te, mediante l a  u tilizac ión  de moldes 

a a lta  temperatura, lo que determina que l a  goma a s í  

tratada se haga pastosa y se a ju ste  a l a  forma que 

tiene el molde, lo  que hace que la s  d iferentes materia­

le s  contitutivos formen un solo ouerpo de extraordina­

r ia  so lidez, una de cuyas caras ( f ig .2 )  l a  anterior 

está  constituida por dos re lieves la te ra le s  (4) y dos 

centrales (5) entre la s  cuales se forman dos rehundi­

dos (6) uno central, mas estrecho (9) de gran u tilidad  

para f a c i l i t a r  el deslizamiento de lo s c r is ta le s  por 

ev itar roces innecesarios y a l mismo tiempo para dar 

cabida a la  grasa que se emplea para e l buen funciona­

miento del c r i s t a l .

La otra oara o sea la  exterior, forma dos re­

lie v e s  en sus o r i l la s  (7) entre lo s cuales se forma 

un dehundido (2) estos re lieves sirven para amortihuar 

lo s  golpes el c r i s t a l ,  mientras que e l rehundido for^- 

mado por l a  f a l t a  de paño, f a c i l i t a  que pueda acoplar­

se a la s  curvas de mas reducido radio.

La interpretación de la s  figu ras y símbolos que 

aparecen en a l plano es como sigue:

FIGURA I , -  Muestra la  forma en que se coloca 

l a  t ir a  de goma sobre e l armazón y la  de paño envolven­

te antes da matar el conjunto en el molde.

1 .  -  Armazón.
2 . -  Tira de goma cruda.

3 . -  ühvolvante de paño.
FIGURA I I . -  Muestra el mismo conjunto visto  

por la  cara interna después de sometido a la  presión
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y temperatura del molde. Debajo aparece el p e r f i l  le  

l a  sección A -  B.
4 . -  Relieves la te ra le s .

5 . -  Relieves centrales.

6 . -  Rehundidos que fa c ilita n  e l doblado en
"U".

7 . *- Vueltas de lo s  re lieves la te ra le s .

8 .  -  Rehundidos por ausencia de paño que será

como en la  f i g .  3.

9 . - Rehundido central para lu b rificación .

FIGURA I I I . -  Representa el ca je tín  ya terminado.

7 . ** Vueltas de lo s  re lieves la te ra le s .

8 .  -  Lomo del ca jetín  recubierto de goma; pero

desprovisto de paño.
VARIOS.- Los m ateriales, forma, tamaños y diapo 

sioión de lo s elementos, serán susceptib les de varia­

ción de lo s elementos, serán susceptib les de variación 

siempre que este  cambio no a ltere  l a  esencia del in­
vento.

Los términos en que queda redactada esta  memot 

r ia ,  son ciertos y f i e l  re fle jo  de lo  que se pretende 

re g is tra r  como Modelo de U tilidad, debiéndose tomas 

siempre en sentido amplio, no dim itativo.

N O T A  D B

R A I V I N  D I C A C I O N  A S  .

-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-

Se reivindica como de propia y nueva invención 

a favor de Don Josó Romanos Bagara, residente en Zara­

goza, por lo s extremos siguientes:
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PRII.UR0. -Por un nuevo rev estid o  de lo s  ennales o c a je t in e s  

para e l ascenso y descenso de lo s  c r i s t a l e s  en l a s  ventanas de 

lo s  veh ícu los, que se caracterizan  por que. l o s  armazones a c tu a l­

mente en uso para e s t a  in d u str ia  y preferentemente sobre lo s  

formados por alambre p a r a le lo s  y travesanos de chapa,se colo­

ca una t i r a  de goma cruda del mismo ancho,rev istiéndose a con­

tinuación ambos elementos con una t i r a  de c in ta de paño,que daj¡ 

j a  al descubierto l a  parte central da l a  t i r a  de goma en toda so 

longitud.entonees el conjunto a s i  d isp u esto , se  somete a a l t a  

presión en moldes calentados a a l t a  temperatura lo  que determi­

na nue la  goma,asi tra tad a  se haga pasto sa  formando cuerpo con 

e l  armazón y l a  t i r a  de paño y dando a l a  cara in te r io r  l a  eon- 

tr a f ig u ra  del molde.

SSSUNDO.-Por un nuevo revestido  de lo s  canales o c a je t in e s  

para el ascenso y descenso de lo s  c r i s t a l e s  en l a s  ventanas de 

l o s  veh ícu los,caracterizán dose  igualmente por que una vez some­

tido  el conjunto a l a  acción del molde,queda l a  cara in te r io r  

co n stitu id a  por dos r e l ie v e s  l a t e r a l e s  y dos ce n tra le s  entre 

lo s  cuales se forman tr e s  rehundidos,ano de e l l o s ,  e l  cen tra l ,  

mas estrecho que lo s  re s ta n te s  el cual tiene por objeto redu­

c i r  l a  su p e r f ic ie  de fr icc ió n  y a lo ja r  l a  g ra sa  u otro lu b r i ­

f ic an te  q u e g i f a c i l i t a  e l  deslizamiento del c r i s t a l .

233C3H0.-Bor un nuevo rev estid o  de lo s  canales o c a j e t i ­

nes para e l ascenso y deseenáo de lo s  c r i s t a l e s  de l a s  ventanas 

de l o s  veh ícu lo s ,carac ter izad o  igual'-; que en l a s  re í  vindicaaione 

nes que anteceden y en l a s  cuales,una vez v e r if icad o  el doblado 

para obtener e l p e r f i l  "U" con sus rebordes hacia  e l  in te r io r  

en lo s  extremos, se t ien e  el dorso del c a je t ín  o canal reves­

tido de una chapa de goma muy f l e x ib le  y desnudo de paño,lo160.-
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anal permite a l  acoplamiento exacto a l a s  corvas de peque­

ño rad io .

CUARTO.-Por un UUEVO R O ST ID O  DE LOS CRIALES 0 CAJETIUL 

U3S PARA EL A303130 Y DESCENSO DE LOS CRISTALES ET LAS 7 E I- 

TAUAS DE LOS YTH CULOS" .

Tal y como se deja d escr ito  en la  memoria precedente y p 

para lo s  f in e s  que en e l l a  sa dejan e sp e c if ic ad o s .

La presente memoria d e sc r ip t iv a ,co n sta  de siet.e ho jas 

e s c r i t a s  a maquina por una sola da su s  sarasa,habiéndose 

dejado unida otra de planos,de forma y tamaño re gl amenta- 

o io s ,p a r a  la  mejor comprensión.

Madrid a d ie c i s ie t e  de Uoyiembra de mil novecientos pin cu

cuenta y tres.

B.A. da Ih .Jo se  Romanos Segura.
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P.A.de 0. Jo sé  Romanos Segano
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