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En la presente mesoria se hace referencia, concreta-

mente, a un dtil de trabajo destinado & la produceidén de glo-

bes de osucho, u otro material. Particularmente, para dar luwm

gar & ls eluiorzciln de pelotas cuya superficie no sea lisa
5 _ ni completamente esférica, sino de contomo poligonal varia-
do, con aristas redondecadas, dando lugar a pelotas seue jan-
tes a las que antiguaments se presentaban, Iorradas de una
cubierta de cucro dividldas en casquetes meridionales de di-
versos coioras. La vejiga interna d4¢ agquellas pelotss, se
10 elaboraba por moldes de dos o tres plezas oon noyo interior,
116néndose por decantacién, y extrayéndose por uns leboriosa
y engorrosa meniobra que, -gensralmente, resultaba lenta y
antlecondmica.
sienfo, por lo tanto, luprocsdents el sistema hasta aho-
15 ra utilizado del amoldsje en esta clase de ohjetos, ss adop-
ta el uso de este otro molde que se propugnd, cuya forma y

curactorfsticas vamos a describir con la ayuds de la hoja

P TS S S A Ry ey




10

15

25

30

© 89099

gréfica que se¢ acompafia, en la cual se dibuja, en la ?ig. 3,
un esquema simulador de la fase fabricativa en que 61 molde
-l-, ha sido introdueido hasta el nivel méximo seiialado en
sg cuelle -2-, de inmersién, y aparece totalmentse recubier-
to por el befio 1f¢uido de latex u otrc mmsterial, -3-, del
oual se extrae normusl mente, euando se ha logrado 8l grosor
apetecido,

Su forma es la de un eje centrel cilindrico, en cuya

supsrficle se implantan, en forms radial y a modo de aletas

-4-~, unos arcos de circulo gque equivalen, por las alturas

de sus flechus, a la anchurs de la piesa que se elabora. Hl
némero de estas aletas radisles es variable, sapsrecisndo en
mimero de ocho en el ejemplo escogldo para &l caso presente,
in la Mgz, 1, se representa el corte transversal del molde
por el nivel medio sefialado por 4ii', ¥ en la ¥ig. £, &1 cor-
te por otra zona inferior cercsna al vérties, seialada por
BB,

A1 modelo expuesto & titulo de €jemplo, lo ha sido con-
oretaments de un molde parz balén cotogonal, por 10 cusl el
oJemplo es linmitativo, pero en su eséncial idad y sin altefa-
¢idén de la misma, pueds desarrollar cual quler otra forme de

pelota oon arrsglo & 1los misgnos prineipios.

a0 T4 -
8o reivinllce como objeto de ests llodelo de Utllidad:
1¢,- Un molde de¢ imnmercién para 1la elavboracidén de balo-
nes de ocsucho u otro material, gue se caracteriza por estar
formado por un eje central c¢ilindrico, dotudo en su superfi-
oie lateral, de un nimerc variable de @letas radiales en for-
me de areo de circulo, en los cusies la suma de las flechas
de dos ds ellos, equivile al didmetro central de la pieza

elaborads en su estado d&8 inercia.




22,- 21 pmwpio molde de inmersidn purs lao elaboracidn
ds balones de lz reivindlcacidn anterior, en cuyo eje cen-

trad existen,

para su mentpulacién,
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