
1

5

10

15

M O D E L O  DE U T I L I D A D

por "UN MOLDE DE DK-S'RSION PARA ELADORAOION DE BALONES", a

favor de 3AGUE, 3 .A., de nacionalidad española, residente 

en Barcelona, ca lle  Sagrara ns 44-58. - - -  - -  - -  - -  -

M E M O R I á D E S C R I P T I V A

En l a  presente menoría se hace referencia, concreta­

mente, a un ú t i l  de trabajo destinado a l a  ¡producción de glo­

bos de oauoho, u otro m aterial. Particularmente, para dar lun 

gar a la  elaboración de pelotas cuya superficie no sea l i s a  

ni completamente e sfé r ica , sino de contorno poligonal varia­

do, con a r is ta s  redondeadas, dando lugar a pelotas semejan­

tes a la s  que antiguamente se  presentaban, forradas de una 

cubierta de cuero divididas en casquetes meridionales de d i­

versos colores. La ve jiga  interna de aquellas pelo tas, se 

elaboraba por moldes de dos o tres piezas con noyo in terior, 

llenándose por decantación, y extrayéndose por una laboriosa 

y engorrosa maniobra que, -generalmente, resultaba lenta y 

antieconómica.
Siendo, por lo  tanto, improcedente e l sistema, hasta aho­

ra u tilizado del amolda je en esta  clase de ob jetos, se adop­

ta e l uso de este  otro molde que se propugna, cuya forma y 

carac te rísticas vamos a describir con la  ayuda de la  hoja
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gráfica que se acompaña, en la  cual se dibuja, en la  Fig. 3, 

un esquema simulador de l a  fase  fabrióativa en que el molde 

-1-, ha sido intro dúo ido hasta e l nivel máximo señalado en 

sg cuello -2-, de inmersión, y aparece totalmente recubier­

to por el baño líquido de lá te x  u otro m aterial, -3-, del 

cual se extrae normalmente, cuando se ha logrado e l grosor 

apetecido.

Su forma es la  de un e je  central c ilin d rico , en cuya 

superficie se implantan, en forma rad ia l y a modo de aletas 

-4-, unos aroos da oirculo que equivalen, por la s  alturas 

de sus flech as, a la  anchura de l a  pieza que se  elabora. El 

minero de estas a le ta s  rad iales es variable, apareciendo en 

minero de ocho en e l ejemplo escogido para el caso presente. !

3n l a  F ig. 1, se representa el corte transversal del iaolde i
}

por e l  nivel medio señalado por AA' , y en l a  Fig. 2, el oor- ¡

te por otra zona in ferio r cercana a i vórtice, señalada por j

BB' . }
.

31 modelo expuesto a títu lo  de ejemplo, lo  ha sido con­

cretamente de un molde para balón ootogonal, por lo  cual el 

ejemplo es lim itativo , pero en su  esencialidad y sin  a lte ra ­

ción de la  misma, puede desarro llar cualquier otra forma de 

pelota oon arreglo a lo s  míanos prin cipios.

- H 0 T -

Se reivindica como objeto de este Modelo de U tilidad:

12 ,- Un molde de inmersión para l a  elaboración de balo- ¡ 

nes de canoho u otro m aterial, que se caracteriza por estar j, 

íonnado por un eje central c ilin drico , dotado en su superfi- {}y,
oie la te r a l ,  de un número variable de s ie ta s  rad iales en for-  ̂

ma de areo de circulo, en lo s  cuales la  suma de la s  flechas í 

de dos de e l lo s , equivale al diámetro central de la  pieza 

elaborada en su estado de inercia. í

&i?
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2¡s .-  El propio molde de inmersión para l a  elaboración 

da balones de l a  reivindicación anterior, en o ayo eje oen- 

tr a l  existen, en su extremo superior, lo s medios adecuados 

para su  manipulación.

3 2 . -  mi ROLDE DE 11LERSION PA1L LA ELABODLOION DE BA­

LONES .
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