
MEMORIA DESORIPTrVA 
DEL

MODELO DE UTILIDAD

que por v e in te  añ o s, para  España y sus P o sesio n es, se so - 
l i o i t a  a fav o r de DON ANTONIO ESPEJO MARTIN, de n a c io n a li­
dad españo la , dom iciliado en SEVILLA-España, C alle jón  
de la  M aría mdm. 2 , por : ^FILTRO METALICO PARA PRO­
DUCTOS SE^-S&LID03*.-
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Para l a  f i l t r a c ió n  de productos sem i-só lid o s , 
siempre se ha venido usando tam ices m e tá lic o s , más o 
menos f in o s ,  lo s  onales p resen tan  siem pre la  gran des­
v en ta ja  e inconven ien te  d e l pronto desgaste  y su f á c i l  
r o tu ra ,  no pudiéndose e fe c tu a r  a tra v á s  de e l l o s ,  t i l -  
t r a j e s  de gran p re s ió n  a causa de su  poca r e s i s t e n c ia .

Por e l lo  es por 2,o que se ha estu d iad o  con 
gran in te r á s  y de ten im ien to , e s te  f i l t r o  m etá lico  que 
nos ocupa y cuyo r e g is t r o  se s o l i c i t a ,  e l  cu a l no so lo  
se podrá c o n su m ir con r e s i s t e n c ia  máxima para  a lc a n z a r
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a l t a s  presiones*  s in o  d e l paso que se d esee ; llegándose  
a s a c a r  en conclusión  después de la rg o s  e s tu d io s  t e ó r i ­
cos y p rác tico s*  que por ta la d ro s  no se podia l l e g a r  a  
cen tésim as de m.m. o a  más; h a llán d o se le  so luc ión  a  to ­
da  e s ta  s e r ie  de in con ven ien tes y d e sv e n ta ja s  con e s te  
n u e s tro  f i l t r o  m etálico* e l  cual se c a ra c te r iz a  po r e&- 
t a r  co n stru id o  en l a  forma s ig u ie n te :

Por un tubo m etá lico  c o le c to r  (1 -Ü g s .1-2) que 
l e  s e rv irá  de c a ja  so po rte  a  una s e r ie  de a ro s (2 -f ig s .  
1 -2-3) que co n stitu y en  e l  cuerpo f i l t r a n t e  y que van -  
a lo jad o s convenientem ente en su i n t e r i o r  o cámara co lec­
to r a  de diám etro  ig u a l a l  d iám etro  de lo s  aros* lo s  cua­
l e s  ir á n  superpuestos unos sobre o tro s  y unidos perfec­
tam ente e n tre  s i  por un pequeño cuerpo(3 -f i g . l )  roscado 
in te rio rm e n te  a l  extremo d e l tubo e x te r i o r (1 -f i g . l )  e l
cual a l  s e r  apretado* o b lig a  a  un in tim o co n tac to  de -s ilo s  a ro s (2 - f ig a . l -3 -3 )  en tre*  llev an d o  in te rio rm e n te  e l  
tubo c o le c to r ( 1 - f ig s . l - 2) por su p a r te  b a ja  y a  toda  su 
lo n g itu d  hecha una c a n a l(4 - f ig s .l -2 )  po r donde d is c u r r i ­
r á  lo s  l íq u id o s  f i l t r a d o s  para  su s a l id a  a l  e x te rio r*  
sa liend o  l a  p a r te  só lid a  ya exprim ida por e l  extremo de l 
tubo in te r i o r ( 5 - f ig s . l - 2 - 3 )  que e s tá  formado por lo s  -  
a ro s  en su m ontaje . D ichos a ro s  f i l t r a n t e s (2- f i g s .1-2-3) 
podrán s e r  c o n stru id o s  en m etá lico  y de mayor o menor 
grueso y diám etro según l a  p re s ió n  de f i l t r a j e  que e s té n  
d e s tin a d o s  a so p o r ta r  siendo de s e c c ió n (6 - f ig s .1-3) t r a ­
pezo ida l con e l  o b je to  da que l a  s u p e r f ic ie  de con tac to  
e n tre  e l lo s  sea  l a  mínima y a s i  d a r le  mayor fa c il id a d  a 
lo s  l íq u id o s  en su s a lid a p  llev and o  su c a ra (7 - f ig s . l - 3 )  
l i s a  y l a  o t ra  (&-f i g s . 1-2-3) grabada o e x tr ia d a  en una 
s e r ie  de f in ís im a s  can a le s  en d isp o s ic ió n  r a d ia l  a l
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ig u a l que una rueda dentada# pudiendo s e r  d ich as  canales 
hechas con más o menos profundidad y a mayor o menor d is ­
ta n c ia  e n tre  si#  siendo efectuado  d icho  grabado de l a s  - 
can a les  desde e l  i n t e r i o r  de lo s  a ro s  a l a  p a rte  ex te­
r i o r  con e l  ob jeto  de que l o s  l íq u id o s  pasen fác ilm en te  
en su f i l t r a d o #  e r a n d o  d ichos a ro s  acoplados en su co­
lo ca c ió n  y montaje# den tro  del tubo co lec to r#  uno a  con­
tin u a c ió n  d e l o tro  en p o s ic ió n  v e r t i c a l  y cuidando mucho 
de que una c a ra  e x tr ia d a  o grabada vaya en co n tac to  d i­
re c to  con una c a ra  l i s a #  oon e l  o b je to  de e v i t a r  toda  
ob tu rac ió n  o taponamiento# continuándose a s i  sucesiva­
mente y de e s ta  forma h a s ta  l l e g a r  a l  f in a l#  formándose 
de e s ta  manera un f in ís im o  enrejado  de f i l t r a j e  r e s is te n ­
te  a grandes p re s io n es  y por e l  que se e fe c tu a rá  un f i l ­
tra d o  rápido# e f ic a z  y p e r fe c to .

Para so s te n e r  l a  p re s ió n  de l a  masa den tro  d e l 
tubo f i l t r o #  i r á  dotado éste#  de una v á lv u la  reg u la b le  
( 9 - f ig s . l -S )  acoplada en e l  extremo d e l mismo# pudiéndose 
de e s ta  foima exp rim ir a l  máximo l a  m a te r ia  s ó lid a  que 
v a  quedando d en tro  d e l  tubo de f i l t r a j e  efectuándose l a  
p re s ió n  de d icha  m a te ria  s ó lid a  b ie n  po r medio de pre­
s ió n  de bom ba(lO -fig .l) o con c u a lq u ie r  o tro  s is tem a co­
nocido# convenientem ente acoplado a l  f i l t r o .

E ste  f i l t r o  m etálico  p a ra  productos se m i-só li­
dos podrá s e r  co n stru id o  en mayor o menor tamaño y en d i­
f e re n te s  c la s e s  de m a te r ia le s  apropiados para  e l l o .

Todo formando e l  f i l t r o  m etá lico  que nos ocu­
pa y cuyo reg L stro  se s o l i c i t a  p a ra  e l  f i l t r a d o  de pro­
ducto s sem i-só lidos#  segán se d e t a l l a  en lo s  d ib u jo s  ad­
ju n to s  que rep re sen tan :
La f i g .  1 e l  f i l t r o  m etá lico  v i s to  en conjunto y en seo-
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oidn lo n g itu d in a l ,  para  m ejor ver toda su  disposición, 
y m ontaje.
La f ig u ra  8 e l  f i l t r o  m etá lico  v is to  en secc ió n  tra n sv e rsa l 
por A-B, y vLa F ig . 3 un d e ta l le  de lop a ro s  m etá lico s f i l t r a n t e s ,  v is ­
to  de frw&te por sus c a ra s  e x tr ia d a  y l i s a ,  y de p e r f i l  en 
sección# §-RET T lian  GA.CI0NB3-
1 " -  F i l t r o  m etálico  para productos se m i-só lid o s , c a r a c te r i ­
zado por e s ta r  c o n stitu id o  por un tubo m etálico  c o le c to r  
que le  s e rv irá  de oa ja  soporte  a una s e r ie  da a ro s  e x t r ia ­
dos que co n stitu y an  e l cuerpo f i l t r a n t e  y que i r á n  a lo ja ­
dos en su i n t e r i o r  superpuestos unos de o t ro s ,  digo sobre 
o tro s  y un idos perfectam en tas e n tre  s í ,  por medio da un pe­
queño cuerpo roscado in te rio rm en te  a l  extremo del tubo co­
l e c to r ,  que o b lig a  a  su a p r ie to  a  un intim o con tac to s de 
lo s  a ro s , llevando in te rio rm e n te  e l  tubo c o le c to r  po r su 
p a r te  b a ja  y a toda su lo n g itu d  hecha una cana l para la  sa­
l id a  de l líq u id o  f i l t r a d o  a l e x te r io r ,  sa lien d o  l a  p a r te  
s ó lid a  ya exprim ida por e l extremo del tubo in t e r i o r  cons­
t i tu id o #  por lo s  a ro s  en su m ontaje.
2 i?- F i l t r o  m etálico para  productos sam i-só lid o s  según r e i ­
v in d icac ió n  1^ , c a ra c te riz ad o  por e s ta r  c o n s titu id o s  lo s  
a ro s  en m etálico  y de mayor o menor grueso y diám etro se­
gún l a  p re s ió n  de f i l t r a  je  que e s tá n  d estin ad o s a sopor­
t a r ,  siendo de seooión tra p e z o id a l y llevando  sus c a ra s  
una l i s a  y l a  o t ra  e x tr ia d a  en una s e r ie  de f in ís im a s  cana­
l e s  a i  d isp o s ic ió n  r a d ia l  a l  ig u a l que una rueda dentada; 
pu di endo s e r  á s ta s ,  de mayor o menor profund idad y a d is ­
ta n c ia s  v a riad as  e n tre  s i ,  estando acoplados lo s  anos en 
su  m ontaje de forma que siempre queden en con tac to  l a  cara  
e x tr ia d a  de uno oon l a  l i s a  de l o t r o ,  a l  o b je to  de e v i t a r  
toda  o b tu rac ió n .
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3 ^ .- F i l t r o  m etálico  para  productos sem i-sd lidos segiin r e iv in -  
d i caoidnea 1 y 2 , c a ra c te riz ad o  porque para so s te n e r la  p re -  
sidn  de l a  masa dentro del tubo f i l t r o  l le v a  montada en e l  
extremo d e l tubo c o le c to r  una v á lv u la  reg u lad o ra , uigo regu- 

110 l a b le ,  con e l  o b je to  uc poder exprim ir a i  máximo la  m ateria
a á líd a  que va quedando dentro  d e l tubo ue f i l t r a  je  efectuándo­
se l a  p re s id n  del producto sem i-só lid o , bien por medio de un 
cuerpo ue bomba o c u a lq u ie r  o tro  sistem a conocido.

" FILTRO METALICO BARA 1R0N7CT0S SEMI-SOLIDOS*.- 
Consta l a  p re sen te  memoria d e sc r ip tiv a  de cinco ho jas 

numeradas y m ecanografiadas por una s o la  ca ra  a la s  que se 
acompaña ún plano para  su mejor oom prensián.-
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