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M{ORTA DESCRIPTT VA
' DEL "
MODELG DE UTIZIDAD

que por veinte afios, para Hspaia y‘sus Posesiones, se so=
licita & favor de DON ANTUNIO BSPEJO WARTIN, de n2oiomali- -
daa espafiola, domiciliado en SEVIILA-Espafia, Callején

da 1la Maria ndm, 2, por @ »FILTRO METALICO PA3; PRO-~

DUCTOS SEMI-SOLIDOSw, -
Q=m0 =0 =0

Para la filtracién de produstos semi-sélidos,
siempre se ha venido usands tamices metdiioos,'mds o
menos finos, los cuales presentan siempre la gran das-
ventaja e inconveniente del pronto desgaste §y su faeil
rotura, no pudiendose efectuar a través de ellos, fil=-
trajes de gren presidn a causa de su pooa resistencia.

Por ello ¢s por lo que se ha estudiado ocon
gran interés y detenimiento, este filtro metdlico que

nos ooupa y cuyo registro Se Solicita, el cual no solo

- se podrd oconstruir con resistencia mdxima para alcanzar
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eltes presiones, sino del paso que se desee} llegfindose
& sacar en conclusidn despuds de largos estudios tédri-
cos §y préecticos, que por taladros no se podie llegar a
centésimag de mem. o a mfs; halléndosele solucibn a to-
da esta serie de inconvenientes y desventajas con este
nuestro filtro metdlico, el cual se carscteriza por es-
tar construido en la forma sigulente:

Por un tubo metélico colector(l-figs.l-2) que
le serviré de caje soporte a una serie de arosg(2-fige.
1=2=-2) que constituyen el cuerpo filtrante y que ven -
glojados convenientemente en su interior o cémaera colec-
tora de difdmetro igual =l didmetro de los aros, los cue~
les irén superpuestos unos sobre otros y unidos perfecs
tamente entre si por un pequefic cuerpo(3-£ig.l) roscado
interiormente al extremo del tubo exterior(l-fig.l) el
cuel &l ser epretado, obligs & un intimo contacto de -
log aros(2-figgel=2~3) en'bre?illevando interiormente el
tubo colector(l—figs-l-jz) por su parte beja y & toda su
longitud hecha une canal (4-figs.l-2) por donde discurri-
rd los 1liquidos filtrados para su salide al exterior,
seliendo la perte sblida ya exprimide por el extremo del
tubo interior(5figs.l1-2-3) que esti formado por los ~
aros en su montaje. Dichos aros filtrantes(2-figs.l-2-32)
podrén ser construidos en metflico y de mayor o menor
grueso y diémetro seglin la presibn de filtraje que estén
destinados a soporiar siendo de seccibn(6-figs.l~3) tre-
pezoidal con el objeto de que la superficie de contacto-
entre ellos ses la minime y asi darle mayor facilided 2
los 1iquidos en su selidag llevando su cara(7-figs.l-3)
lisa y la otra(o-figs.1~2-3) grabeda o extriazde en una

serie de finisimas cansles en disposicién radiel el
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igual que una rueda denteds, pudiendo ser dichas canales
heches con mis o menos profuniided y & meyor o menor dise
tancie entre si, siendo efectuado dicho grabedo de les -
cansles desle el interior de los aros & la parte exte~
rior con el objeto de due los 1iquidos pasen facilmente
en su filtrado, egpando dichos aros acoplados en Su CoO~
locacién y montaje, dentro del tubo colector, uno e con-
tinuecién del otro en posicién verticel y cuidando mucho
de que una cara extriada o grebade vaya en contacto die
recto con ung cara lise, con el objeto de eviter toda
obturacibén o taponemiento, contimuendose asi sucesive~
mente y de este forme hasta lleger el final, formandose
de esta manera un finlsino enrejedo de filtraje resisten-
te a grandes presiones y por el que se efectueri un fil-
tradoc répido, eficaz y perfecto.

' Pore sostener la presidn de la masa dentro del
tibo f£iltro, ird dotedo éste, de una vélvula regulsble
(9~ P£igse1~2) acoplaia en el extremo del mismo, pudiendose
de esta forma exprimir al méximo la materia sblide que
va guedendo dentro del tubo de filtraje efectuamiose la
presién.de dichse materie sblida bien por medio de pre-
sidn de borba(lo-fige.l) o con cuglquier otro sistema co-
nocidos convenientemente mcoplado el filtro.

Bagte filtro metflico pare productos semi-gsédli-
dos podrd ser construido en mayor o menor temafio y en di-
ferentes clases de materiales apropiados para ello.

Todo formendo el filtro metdlico que nos ocu=-
pe y cuyo registro se solicite para el filtrado de pro~
ductos semi-sblidos, segln se detalla en los dibujos sd-
Juntos que representant

La fige 1 el filtro nmetflico visto en conjunto y en sec-
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oidn iongitudinal, para mejor ver toda su disposicidn

¥y montaje.

La figura 2 el tiltro metdlico Visto en seccidn transversal

por A—B; y :
S .

Ia Pig, 3 un detalle de log aros metdlicos filtrantes, vis-
to de fremite por sus caras extriada y lisa s J de perfil en

seccidn, . ;Y
~RET VINDI CACIONES~

1%~ Filtro metdlico para pfo-duétos seni-gblidos, carao teri-
zado por estar oonstituido por un tubo metdlico colector
que le servird de oaja saporte a una serie de aros extria-
dos que constituyen el cuerpo filtrante y que irdn aloja-
dos en su interior su.perpﬁ.estos unos de otros, digo sdbre
otros y unidos perfectamentes entre sf, por medio de un pe~
qﬁaﬁo cuerpo roscado interi.ormeﬁte al extremo del tubo oo~
legtor, que obliga a sn aprieto a un intimo contactos de
los aros, llevando interiormente el tubo colector por su
parte baja y a toda sul longitud hecha una canal para la sa-
lide dei 1{quido filtrado al exterior, saliendo la parte
sélida ya exprimida por el extremo del tubo interior cons-
tituidoe por los aros eo su montaje;

28- Piltro metdlio para productos semi-sdlidos segdn rei=
vindicgeidn 1%, caracterizado por estar ‘eonstituidos los
aros en metdlico y de mayor o menor grueso y dismetro se-
gin la presidn de filtraje que est4n destinados a sopor-
tar, siendo de secaién trapezoidal y llevando sus caras

una lisa y la otra extriada en una serie de finisimas cana-

les en disposioidn radial al igual @e una rueda dentada,

pudiendo ser éstas, de mayor o menor profundidad y & dis-
tancigs variadas entre sf, estando acoplados 165 aros en

su montaje de forma que siempre gueden en sontacto la cara
extriada de unc gon la lisa del otro, al objeto de evitar

toda obturacidn,



34, .Piltro metdlioc para productos semi-sdlidos segdn reivin-
dicacidnes 1 .y 2, caractarizaao porgue pars sostener la prew
sidn de la masa dentro del tubo tiltro lleva montada en el
extrano del tubo solsctor una vdlwula reguladora, uwigo regu-

110 lable, cun el ubjetu ue puler evxpripir al mdximo la materia
sdlida que va quedando deutro dsi tubo due t1litraje etresctudndo-
se la presidn del prodgoto semi-sélido, bien por medio de un
cuerpc ue pomba o cualguier otro sistema OOﬂOGidD;

4%,- wPILTRO MERTALICO BARA FRODUCTOS SEMI-SOLIDOSW .-

Consta la presente memoria deseriptive de oinco hojas
numeradas y meganogratiadas ypor ung sola cara a las que se

agomparia @n plano para Su uwe jor gomprensidn.-

Hadrid,



Joja. Grica. .

D.0Ontonio &spejo Martin .
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