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MEMOCRIA DESCRIPTIVA
que se acompafla
, a la solicitud de
Un MODELO DE UTILIDAD por VEINTE A0S en Espafia,
| a favor de
DON JoSE ZARAGOZM ZARAGOZL, residente en VALENCIA,
Flaza del Caudillo, 19. -

"PROCEDIMIENTC DE FABRICACION DE VIGUETAS PARA OBRAS",
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La invencién a que se refiere la presente Memorig,cons-

tituye mna novedad industrial con caracterfsticas y ventajas
que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exelu-
8ivo que por ella se solicita, de acuerdo con las prescrip -
ciones del Estatuto vigente de Propiedad Industrial de 26
de Julio de 1929; texto refundido, publicado en 3C de Abril
de 1930. '

El onjeto de este invento es poder ofrecer a los cons=-

tructores de obras, un nuevo procedimiento para la fabrica-

cibn de viguetas mixtas de cerdmios y hormigén con varilla

de hierro,

El uso de estag viguetas reporta muchisimas ventajas;
entre dlas c‘i't_aremos las mas importantes, Estas son:

1#,- Su peso es muy reducido~1o que la hace facilmente
mane jable,

28,- Por ger la construccidén con piezas de cerdmica,
su coste se reduce al mfnimo.

d&,- Economize mucho hierro,

48, - for su construceidn economiza mucho cemento, te-
niendo ademés las mismas condiciones que las fabricadas en
eeta materia solamente, -

58,- El montaje y fabricacidn de la vigueta se realiza

al pié de la obra, lo cual elimina el transporte,

6#,- Puede construirse de la medida que se desee, en un

dado, sin que haya desperdicios de material,

7¢,- Que gu resistencia es enorme, tanto como las que

solamente son de hormigén,

B82,.- No necesita encofrado lo cual signifiea unatotal
economf{a en madera,

Para que se comprenda con claridad la construceidn de estas
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viguetas, se acompafla a la presenie Memoria, un Juego de
planos, en los que se represenia en distintas posiclones,

La figura A muegtra una vigueta terminada colocada so-
bre aps pilares,

La figura B representa una piesza de cerdmica de las
utilizedas para la construceidn de la viguneta.

El n® 1, sefials esta pieza cerdmica; el ne 2 la varilla
de hierro que se aloja en las ‘canales superior e inférior
de la vigueta dentro de la masa de hormigdn ne 3§ el n® 4
seflala la canal superior de la pieza de cerdmica, ei la cual
ge aloja la varillle dé hierro y el cemento, E1 ne 5, es la.
canal inferior que tiene el miamo fin que la anterior; el
ne 6 gefiala unos corificios circulares longitudinales gque
atraviesan a 1o largo los nervios de la pieza de cerdmica;
el n¢ 8 seflala los nervios inferiores y el 9 los nervios
superiores,

Para la fabricacidn de una vigueta, tantas piezas de

cerdmica n¢ 1, hasta conseguir la longitud deseada, alinean-
dolas unas tras otras de modo gque entre cada dos viguetas
se pone una paletada de masa que se aloja en los orifieios
6y 7 de 1a pleza facilitando la unién entre ellas, quedando
as{ unida ;oda la hilera de piezas dispuesias a recibir el
gemento 4 ﬁierro.
Se coloca lé varilla de hierro sobre la ecanal ne 4, de la
vigueta formada por las piezas de cerdmica , y se rellena el
hueco sobrante con cemento amasado, de jandose fraghar duran-
te el tiempo conveniente,

5i la vigueta formada ha de utilizarse para la construc-
eidn de voladisoe, se pondrd varilla de hierro solamente en

la parte de arriba, o también, ei conviene, en la parte de
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" riar, sin que por ello cambie la esencia de la inveneidn

" caerd sobre las reivindicaciones siguientes:

~8e ha dicho, se coloca una varilla de hierro en la canal su-

aba jo.
Io contrario ocurre gi la vigueta ha de utilizarse para

pisos, en cuyo caso solamente_llevaré hierro en el hueco o
canal inferior,

Hecha 1a descr;peién precedente, el preciso afladir que
los detalles de realizacidn de la idea expuesta, pueden va-

que €8 la que se desprende de los pérrafos que anteceden y
la que se reivindica en la siguiente

NO T Ay~
BEn resumen: El Modelo de Utilidad que se solicita, re

1#,~ Procedimiento de fabricacidn de viguetas par& obras,
caracterizado porque se realiza la construceidn con piezag
de cerdmica de seceidn rectanzular aproximéd&mente que  forma
en la pérte superior e inferior unos canales longitudinales
¥ los nervios en sus éngulos superiores e inferiores, eatando
todo el blogque atravesade por tirerehtes orificios para elimi-
nar pesoc.

- 28,- Procedimiento, segin la reivindicacidn anterior,
caracterizado porgue puestas una tras otra varias piezas de
cerdmice, segin la longitud que se desee, se unen mediante
una paletada de masa, que se aloja en la entrada de IPB orifi-
cios, uniendo las piezas entre 8{ por sus testeros,dejandolas
dispuestas a recibir el cemento y hierro,

38,- Procedimiento, eegdn las reivindicaciones anteriore

caracterizado porque, dispuestas las plezas de cerdmica, segin

perior, o en la canal inferior, o en las dos &l mismo tiempo,

ségin el destino que hayas de tener de vigueta, rellenandose
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el hueco-restante con cemento y dejandolo fraguar el ¢iempo
suficiente, gquedendo dispuesto pars su montaje en obra, *
4%,- Se reivindica por {ltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad gue se solicita
" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VIGUEPAS PARA OBRAS",
Todo conforme gueda descrito en ls presente Memoria,'
que conste de einco péginas egeritas a méquina y dibujos
que se acompaflan, |
Madrid, 5 de noviembre de 1953 .
ALFCNSO UNGRIA,
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