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M E M O R I A  D l S C H I P I I f A  

que s e aoempaña 

a  l a  s o l i c i t a d  de

Un MODELO DI UTILIDAD por VEINTE AfOS en ESPAfA,

a  fa v o r  de

DON JOSfe ZARAGOZA ZARAGOZA, re s id e n te  en VALENCIA, 

P laza  d e l C a u d illo , 19 .

por

"RROCEDlMIlíüTO DE FABRICACION DE VIGUETAS PARA OBRAS",
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La invención a que se re fiere  la  presente Memo r i a , cons­

tituye una novedad in du stria l con carac terísticas y ventajas 

que la  hacen merecedora del p riv ilegio  de explotación exclu­

sivo que por e lla  se s o l ic i t a ,  de acuerdo con la s  preserip - 

clones del Estatuto vigente de Propiedad Industrial de 26 

de ju lio  de 1929, texto refundido, publicado en 30 de Abril 

de 1930.

El objeto de este invento es poder ofrecer a lo s  cons­

tructores de obras, un nuevo procedimiento para la  fabrica­

ción de viguetas mixtas de cerámica y hormigón con v a r illa  

de hierro*

El uso de estas viguetas reporta muchísimas ven tajas; 

entre d ía s  citaremos la s  mas importantes. Estas son;

1 **-  Su peso es muy reducido lo  que la  hace fácilmente 

manejable,

2§.- Por ser la  construcción con piezas de cerámica, 

su coste se reduce a l  mínimo,

36,- Economiza mucho hierro*

46 ,— Por su construcción economiza mucho cemento, te ­

niendo además la s  mismas condiciones que la s  fabricadas en 

esta materia solamente. •

58,- 11 montaje y fabricación de l a  vigueta se rea liza  

a l pió de la  obra, lo cual elimina e l transporte*

66,- Puede construirse de la  medida que se desee* en un 

dado, sin  que haya desperdicios de m aterial*

76,- Que su re sisten c ia  es enorme, tanto como la s  que 

solamente son de hormigón,

86.- lío n ecesita encofrado lo  cual B ign ifica unatotal 

economía en madera*

Para que ae comprenda con claridad la  construcción de e sta s
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viguetas, se acompaña a la  presente Memoria, un juego de 

planos, en los que se representa en d ist in ta s  posiciones.

La figura A muestra una vigueta terminada colocada so­

bre dos p ila re s.

La figura B representa una pieaa de cerámica de la s  

u tilizad as para l a  construcción de l a  vigueta»

El ns 1 , señala e sta  pieza cerámica; el ns Z l a  v a r illa  

de hierro que se a lo ja  en la s  'canales superior e in fe r io r  

de i a  vigueta dentro de la  masa de hormigón n* e l n* 4 

señala la  canal superior de l a  pieza de cerámica, e l la  cual 

se a lo ja  la  v a r i l l la  de hierro y e l  cemento, E l ne 5, es la 

canal in ferior que tiene e l  mismo fin  que la  an terior; el 

ns 6 señala unos o r if ic io s  c ircu lares longitudinales que 

atraviesan a lo  largo los nervios de l a  pieaa de cerámica; 

e l n  ̂ 8 señala lo s nervios in feriores y e l 9 los nervios 

superiores.

Para la  fabricación de una vigueta, tantas piezas de 

cerámica n» 1 , hasta conseguir la  longitud deseada, alineán­

dolas unas tra s  otras de modo que entre cada dos viguetas 

se pone una paletada de masa que se a lo ja  en los o r ific io s  

6 y 7 de la  pieza facilitan do  la  unión entre e l l a s ,  quedando 

asá  unida toda la  h ilera  de piezas dispuestas a rec ib ir  el 

cemento y h ierro.

Se coloca la  v a r il la  de hierro sobre la  canal ns 4 , de l a  

vigueta formada por la s  piezas le  eerámiea , y se rellena el 

hueco sobrante con cemento amasado, dejándose fragtiar duran­

te e l tiempo conveniente.

Si la  vigueta formada ha de u tiliz a rse  para la  construc­

ción de voladizos, se pondrá v a r il la  de hierro solamente en 

la  parte de arrib a , o también, si conviene, en la  parte de
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Lo contrario ocurre s i  l a  vigueta ha de u tiliz a r se  para 

p iso s, en cuyo caso solamente llevará  hierro en e l hueco o 

canal in fer io r .

Hecha la  descripción preoedente, e l preciso añadir que

los d e ta lle s  de realización  de la  idea expuesta, pueden va- |

r ia r ,  sin  que por e llo  cantoie la  esencia de l a  invención |
*  *

que es la  que se desprende de los párrafos que anteceden y ’
|

l a  que se reivindica en la  siguiente (|
H O T A .- |

I
En resumen: El Modelo de U tilidad que se s o l ic i t a ,  re- |

\
caerá sohre la s  reivindicaciones sigu ien tes:

16 ,- Procedimiento de fabricación de viguetas para obras, 

caracterizado porque se re a liz a  la  construcción con piezas 

de cerámica de sección rectangular aproximadamente que forma 

en la  parte superior e in ferio r unos ásmales longitudinales 

y lo s nervios en sus ángulos superiores e in fe r io re s, estando 

todo el bloque atravesado por diferente» o r if ic io s  para elim i­

nar peso, i
Procedimiento, según la  reivindicación anterior, 

caracterizado porque puestas una tras otra varias piezas de ¡ 

cerámica, según la  longitud que se desee, se unen mediante
I

una paletada de masa, que se a lo ja  en la  entrada de m  orlfi-l j 

c io s , uniendo la s  piezas entre s í  por sus te s te ro s , dejándolas | 

dispuestas a rec ib ir  e l cemento y h ierro , j
f

36 ,- procedimiento, segán la s  reivindicaciones anteriores j 

caracterizado porque, dispuestas la s  piezas de cerámica, según 

se ha dicho, se coloca una v a r il la  de hierro en la  canal su-
;

perior, o en la  canal in fe r io r , o en la s  dos a l  mismo tiempo, 

según el destino que haya de tener de vigueta, rellenándose
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el hueco reatante coa cemento y dejándolo fraguar el «tiempo 

su fic ien te , quedando dispuesto para su montaje en obra, * 

4 í . -  Se reivindica por último, como objeto sobre el 

que ha de recaer e l Modelo de U tilidad que se so l ic ita  

*  PROOBDIMIEMO DE FABRICACION DE VIGUETAS BABA .OBRAS".

Todo conforme queda descrito en la  presente Memoria,, 

que consta de cinco páginas e sc r ita s  a máquina y dibujos 
que se acompañan,

Madrid, 5 de noviembre de 1DS3 , 

ALFONSO UMBRIA,

I
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