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Batados Unidos de imérica, por:

% UN DISPOSITIVO DE OBTURACION AL GAS .-

Bste invento se refiers a herramientes, ¥
nés espec{ficemente, & la hinca de sujetadores tales como
espigas y espérragos en objetos de acers, mamposterfm, hor-
mnigén, medera y similares por el uso de une herramienta
acoionada por explosivo.

Bl presente invento ores un clerre de gas
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que comprende un cuerpo eldstico de un polimere sélido de
un hidrocerburo olefinico que tiene una supérficie cerea y
resistente al rdpido deterioro en presencia de una llama.
Haste shora, los medios de impulsidn y de
obturecidn del gas para tales tipos de sujetadores en f orma
de proyectil han #emdedo varias formas y particularmente lsg
de un cilindro o pistén de metal, cuyo uso tiene no solo
el inconveniente de interponer un cuerpo pesado entfe la
carga explosiva y el sujetador con la disminucién inheren-
te de La fuerza impulsora, sino también el de requerir dos-
tosos métodos de fabricacién a precisidn para satisfacer
rigidas tolerancias y medidas requeridas para asegurar un
minimo de holgura, pero no sgarrotamiento, entre el dnima

del dtil y la pared lateral del obturador. Tales medios

han sido dispuestos también en Forma de una piezs céncava

de metal pero ¢sto, en comin con el pistén mencionado, ado-
lece del ‘inconveniente de que la boce del cafidn del Ytil
debe tener un saliente interior o similar para capturar la
pieza e¢déncava, o el pistén, que entonces pueden emplearse
nuevemente. 4demds, las paredes laterales de la piesa cén-
cava, al apoyarse forzadamente sobre el dnima del cafidn,
causan un desgaste del cafidn incluso mayor que el pistén me-
tdlico. Para recuperar estas piezas ha sido preciso después
de cada "tiro" desmontar tedlosamente psrte e ia herra-
mienta que luego debe montarse de nueve antes de que comien-
ce la operacidn de hincado siguiente. “gte tedibso proceso
adolece también del incdnveniente de que los operarios gue

emplean tales Utiles a una alturas considerable por encime
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cionar aspropiaeda y consistentemente en dtiles operados por
pblvora porque dicho taco tiende a oblicuarse y deaﬁlinear-
se €1 mismo antes de asentarse sobre la parte posterimrde
una base de un Bujetador situado previamente delante del
taco y al mismo tiempo el teco tiene tendencia & recubrirse

la base del sujetador y a forzarse &1 mismo entre el anima

“del dtil y el sujetador y causa infariablemente un eﬁaucia-

miento de las roscas de un sujetador roscado, particular-
mente cuando el taco es de un metal blando, tal como cobré
o plomo. _

. EL presente invento tiene como uno de sus
objetoe la creacidn, en relacidn con sujetadores hincados
mediante explosivo, de un miembro nuevo y_mejorado parsa
obturar los productos gasecsos de combustidn de la carge

de pélvora propulsora detrds del elemento sujetador, & fin

-de que la eperg{a disponible de la carga pueda‘utilizarse

de modo virtualmente completo mientras que la.erosidn del
cafién se reduce partiocularmente a cargas propulsoras ele~
vades. »

Otro objeto del invento es la creacidn de
un nuevo cierre de gas o medic obturador hecho de un mate-
rial pléstico coherente ligero gue tiene un efecto lubri-
cante sobre el cafidn del dtil desde el cual son proyecta-—

dos los sujetadores y que es incspaz de deseomponensé para

- formar productos corrosivos en el cafifn durante la explo-

sidn del propulsor.
Otro objeto del invento es crear medios para

los gases propulsores e presidn extremadamente alta ¥y & gran
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temperatura apartados del sujetador metdlico de modo que

se impida el dafic de la suparficié del sujetador, por ejem-
plo; por arranqgue de cuelquier recubrimiento o‘chapeado,
protector del mismo.

Otro objeto es el de crear medios impulso-
res de nueva congtruccidn y propiedades nuevas adecuados
para disposicién y funcionamiento mejorado entre la boca
de un cartucho que contiene pdlvore propulsora y la parte
extremas posterior de un sujetador del tipé descrito y capa-
ces de determinar la obturacidén deseada cualquiera gue sea
lg variscidn entre el didmetro del 4nima del cafién del
dtil y el calibre del sujetador y en una variedad de condi-
ciones de espaciamiento entre el sujetador y el cartucho
explosivo en el cafidn del dtil.

Otro objeto es el de crear un impulsor de
pléstico y cierre de gas que puede conformarse bajo pre=-
sién al dnima del cafién del dtil no obstante ciertas varia-
ciones en el énima y ciertas diferenbiaa.entre la forma
circunferencial del dnime y el cierre al gas.

Todavia otro objeto es el de crear una es-~
tructura mejorada de impulsor del sujetador‘y de eiefre al
gas hecha de‘polietileno o megterial equivalente que venza
los defectos de los dispositivos de la técnica anteriors

Otros objetos y ventajas del presente inven-
to serin evidentes por la siguiente descripcidn de diversas
realizacicnes y por el dibujo d@nejo, en el cual;

la figure 1 es una vista lateral de una rea-

lizacidn del invento;
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le figure 2 es una vista posterior de la
realizacidn mostrada en la figura 1;

la figura 3 es wna vista latersl parciaslmen~ -
te en seccidn mostrando otra realizascidén del invento;

las figures 4 y 5 son vistas laterales tam~—
bidn parcislmente en seccidn transversal mostrando dos
realizaciones adicionalees del invento; :

la figure 6 es una viste lateral fragmenta-
ria gue incluye-un sujetador, un cartuchomparcialmente en
seccidén transversal y una realizacidn del medio obturador
de e ste invento situado en la recdmara de un cafidn mostra-
do en seccidn transversal; :

la figure 7 es une viseta lateral ilustrando
otra realizacidn de este invento en conjunto con un sujeta-
dor y un cartucho sxplosivo; '

la figura 8 es una vista en pefepectiva nos-
trande todavia otra realizacidn del invento.

De acuerdo con el presénte invento, dicho
en términos generales; se dispone entre la porcidn extrems
posterior de un elemento sujetador proyecfable y una cafga
explosiva un miembro impulsor obturador formasdo de materisl
pléstico con iorma adecuada gque retiene rigidez junto con
propiedades eldsticas y resistencia al rdpido deterbro por

combustidn. E1 medio obburador para el gas de este inven-

 to estd Tormazo preferiblemente de un plistico orgdnico

elastémero sintético capaz de sufrir deformecién eldstice

~ bajo una alta fuerza de impacto de compresidn del propul-

sor sin fragmentarse o agrietarse sobre una amplia game de
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temperaturas ambiente, y caracterizado por resistencie al
terioro por una combustidn demasiado répida haste un esta-
do inoperante y ausencia de formacién de productos que
causarfan corrosidn en el dnima del cafién del Wtil activa-
do por explosivo.

Pars llevar a cabo el invento el miembro im~

pulsor obturedor se hace con preferencia de un eléstomero

tal como un polfmero tenaz normalmente sdlido de un hidro-
carburo oleff{nico. Un poifmero s6lido de etileno del tipo
formado a alta temperatura y presicn segin se describe en
las Patente norteamericanas mimeros 2.153,553, 2.188.465 ¢
2¢342.400 es particularmente adecuasdo para esta finelidad.
Este pléstico conocido espec{ficamente como polietileno
resultd ser el material mas adecuado cuando recibe la for-
me y la estructura que agquf se describen para la finalided
de este invento. Bl polietileno puede estar orientado o
gin orientar. Polimerocs sélidoe que'tienen un peso molecu-
lar en exceso de 10.000 son los preferidos, ya que el pold
etleno de peso molecular elevado sigue siendo tenaz y
flexible, aungue duro, gobre une amplia gams de temperatu—
res y tiené estabilidad de forma cerca de la temperature

de gblandamiento que estd en le gama de 110 a 200° C. Para
méxime inmunidad contra el agrietamiento del pldstico car=-
gado, el polimero debe tener un peso molecular lo mds alto
posible. El polietileno con un peso molecular medio de
aproximadamente 18,000 es adecuado para las Tfinalidades

de este invento.

Aun cumdo se considera que el miembro impul-
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‘calor del propulsor en combustidn.
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sor y de cierre al gas se haga de uua composicidn pléstica
que es esencialmente polietileno o su eguivalente, el plés-
tico puede prepararse con uno més de pliisobutilené.en cler-
ta medida para auuentar el punto de ablandamiento al calor
y la flexibilidad, alguna cera, negro de humo, diversos
agentes colorantes, en general pigmentos inorgénicos tales
como didxido de titanio y similares, y carbonato de calcio
vinamente dividido para,sumentar mé el punto de ablandamiento
y la tenacidad sin menoscabar la i1lexibilidad como se des-
cribe en la Patente norte-asmericana Hoe. 2.4664038. Pueden
incorporarse aniioxidantes para mejorar todavia la resis-
tencia al deterioro del polietilenc e la exposicidn al
La forme y la estructura del dispositivo im-

ﬁulaor obturedor de éste invento aparecerd en lo que sigue
més claramente por la i escripcidn detallada de las diversas
realizaciones$pero en cualquier caso la forma y la estruce—
tura deben ser tales que sean capaces de llenar el espacio
del énima entre el sujefador y el propulsor bajo la fuerza
de compresidi de los gases cuando la carga propulsora es
encendida. Una estructura en general maciza o cilindrica
caracierizada por grueso axil o longitud suficiente para
conseguir una distensién lateral de obturacién de la e strue-
bejo la fueréa de compresi 6n asxil del propulsor estdbien
adaptads para el uedio de impulsidn de este invento. Para
el mejor funcionamiento, se peefiere que.tal estruetura
esté adicionalmente provista de una seccién hueca posterior

que tiene un rebajo que mirs hacia atrds.
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En la realizacién‘representada en las figu-
res 1y 2 el cierre de gas o miembro impulsor consiste en
un cuerpo moldeado en general cilindricb de polietileno.

La parte anterior 1 del cuerpo es esencialmente una seccidn
sélida de mdximo diametro, algo memm que el del Znima del
cafién del dtil, y estd d estineda & proporcionar obturacién
por alargamiento o expansidén lateral o diametral bajo la
compresidn axil que sufre la porcién 1 entre la parte tra-
sera de un sujetador y la preéién de los gases del explosi-
vo propulsor que actdan axilmente. &n comparacién con la
pﬁrte posterior 2 relativamente delgada, la parte 1 es una
seccién voluminosa, adecuada parse distensidn lateral bajo
fuerzas compresoras. La porcidn més trasera 2 de esta rea—
lizacidn del invento es una seccidn coexil de uenor didme-
tro que ia parte 1 para faecilitar la insercidn del cierre
de gas en lg extremi@ad abierta o poreidn de boca de un car—
tucho qﬁe contiene explosivo en gque el cuerpo de polietile-
no actda tambidn como un cierre de artucho muy eficeaz, re-
sistente a la humedad, para retener la pélvera propulsora
ebiminendo de este modo la necesidad de un taco superior
para el cierre del cartucho., La seccidn posterior 2 es una
seccidn hueca que tiene una concavidad cdnica o rebujo 3
que comienze en la cara posterior del cierre de gas y se
estrecha a convergeﬁcia en un punto poco distante de lg
cara frontal 5 del euerpo cilfndrico de polietilenc. ILa
periferie de la cara frontal 5 estd provista de un achafla-
nado 4 a fin de gue les cartuchos de pdlvora propulsora car—

gados con el cierre de pléstico para el gas de acuerdo con
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este invento pueden alimentarse mis fdcilmente a la recdma-
ra del cafidn del dtil especialmente desde un -dispositivo
alimentador automdtico del tipo de cargador o de peine.

| Ia realizacidn de la tigura 3 diriere de la
de las figuras 1 y 2 en la disposicidén de une concavidad

de poca altura 6 en la cara irontal de la seccidén anterior
1 mientras quedan inaltersdas la seccién posterior 2, la
concavidad posterior 3 y el achaflensado delantero 4 de la
realizacidn anterior. Aunque puede temerse gue la realiza-
cidn de ia»figura 3 se maneje con mds ditficultad al alimen-

tar que la realizacidn de las figurass 1 y 2, la concevidad

‘delantera 6 aumenta la expansibilidad lateral eldstica de

la seccidn de compresién anterior 1 con tal de que el grue-
o de plédstico asintdtico que queda entre las dos concavida=-
des no se hayas reducido de modo excesiwo. “demée, el reba-
jo hueco 6 de esta realizacidn puede nodificarse para dejar
en lugar del achaflanado 4 una bride enular que se extiende
hacia delante extremadamente delgada ¢ parte de colliardes-
tinada a recibir la porcidn extreme posterior de unsujeta-

" dor tal como el 15 mostradd en la figurae 6 y formar una

conexidn con el sujetador donde se desee. Cuando se dispo-
ne tal brida de conexidn delentera, eu grueso no debe exceé
der en mucho la holgura mixima ususl entre la porcidn tra-

sera del sujetador y el énime del cefién del dtil. De otro

modo, el matérial pléstico del impulsor de cierre de gas se
expulsaré probeblemente alrededor del sujetador en lugar

de rormer un cuerpo elédstico semi-rfgido detrds del sﬁjefa-

dor. Qon la modificacidn de una brida delantera junto con

- 10 -
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laporcidn posterior coasil de.didmetro reducido, la reali=
zacién de la figura 3 sirve como medio de conectar un cier-
to tipo de sujetador y un cartucho de carga expdosiva como
unidad integral lo que es deseable en ciertos proyectos de
construccidn que emplean sujetadores accionados por explo—
givo. | '

"En la realizacidn representada en la figura
4 la parte anterior 7 tiene la forma de una porgién ojival
o morro de una bala. ILa seccidn posterior 2, Lo mismo que
en las realizaciones anteriores, es de didmetro reducido
y estd provista de un rebajo que se estrecha 3 que mejore
la obturacidn que puede obtenerse con el cierre de gas de

este invento durante la fase inicial de cada disparo. ILeta

realizacidn es virtualmente una "bala" de plédstico sintéti-

co con un taldén hueco y tiene la ventaja de permitir el ma-
nejo de la cérga-y la alimentacidén sobre maquinaria conven-
cionael pare la fabricacién de municidn. Esta forma de cie~
rre de gas es eppecialmente ventajose cuendo no se desea la
unidn entre el sujetador y el cartucho explosivo, sino que
se requiere ®éil alimentacién de los cartuchos como desde
un peine.

En la realizecidn mostrads en la figura 5,
los nimeros de referencia 8 y 9 identificen salientes
anulares o alas que tienen un didmetro algo por encima del
didmetro del énime, de modo gque mantengan mejor el cierre
pléstico del gas en el dtil durante la carga. Las slas 8

y 9 son porciones que d ardn obturgeidn inicial al cargar

y estin destinasdes a aplicarse a cualesquiera secciocnes en-

sanchada del dnima que se encuentran en ciertos tipos de
cafiones de Wtil. El rebajo anular 10 en combinacién con

- 11l -
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y entre los salientes snulares sirve para impedirvél atas—~

‘camiento y el agarrotamiento que harfe la carga dificil e

impide también fuerzas obturadoras innecesariamente altas
durante el disparo. Para facilitar el acoplamiento con un
cartucho de carga propulsppa, la seccidn posterior 2 es
de didmetro reducido; y parae iniciar el efecto obturador
tan pronto como sea posible, la seccidn pogterior 2 estd
provista de un rebajo 3.

En la figura 7 el dispositivo impuleor y de
cierre ‘del gas de este invento se mueétra en forme de conec-
tor entre el sujetaror 21 y un cartucho 17. El sujetador
es del tipo que tiene la porcidn trasers ensanchada usual
22 destinada a eneasjar en el énima del caefién con holgure
dentro de las tolerancias comerciales usuales y con uns
rosce interne para conexidn con otros dispositivos segin
se réquiera para la construceidn que se estd haciendo. La
parte anterior del sujetador estd provista de un uedio de
centracidn y de gufa 20 en forma de capuchdn del tipc mos-
trado en el dibujo; in este caso, el impulsor de cierre
del gas cémprende una parte medis maciza o relativamerte
voluminosa 11, destinada & sufrir distensién lateral bajd
compresidn axil, medios de acoplamiento 23 en la parte
frontel de la poreidn 11 para conexidén con la cabeza del
sujetador 22, y una seccidn pdsterior 24 desgtinada a conec-
tarse cen un e.artucho de‘fuego anuiar 17 que ¢ontiene um
material propulsor 26 y un pistén 25. En este realizacién,

el cierre del gas sirve como un elemento en una unidad com-

pleta sujetador-cartucho propulsor.

-12 -
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En le reslizacidén de la tfigura 8, el impul-
sor consiste en un cilindro circular maeizo 12 de polieti~
leno gque no tiene concavidades pero se caracteriza por una
longitud algo mayor de pldstico que las reelizaciones an-
teriores é f£in de que pueda obtenerse una disteneidn late-
ral adecuada. Con ciertos tipoé de cartuchos propulsores,
esta forma, asi como &l gunas de las otras, puede asegurar-—
gse ventajosamente & la cara posterior de un sujetador por
medioe de unidn mitua o un adhesivo, por egepmplo.,

Con respecto a las diversas realizacicnes _
gue se acaban de describir ha de observarse que la disposi=-
8idn de un ouerpo céncavo hueco de pared delgada, solamen-
te, con el rebajo mirando hacia el sujetador o hacia el
propulsor, serfa indeseable por falta de rigidez de reten-
cidn de la forma, dificultad en la carga, e incapacidad
para dar el grado de obturaeidn obtenido por medio del in=
vento en las condiciones con gue se tropieza.

En le figure 6 se muestra un clerre de gase
del tipo ilustrado en las figuras 1 y 2 con una poreidn
de morro 1 en el dnima 14 de un cafidn de Util 13 mirando
al sujetador 15 y la poreidn trasera 2 fijada como cierre
en la boca de un cartucho explosivo 17 del tipo de fuego
anular dispuesto en la recémara del cafidn 13. El sujetador
1y en forme de espirrago previamente situado en el énime
14 y espaciado deseablemente hacia delante de la parte 1l
del cierre de gaé para controlar todavia la energfa estd

provisto en la extremidad delanteras de un medio centrador

¥ 8uiador de pldstico o capubhdén de punta 20 fijedo e é1,

del tipo mencionado, que ayuda a sitmwar el sujetador axil-

-13 -
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mente asf como a centrarlo y guiarlo en el énima del cafidu
del dtil. ILa extremidad traseras del espérrago consiste en
una cabeza 16 roscada exteriormente con un didmetre meyor
que el de la porcidn de cuerpo del espérrego 15. La ini-
ciacidn de la operacidn de hinca ocurre golpeando el borde
del cartucho 17 con un percutor que puede ser proyectado g
través de la abertura 19 provista en el cierre de recéd=-
mara 18 unido a la extremidad . posterior del cafién 13. Pue~
de utilizarse cualquier Util accionado por explosivo, del
tipo edecuado para la proyeccidn de sujetadores en forma
de espdrrago y de espiga mostrados y descritose.

Bl grueso exil mfnimo de pldstico preciso
pare asegurar la distensidn lateral para realizar ls ob-
turacidén variard con el peso molecular del polimero, con
el tipo y cantidades de las adiciones arriba menc1onadas Y
los agentes colorantes o cargas y con otros factores.

El polietileno (o cualquier pldstico orgdni-
co sintético pldstico equivalente) se adapta admirablemen=—
te pare la finelided de este invento. *n primer lugar, es
elisticamente deformeble bajo compresidn en forme muy pe-
recida al caucho y se comprimird longitudinalmente bajo la
iuerza de impacto axil del propulsor con distensidén late-
rel concomitante pars dgr le obturacién deseada entre el
sujetador y el‘propulsor. fero a diferencia del caucho ¥y
ciertos otros plésticos, el polietilenobno tiene la pega-—
josidad y el coeficiente de friccidn relativamente elevado
de estos materiales con respecto a una superficie metédlica

lisa, tal como el énima del cafidn de un Util, sino que,

- 14 -
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altas temperaturas alcanzedas durante la explosidn de la
pélvora propuléora, particularmente en un funcionamiento
continuado del dtil, parté del polietileno puede descdmpo-
nerse de modo explosivo lo gue puede explicar en ﬁarte la
desaparicién de las delgadas secciones del taco de polieti-~
leno. “demds, en las secciones macizas encontrados en la
estructura de cierre al gas de eate invénto, el polietileno
es suficientemente rigido para mantener su rorma y resistir
el cizallamiento mds alld del sujetador y la extrusidh
dentro del espacio de holgura entre el énima del cafidn y

le extremidad postericr de un sujetsador, incluso & elevadas
cargas de pélvora prépulsora sin pérdida‘total de elastici-
dad, no obstante (el polietileno puede clasificarse como
geni-r{gido a causa de que su rigidez estd entre las cate-
gorfas convencionales de plésticos rigidos y no rigidos).
Tal extrueidn del miembro impulsor causaria ataescamiento,
pérdida,de.obturaci6n y de energfa impulsora y ensuciamien—
to de cualesquiera roscas del sujetador. Todavie mds, aun-
gque de forma maéiza, el cierrs de pldstico para el gés que
aquf se describe se‘caracteriza por la deseada ligereza y

la baja pérdida resultante de fuerze impulsora, ya que el

~ polietileno es wno de los mis ligeros de todos los plésti-

cos, con un peso especifico de 0,92,

En comparecidn con el pdlietileno, otros
pldsticos eldsticos no tienen la combiracién de propieda-—
des y caracterfsticas precisas para la finalidad de este
invento. Los pléticos glastémeros, tales como el caucho,

los butiratos y les resinas vin{licas y diversos pldsticos

- 16 -
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gque contienen &tomos de haldgeno o agufre dejan productos
dcidos de descomposicidn que en presencia de‘humedad forme~
da en el cafién después de cada disparo del dtil corvoen el
cafidn. fTodavia otros pldsticos, tales como la etll celu~
losa por ejemplo, carecen simplemente de flexibilidad &
menos que se incorporen plastificantes, 1o gque hace gue
estos materiales sean menos estables a causa de la tendend
cia del plastificante a evaporarse o separarse y reduce )
también la temperatura de ablandamiento. & causa de la
ausencia de plastificantes, el cierre de gas de polietile-
no no ¢ ambia en sus propiedades deseables a causa del tiem—
PO.

El impulsor y cierre de gas en este invento,
hecho de pldstico, se hace preferiblemente por un proceso
de moldeo por inyeccidn o de compresidn, pero‘la fabrice~
cidn por operaciones tales como mecanizacidén de material
expulsado es también factible, especialmente pars una reae~
lizacidén como la figura 8.

Como ejemplo especifico'ilustﬁativo de unsg
realizacidn del invento tal como el tipo representado en
les figuras 1 y 2 que ha resultado adecuado para su enpléo
en un Util hincador de sujetadores, accionado por explosivo,
se molded un cierrs de gas de un polietileno conocido como
"Alathon No. 1", hecho por E.I. du Pon@ de Nemours & Company,
con un peso molecular medio de 18.000. Pars un Uil con un
cefién de didmetro nominal de énima de unos 6,35 mme 0 no
menor de unos 6,36 mm. pero no mayor de unos 6,37 mm., la
porcidn anterior 1 se noldedfdilmente con un didmetro den~
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tro de lg estreche gama de wnos 6,27 mum. g unos 6,32 mm.
y uie longitud en la direccién axil de unos 4,75 mms Ia
porcién posterior o taldn -2 que sobresale coaxilmente he-
cia atris de la porcidn 1 en aproximadamente unos 3,16 mme.
se proveyé de un rebajo de forma en general céhica con un
didmetro de unos 4,5 mu. en la cara posterior de la porcién
2y extendigndoae hacis delante dentro del cuerpo del cie-
rre de gas hasta un vértice que forma un {dngulo de 45°.
Mientras que las secciones més delgaBas de ia porcidén 2 resul
taron habér deseperecido después de gque fud disparado el
sujetador, la mayor parte del cierre de gas estaba int;eta
y fué expulsada de la boca ael cafidn del Ytil con un ruido
por los gases residuales mostrandogaam el cierre estabs to-
devia en buenas condiciones para dar un cierre al gas aun~—
que habfa sido sometido a. impacto a elta temperatura y al-
ta presidn de la poivora propulsora en combustidn. La ap—
titud para'retener una forme obtursdoras del gas después del
disparo facilita Lla expulsidn sin molestias del cierrs de
ges pldistico dilatable de este invento; pero, si la preéidn
desaparece, el taco cae fdcilmente.

Como quiera que los cafiones de Ytil del tipo
descrito estin provistos comunmente de un &nima circular,
solo sé ha mencionado en esta llemoria un obturador de for-~
ne circular eilfndrica, perc pueden emplearse otras formas . '
de seccidn con un ¢ afién determinado con tal de que la forma
pea capaz de distenderse para obturar el énima. Adn cuan-

-do el cierre de gas de este invento ha sido deserito con re-

ferencia particular a sujetadores hinecados por explosivo,

- 18 =~
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" es evidente que el dispositivo de cierre al gas hecho de

polietileno puede tener utilidad y -ventsjes en la téenica
de la municidn y de las armas de fuego. |

Como se ha uencionado antes, los presentes
miembros de obturacidn al gas estdn d estinados para su uso
con elementos sujetadores metdlicos en forma d e e spiga, es-
pérragos y similares., ILas espigae estén en general provis-
tas en la base, mirando dichas espigasrcomo un proyectil,
con uns porcidn de cabeza de retencidn que tiene un didme-—
tro que se aproxime al del énimas del cafidn del dtil. Los
espirragos estdn similarmente provistos en la base o en la
porcidn extrema trasera de una porcidén de cabeza rosceda
por dentro o por fuera de un didmetro que se aproxima al
del 4nime del cafidn. Cuando se usan en relacidn con los
medios de cierre al gas de este invento, los didmetros ex—
ternos de la cabeza de retencidn o de las porciones roacé-
das de tales sujetadores, de las cuales son tipicas las re-
presentedes en las figuras 6 y 7, pueden variar desde el
didmetro interno del cafidn del Util en al menos las tole=-
rancias de ajuste usuales intercambiables y no precisan
maxtenefse a las tolerancias extremadamente pequefias gue
son tan costosas de mantener para evitar escape excesivo
de gas en torno del elemento éujetador, particuisrmente a
eltas cargas propulsoras. Una holgura en un lado entre el
cefién y la poreidn de cabeza del sujetador tan grande como
unos 0,125 mm. es admisible con el cierre de gas de este
invento.

Por la descripcidn que antecede es evidente’
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gue se obtienen aiversas ventajas con el presente invento.
E1l uso del wiembro impulsor de plistico permitird la fa=—
bricacidn de sujetadores que tienen las tolerancias couer-
cisles mayores y mds variabies mds bien que las actuales
tolerancias rigides precisas para impedir un escape exce-
sivo. Ademds, el empleo del cierre de gas de este invento
hace posible un empleo més eficaz de la energia diaponible‘
en cualquier unided dada de carga de pélvora. Otra venta-
ja asegurada es la reduccidn de la erosién del cafidn y la
evitacidén del deterioro de la superficie o del recubrimien-
to superiicial del sujetador por los gases propulsores ca-
lientes. Ademds, se obtiene una superficie mds limpia del

trabajo después del disparo. Todevia otras ventejes son

que el cierre de pldstico para el gas sirve la doble fun=

¢1én de cierre de pdlvora para el cartucho explosivo y como
medio de identificar le magnitud de la cargas de pdlvora en
el cartucho cuendo el cierre pars el gas esid coloreado de
acuerdo con un cddigo de colores. '

Aldn cuando se harn mostrado diversos ejemplos
egpeciricos del iavento, Yy se han descrito en esta lkemoris,
se comprenderé por parte de los té€cnicos que pueden hacdr-
se cambios y wodificaclones sin apartarse por ello del es-
piritu § alcahce del invento, y que este no ha de limitarse
por ello, salvo en cuanto se expone en las reivinaicaciones
anejes.

La presente solicitud,qgue corresponde a la

presentada en los Estados Unidos de América con fecha 9 de

~ 20 -
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Pebrero de 1.953, bajo el minero 335.925, se acoge & loa
beneficios del Artfeulo 51 del vigente Estatuto-ley sobre
Propiedad Industrial. '

- HOT &K

Y
-

Los puntos que como caracter{stica de nove~
dad se preaentan'pdra que & ean objete de la presente soli-
eitud de Modelo de Utilidad en Bspafia, por VEINTE afios,
son los siguientes:

12.,~ Un dispositivo de cierre para el gas,
caracterizado porgue comprende un cuerpo eldstico de un
polimerc 881ido de un hidrocarburo oleffnico que tiene une
superficie cérea y que es resistente al rdpido deterioro
en presencia de una llanma.

22.~ Un dispositivo segin se reivindice en
el punto 12, ceracterizado porgque comprende un scuerpo ci=-
1{ndrico hecho de polietileno.

32.~ Un dispositivo segﬁ.n se reivindioa en
el punto 1%, en el oual dicho cuerpo tiene una porcidn oi-
1fndricae anterior meciza, expansible lateralmente y compre-
gible axilmente, y una parte posterior husca.

42.~ Un dispositivo segln se reivindica en
el punto 32, en el cual diche pareidn anterior es de forma
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ojival.

50,= Un dispositivo segin se reivindica en
los puntos 3¢ § 48, en el cual dicho cuerpo tiene una lon-
gitud suficiente de polietileno hacia delante de dicha por-
c¢idn hueca para permitir la expansidn obturadora de dicha
porcidén anterior bajo éompresi6n axil por los productos
gaseogos de la compustién de un propulsor.

2.~ Un dispositivo segin se reivindica en
el punto 12, que comprende una pieza cénecava de polietileno
capaz de distenderse leteralmente y de mantener obturacién
detrds de un eleménto proyectable en el cafidn de un dispo=-
sitivo operado por un propulsor explosivo bgjo lag fuerza
del explosivo en presencia de los productoalde combustidn
e alta temperatura de dicho propulsor’éxploaivo, teniendvo
diche pieza cdneava un interior hueco que se abre a la par-
te poste:ior junto a dicho propulsor explosivo.

T8e~ Un dispositivo de cierre al gas para
su empleo en el énima del cefidn de un dtil operado por ex-
plosivo entre un sujetador proyectable del tipo descrito y
el explosivo propulsor, gue comprende un cuerpo cilfndrico
pléstico deformable eldsticamente, una parte del cual al
menos se caracterize por un didmetro sustancialmente iguel
al de dicha énima y un grueso axil suficiente para permitir
la compresidn axil con expansidn latéral obturadora conco-
mitente de dicha parte bajo la fuerza de impacto de los
productos de combustién del explosivo propulsor, estando
dicho cuerpo formado en esencla de polietileno.

82.~ Un diepositivo segin se reivindica en
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el punto 72, en el cual dicho cuerpo tiene una porcidén an-
terior sélida voluminosa y una porcidn posterior hueca, te-
niendo dicha porcién anterior al nenos un saliente anular
integral a su alrededor y teniendo dicho cuerpo un didme-
tro reducido en la parte posteriér para perumitir fijar el
cierre de gas en la boca de un cartucho propulsor de ex-
plosivo. _

9R,= Un dispositivo segdn se reivindica
enlel punto 78, en &l cual dicho cuerpo cilindrico de poli-
etileno tiene una porcidn anterior achaflenada y una por-
cién posterior hueca, teniendo dicho cuerpo une longitud
suticiente de polietileno hacla delante de dicha porcidn
hueea para permitir la expansién redial cbituradora de di-
che porcidn anterior wajo compresidn axil por los productos
de combustidn gasecsos de dichb propulsors.

102.~ Un dispositivo segin se reivindica
en los puntos 32, 52, %2, 82 § 92, en el cual el polieti-
leno tiene un peso molecular de por lo menos 10.000.

112.~ Un dispositivo segin se reivindice
en los puntos 32, 52, 72 88 & 92, en el cual el polietile-
no tiene un peso molecular medio de aproximadamente 18.000.

122.- Un dispositivo segiin se reivindica
en cualquiera de los puntos anteriores, en el cual el cuer~
po relativamente s6lido cilindrico eldsticamente deformaeble
est® provisto de medios para su conexidn con la extremidad
posterior de un sujetador y mon medios para su conexién con
un cartucho que contisne un propulsor explosivo.

l3%.~ Un dispositivo de cierre al gas plés-
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tico para su empleo entre ua sujetador del tipo descrito R
un propulsor explosivo en el cafidn de un dtil proyectador
que cémprende un cuerpe eilfndrico de polietileno que tig
ne una concavidad de poca profundidad en la care anterior
de d icho cuerpo, una concavidad relgtivamente profunda en
la cara posterior de dicho cuerpo y con longitud axil su-
ficiente de polietileno entre dichas concavidades péra per-
mitir la expansidn radiel obturadora de las par#es inter—
medias de dicho cuerpo bajo la iuerza de compresidn que
actds axidmente de dicho propulsor, teniendo dicho cuerpo
un difmetro reducido en la parte posterior para permitir
fijar el cierre de gas a la boea de un cartucho que contie-
ne propulsore
142.~ Un dispositivo segin se reivindice en
cuaslquiera de los puntos arteriores, en el cual dicho cuer-
po cilfndrico tiene una concavided de poca prorundidad en
lg cars frontal de dicho cuerpo. ‘
| 158,~ Un dispositivo de obturacidén al gas.
" Tal y como se ha descrito en la Memorig que
antecede, representado en el dibujo gue se scompafia y‘para
los fines gque se hagn eepecificado. '
Le presente Memoria consta de veinticuatro

hojes eseritas a méquina por una sole de sus caras.

Madrid, &2 JUL, 1955
Pe i
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