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DATENTE
DE

MODELO DE UTILIDAD 
por 20 aRos

a favor de la  firm a LA METALURGICA ESPAÑOLA, S.A. 
de nac io n a lid ad  española
re s id e n te  en B arcelona, c a l le  Nomanoia, 33-49 
por:

"CRINC3ETA PERFECCIONADA"
MEMORIA DESCRIPTIVA

La p resen te  P a ten te  de Modelo de U tilid a d  e s tá  d e s tin a ­
da a g a ra n t iz a r  a sn  co ncesionaria  l a  propiedad y e l  derecho 
a l a  fa b ric a c ió n  y exp lo tación  exc lusivo  de ana ch ínche te  per­
fecc io n ad a .

La ch in ch e ta  a qne se r e f ie r e  l a  p re sen te  memoria, se 
ha perfeccionado en e l sen tido  de h a c e rla  macho más manejable 
y e f ic ie n te  debido a e s ta r  p ro v is ta  de on cabezal qne perm ite 
d e sc la v a rla  con soma f a c i l id a d , y por ana p&a de acero  templa­
do de mayor lo n g ito d  qne la s  de tip o  norm al, g ra c ia s  a lo  caa l



t ie n e  un mayor poder de pen e trac ió n  s in  que e x is ta  e l  p e lig ro  
de que se tu e rz a , pudiéndose emplear d icha  ch ínchete  no tén  
solo p ara  f i j a r  p a p a le s , o c a rto n es  sino también para  o tro s  
osos, como por ejemplo p ara  la s  m odistas en la s  pruebas de 

5 . t e l a s  y v e s tid o s  sobre lo s  m aniquíes.
Seguidamente se pasa a d e s c r ib ir  con todo d e ta l le ,  l a  

ch ínche te  perfecc ionada  ob je to  de l a  P a ten te  de Modelo de r e ­
fe re n c ia , adjun tándose, p a ra  su m ejor comprensión, una h o ja  
de d ibu jo s en lo s  que se re p re se n ta  a g u isa  de ejemplo no 

10. l im i ta t iv o ,  en l a  F ig . 1 , ana ch in ch e ta  d e l susodicho tip o  
v i s ta  en sección lo n g itu d in a l ,  y en l a  F ig . 2, l a  p rop ia  
ch in ch e ta  en sección tra n s v e rs a l  por A-A.

C onsiste  l a  ch incheta  perfecc ionada  de que estamos 
tra ta n d o , en ana p&a ( l )  de acero tem plado, d e id n g itad  y 

15. diám etro v a r ia b le s , cuyo extremo su p e r io r , o sea  e l  opuesto 
a l a  punta de la  p&a, va reo u b ie rto  por un oabezal (2) de 
forma, co lo r y tamaños v a r ia b le s , fab ricad o  de cu a lq u ie r 
c la se  de m a te r ia l in y ec tab le  y preferen tem ente  de m a te r ia l 
p l á s t ic o .

20. Al o b je to  de que lo s  dos elem entos c o n s t i tu t iv o s  de
la  ch inche ta  queden fuertem ente unidos formando un todo &ni- 
oo, e l  extremo de l a  p&a que queda a lo jado  en e l  in te r io r  
del oabeza l, p re sen ta  una cabeza (3) de sección  prácticam en­
te  re c ta n g u la r , producida m ediante estampado de dioho e x tr e -  

25. mo o por cu a lq u ie r o tro  procedim iento adecuado, quedando de 
e s ta  forma im p o s ib ilita d a  l a  p&a de desp laza rse  axialm ente 
o de g i r a r  resp ec to  a l  oabeza l.

En la  p re sen te  P a ten te  de Modelo de U tilid a d , se rán  
v a r ia b le s ,  la s  c a r a c te r ís t ic a s  de lo s  m a te r ia le s  empleados 

30. en l a  fa b ric a c ió n  de la s  ch in ch e ta s , y en g en e ra l, todos cuan-
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- ta* AataMa* #a a ^ ta a  a *aat%*aaaa. aa- #yayta **aa^
*i#tt4!tA#

E '3 % A

: Ê  E* reivtadiwa aaaa aita ta  A# ta  iataaAa 4* 8a4ata 4*
EtttMhM 6$aæt$*î

t*#^- EhtaaEata awÊM*#aMa4*k ^wHpaaâ taaAMt p9T aaa- 
ataltEa aaaaa *#* #a aa*^ taaataAa, 4a taa^ttaê y giàaatfa 
aarieMaa, oaya aa^rema aeyaytar, a aaa at aparata a ea yw - 
4a  ̂ aa yaâ tÊ ayAo yay aa aataaal 4* fayaa* a^iay y taaaüa 
vsria&iaa+ fabyiaaaa 4a aaataatay ataaa 4a wtay^at iayaata-^ 
Ma y paafaraataaaat* #à *a#^AM gt^atioa, y aa ta  qaa taa 
êaa atea-atas aaaaattattw a 4a ta  ^taae qaa^aa faaatMt#ata 
aa^êa* ^aaaaAa aa taê# taiaa^

tA#̂  #a#*- Chta^&a^ peyfeaataaaAa, aagêa ta aaterior patata-̂

AiaaatEa aayaataytaaAa payçaa a t aatvaw wyaptay 4a 3a *4a
%aa AaMa atay#ia aa #t tatapiay Aat aŝ MWÀ, a aaa a t ayaa#-̂
ta #4# ^ # *  #a ta  ^aaa#. .#aaaaa$a aataaa 4# aeaetÉa 

. 4aÉM§aaaa#a:' MM#aa#^f a, i%a A* taw aatE tttt^ M *aa 4$^ 
***A E ^ $#-a^ taaa  a aaa yM a##: M  aaM^ -

M ^gaM ^Ea 4# #a

âaa aaataa #Aaya* ta# atyaaaataaataa ##aaaaaM; 
aaa ta saaaaiatMaé ^ayia 4a ta *4awa.

Saaata ta yyaaaEtaESaaayta AaaaaipMaa aa $aà* y4gt^
tMa ^ t t ^ a  y aaatata^ yap as* Mta <^a y aa a***^
EwEêAa 4a ^ a  4a AÎ&atAa aataaattaaâ

EV 4a êaaaa^s t$EE
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