HEMORTIA DESCRIPTIVA
’ gue ge acompafla

a la solicitud de

un MODEIQ DE UTILIDAD, por VEINTE ANCS en ZSPANA, a favor

de DON FRANCISCO VARGAS CALLEJA, residente en Madrid,
de Roma, ne¢ 10,
por
WPROQUELES PARA I& FABRICACION DE CAJAS DE CARTON®

Inventor; Bl sclicitante, de nacionalidad espaticla
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- de numerosos ensayos sobre su objeto, constituye uns novedad

~ solicite, de acuerdo con lae prescripciones del listatuto vigeh-

La invencidn 8 que sé refier¢ la presente memoria, fruto

industrial con cerscterfsticas y ventajas que 1o hacen merece

dors aoi privilegio de exnlotacién exclusivs que por ella se

$e de la Propiedad Industrial, de 26 de Julio de 1929, texto
refunﬂido; publicelo el 30 de Abril de 1930,

Después de meditados estudios en 1» msterls, se ha ideado
un nuevo troquel sobre sruazbén de mslera, con flejes afilados

en acero teunplado psrs le fabricacién de cajas de cartédn y mo

delos industriales, cuyo proceso de fabricacién es totalmente

distirto & tode 1o conocido hasta 12 fechs,

Fn efecto: los troqueles conocidos haste =hora se fabric
del modo.siguiente: Se disefia el dibujo sobre un papel en bl
co prevismente negado 8 lo que v8 a servir de srmazén de mad
re, el cusl dibujo consiste en disefirr los contornos de la ¢
ja & labricer uns vez desnlegada, A continuascién, es necessrilo
efectusr uns infinidad de orificlos en parejas, de difmetro que
permite introducir en los mismos las hojas de sierra de ségu
tear, réalizénﬁose esta oneracién de esecueteado comengzénidose
en un vértice y terminfndo por otro y ssf sucesivamente csds
uno de sus lados, pere intercalsr los puentes necesarios que
fornan la solidez del sruagén. |

Seguidamente se procede al monteje e 1z: infinitas piezss
y flejes sueltos, las cusles formsn un verﬁaﬂero'%omnecabozaj

previs preparscifn ‘e medidn, shuste y schaflsnzdo, trabajos

de precisién para buscer le exactidud de lss medidas, Las pi
zes que’sn sujetas solamnie por 12 presibn ocasionada vor h

ber hecho las ranuras e seguetesdo ligersmente més estrechs
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| que 18 snchurs de los flejes, pero hay piezas ten sumesmenée

‘plezes y rlgunses hasta llegen 8 solisrse de su slojamiento,

pequeiias que no hey forme de sujetsrles fuertemente por su re.
ducido temafio y todo este Improbo trabsjc repercute en los tid

rejes de corte con lasc méquinas troqueladores, donde se mueven

Todos estos inconvenientes y laboriosas opersciones se sud
primen en el nuevo troquel objeto de esta memoria,

Parz mejor couprensién de ls idsa que vamos s describir,
se acompaiisn ditujos que representen esqueméticamente el dibwy

fsbricecién hasta shore utilizado y en ls Fig. 2% segfn el nu

vo procediziento,

jo del troquelado de una cajs, en la Fig, 1% segin el modo aa+-

Tn le Fig. 1# puede verse el sisteme de agujeros en pare-
jas de que hemos heblado y sefelados con némeros fel 1 o1 16
los diferentes flejes indepenlientes que formsn el contorno

de 1s piezs 8 troquelsr, siendo necessrio aconlsr uno a uno ,

comprobando prevismente su longitud sobre la ranira correspon;
diente, achaflansndo interiornente los e;trembs de 1s piezs

por anbas partes para buscer la uniSn perfects, tal como aps-
rece en los detalles "0' y "iI' 36l d1bujo , &l contrario de lp

que ocurre en los &ngulos seflslaios con lzs letrss "X', "I,

"Ny " del misuo, lin esta Figura el detslle indicado con 1
letra "P' muesirs la entslladurs de que vén provistos los f1
jes en su parte inferior, pars foruar los puentes destinados
evitar ld lesunién del armeszbn de meders sl efectusr los cor-
tes del mismo, ' |

La Fig, 2% represents el troquel que ss desea proteger, de
forms idéntica al de 1a Fig, 1%, pero en el cual en lugar de

sus 16 piezas, no son necessrias sino 4, segin indica el iby-

jo. lista reduccidn de piezas no habia podido realizarse hast1
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shora porque no se habla conseguido doblar flejes de scero
templado en angulos perfectos de 90 grsldos, pero en el caso
presente se hs estudiado 1a menere de utilizsr msterisles es-
pecieles y herramientss adecusize al ceso,

In diche Fig, 2% el troquel ee coupone de 1as cuatro pie-
zas indicadns con los ndmeros 1, 2, 3 y 4 y los cuetro ajus-
tes sefialsdos con la letirs "H', Con ello queda oliminadb'el
engorrodo y complicedo procediuiento de los schaflanzdos nece]
sarios en 12 antigus forms de monisje, Fn el detslle "R' de |
este ligurs, ls letrs '"S' indics el filo y la "7 un fleje de
perfil de teasiio gran&u;»en este detalle debe mprecisrse ol
corte mixto de 1iness que reclinfndo en perfects srmonis sus
1fness sobre el medio corte de un lsio el fleje, afilados en
doble bisel, constituye un cierre perfecto, reslis#n?ose un
corte 1fupio en las esquinse en mngulos de 908,

Con este troquei quedsn snulados completsmente todos los
movimientos de los wlltiples flejes acopledos en el armazén
por plezes sucesivas en rosario, del sisteis sntes descrito,
Se evits iguslaente 12 intrbduccién e trozos e papel o ¢ar-
tén en los sjustes angulares, por execiva presifn del cortsje,
Se su-riie 1s trsbajoss onerscibn el arujeresdo necessric pem

formar lo: puentes y el costoso y lento segueteado,

Conseguidas las sencillss iornss 2+ las cuairo plezas de
scero templado y afilado en doble bisel, se colocen simplemenJ
te en el vacio interior del armeszén, previsaente assrreio con
mfquina de sierras sin fIn continuss, y se procede a rlojar

les plezas de maders sueliss en sus corresponiientes lugeres,

en colsborecién con lou flejes de hender o rayar, segfin corr
ponden al contorno que se d«ses cortar o a8 lae 1ineas interi

res que hen de marcerse fnicamente parm su neostrrior dgbls
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! za por lo que resultar& de mucha mayor solidez,

to. De éste modo queda formado ¢l armazdn fodo de una sola pie|

Por tanto las ventajas del muevo troquel son las derivadas
de la gren sencillez de construccién del mismo: shorro de tiempo
y supresién de obreros especializados., Méxima perfeccién de fa
bricacifn, ya que se eliminan las delicadas operaciones ne cess
rias con el antiguo gistema y los defectos que rfécilmente sur-
glan de las mismas. Répida sustitucién de piezas en caso de
averiadde una de ellas durante el irabasjo. Gran resistencia y
solidez del conjunto muy necasarioé pare el trabajo que ha de
realizar, .

Hecha la descripcién precedente es precisc anadir que los
detalles G6 realizacibén de la ides expuesta pusden variar, sin
que por ello cambie la esencia de la invencién que es la que
se desprende de los pérrefos que snteceden y la que se reivin-
dica en la siguiente |

¥ o T A

En resumen; El MCDELO DE UTILIDAD Que se solicita, recserd
a,obrg las reivindi caciones siguientes:

la,- TROQUELES PARA 1A FARRICACION DE CAJAS DE CARTON, ca-
recterizados porque comstan dnicamemte de unas cantas piezas,

dobladas formanfo las curvas y éngulos necesarios, hata de 90¢}

las cuales se ajustan por presién en los cories realizados pr
viamente en el armazén con méquirna de sierra sinfin, uniéndosj
las piezas refe'ridas-por unos gjustes adecuados, de modo gue
se elimina el proceso de achaflanado de piezas y agujereado deh
armazén para formar los puentes, por quedar dicho armazén de
una sola pieza, lo que 44 gran resistencis al conjunto.

2e,- Se reivindica, por dltimo, como objeto scbre el que hg
de recaer el LODELO DE UTILIDAD que se solicita: “TROQUELES PA

RA LA FABRICACION DE CAJAS TE CARTONM,

44
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Todo conforme queda descrito en la presente memoria que

consta de seis phginas escritas a maquina y dibujJos que se
acompafian,

Madrid, 30 de Cctubre de 1,355
AIFORSO UNGRIA
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