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MEMORIA BESgRIPTIVA 
para Bolicitsor

M O D E L O  DE U T I L I D A D  
e n

B S P A S A
por VEINTE años

a nombre de L'AIR LIQUIDE, SOCIETE ANONYME POUR L'ETUDE 
ET L'EXPLOITATION DES PROCEDES GEORGES CLAUDE, entidad 
francesa, establecida en 75 , Quai dAOrsay, Paris, Francia, 
por:

" UN SOPLETE DE SOLDADURA AL 
ARCO ELECTRICO

El presente invento, debido a l SeHor Joan 
B r i l l ie ,  tiene por objeto ana antorcha de soldadura a l.  
arco e léctrico  aportando un electrodo incombustible, re­
frigerado por un líquido.

El invento concierne mée particularmente a
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una, antoroha de electrodo incombustible refrigerado, para 
la  soldadura en atmosfera gaseosa protectora, por ejemplo, 
en atmosfera de argón, h elio  o hidrógeno.

La mayor parte de los dispositivos conocidos 
5 de este tipo llevan camisas de circulación de agua dispues­

tas le  más corea posible de la  extremidad del electrodo, 
gradas a las cuales e l agua enfria una pieza metálica buena 
conductora d el ca lo r colocada en oontaeto con e l electrodo.
En razón de la  neeeaidad de hacer paaar en la  parte delan- 

10 tera del porta-electrodo e l  agua de enfriamiento y e l gas
inerte protector, eetos dispositivoa necesitan una confec­
ción complicada y ooetoea*

La antorcha de soldadura de la  cual es ob­
jeto e l  invente, aporta un electrodo incombustible, espe- 

13 eialmanta en tungsteno, enfriado por oontaeto directo eon
un liquido contenido en una cámara de refrigeración que ro­
dea el electrodo y provista, para la  estanqueldad entro 
esta cámara y e l  exterior, de una junta anular, eon prefe­
rencia en materia p lástica , por ejemplo de goma, que rodea 

2o e l eleetrodo en la  proximidad del extremo donde salta e l
arco, disponiéndose eon preferonoia la  pinza de fija c ió n  
del eleetrodo y de conducción de corriente a este en la  
cámara de refrigeración).

La junta de materia e lá stica  permite obte- 
2g ner una perfecta eatanqueídad, mientras que e l aprieto del

eleetrodo y la  conducción de corriente mismo pueden ser 
realizadas independientemente, de manera ya conocida.

Se ha comprobado que, en contra de lo que 
se esperaba, una junta a s i dispuesta permanece estanca du- 1 
rante un largo periodo de funcionamiento, sin  padecer n i
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resentirse de la  proximidad del arco eléctrico  *
Bn una forma preferida de realización del 

invento, e l o r ific io  de entrada del liquide de refrigera­
ción en la  cámara de enfriamiento eetá dispuesto en la  
proximidad de la  junta de estanqueldad y e l o r ific io  de 
salida inmediato a la  extremidad del electrodo opuesta a 
aquella donde sa lta  e l arco. La sámara de enfriamiento 
aporta convenientemente dos compartimientos concéntricos 
que se comunican entra e llo s  en la  extremidad opuesta a 
la  junta, circulando e l líquido de enfriamiento de abajo 

arriba en e l compartimento in terior y de arriba abajo en 
e l compartimento exterior.

Por otra parte, en e l oaso de una antorcha 
de soldadura en atmosfera gaseosa protectora, la  junta anu­
la r  que rodea e l electrodo está con preferencia alojada aa 
una garganta o ranura practicada en una v iro la  que la  en­
volvente de la  cámara de enfriamiento cireunda de forma 
que establece entre e lla  y la  v iro la  un espacio por donde 
lle g a  e l gas protector, y una segunda junta anular está 
dispuesta entre la  v iro la  y la  envolvente que la  rodea, de 
forma que separa la  llegada del líquido de enfriamiento y 
la  del gas de proteoeión.

A títu lo  de ejemplo, se ha descrito a con­
tinuación y ae ha representado en e l dibujo anexo, una 
forma de realización del invento.

La figura 1 es un corte longitudinal de una 
antorcha de soldadura a l aree en atmósfera de argón, apor­

tando un electrodo da tungsteno enfriado por agua, conformo
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a l invento*
La figura 2 es un corte siguiendo I I  -  I I

de la  figura I*
La antorcha llev a  un agarradero o mango 1 

$ de materia aislante y un porta-electrodo 2 de metal. El
mango hueco 1 está atornillado soore un cuerpo metálico 
3, por ejemplo de cobre, que se h alla  con preferencia es­
maltado exteriormente, en homo de a lta  temperatura* El 
cuerpo metálico 3 es solidario mecánicamente y eláetrica- 

10 mente del porta-electrodo 2 y atravesado mediante tres ca­
nales 5 y 6, para la  conducción del argón, para la  l le ­
gada y para la  salida del agua de refrigeración. Estos 
tres canales desembocan, en la  testa  del mango, en o rific io s  
roseados que reciben bocas de empalme 7, 8 y 9 (figura 2).

15 Tuberías fle x ib le s  (no representadas) para la  conducción
del argón, y la  llegada y la  salida del agua son montadas 
sobre la  extremidad de oada boca de empalme 7 * 8 y 9 * La 
boca de empalme 9 presenta un diámetro superior a l de las 
otras dos y un h ilo  metálico 10 que conduce la  corriente 

20 de soldadura a l electrodo pasa por la  tubería fle x ib le  de
salida d e l  agua de refrigeración y por la  boca de empálme 
9 correspondiente y es fijado en la  extremidad in terior de 
esta beca de empalme 9 correspondiente y es fijad o  en la  
extremidad in ferior de esta boca de empalme 9 . Inmediatos 

25 a esta extremidad, son practicados o r ific io s  11 para e l
pase del agua*

El porta-electrodo 2 lle v a  una envolvente 
cilin d rica  12, Con preferencia esmaltada exteriormente, en
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homo de a lta  temperatura. Bata envolvente 12 está cerra­
da en su parte a lta  por un tapén 13 y provista dn su parte 
baja de un fileteado exterio r 14 sobre e l cual. ast% ator­
nillado un manguito 15 cubierto por una boquilla 16 de 

5 materia refractaria  destinada a canalizar e l argén áL rede­
dor de la  extremidad baja d el eleetrodo 1? . El manguito 
15 se h alla  provisto de una placa frontal 18 perforada 
por un o r if ic io  central 19 para e l paso del electrodo 17 
y de o rific io s  periféricos 20 para e l paso del argén. 80- 

10 bre esta plaea 18 descansa una v iro la  21 ajustada a l c a li­

bre in ferio r 22 de la  envolvente 12 . El diámetro exterior 
de la  v iro la  21 es ligeramente in ferior ai del calibre 22 
y e l centrado de la  v iro la  21 está asegurado por un res­
paldo 23. Se ha dispuesto igualmente entre e l  ealibre 22 

15 y la  v iro la  21 un espacio anular 24 en e l  eual d esemboca
e l canal 4 de condueeién del argén.

Dos juntas anulares de goma son previstas.
La una 25 rodea e l electrodo 17 en la  proximidad de su ex­
tremidad in ferio r y está alojada en una garganta 26 prae- 

20 tieada interiormente en la  base de la  v iro la  21, en un ba­
rrenado 27 de diámetro muy ligeramente superior a l d e l 
electrodo 17. La otra 26 está alojada en una ranura 29 
practicada exteriormente, encima d e l respalde 23 .

Por encima del barrenado 27* la  v iro la  21 
25 deja alrededor d el electrodo 17 un espacio 30 Hsno de agua

de refrigeraeién .
La parte superior de la  cámara de refrigera ­

eién eetá dividida en dos compartimentos concéntricos per
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una membrana tubular 31, perforada en la  parta superior 
por agujeros 32 que hacen comunicar entre ellos loe dos 
compartimientos in terior 33 y exterior 34*

La membrana tubular 31 está ajustada en su 
5 eumbre, en un barrenado 35 del tapón 13 y está soldada, en

su base, sobre un a n ille  36 que descansa sobre un respaldo 
in terior 37 de la  envolvente 12,

La arandela 36 presenta un anillo  f i jo  cóni­
co 38 contra e l cual presiona la  parte cónica correspondían­

lo  te de una pinza de aprieto 39 constituida por la  extremi­
dad auperior de la  v iro la  21, hendida siguiendo dos planos 
diametrales perpendiculares. La pinza 39 es obligada den­
tro  del an illo  f i jo  cónico 38 por e l  desplazamiento axial 
de la  v iro la  21, obtenido por medie del manguito 15 ajuata- 

15 do sobre e l fileteado 1$, Es suficiente pues g irar e l  man­

guito 15 para apretar o a flo ja r  la  plaza 39 y de e s ta  ma­
nera poder regular la  posielón d el electrodo 17*

EL canal 5 desemboca en un espacie 40 que 
rodea la  pinza 39 y se comunica con la  base del compartí—

2(1 miento in terio r 33 y con e l espacie 30 por hendiduras de
dicha pinza 39*

El agua de refrigeración oireula pues en al 
compartimiento in terior 33 de abajo arriba, despuós, pasan­
do por los o r ific io s  32, oireula en el compartimento exte- 

25 r lo r  34 de arriba abajo* El agua es a continuación evacua­
da por e l  canal 6 que se abre en la  base del compartimento 
exterior 34*

En e l espacie 30t di agua baRa simplemente

-  6 -



88499

e l electrodo y circula  naturalmente bajo e l efecto de co­
rriente a de convección, sin  que sean necesarios d isp ositi­
vos particulares para canalizar e l agua hacia ahajo. NI 
enfriamiento obtenido ea suficiente para impedir todo de­
terioro de la  junta de goma 25 lo cual asegura de este modo 
durante una prolongada u tilizació n  una estanqueidad perfec­
ta .

La presente solicitu d , que corresponde a la  
presentada en Francia con fecha 23 da Junio de 1 . 952, bajo 
e l  námem P.V. 630. 875* re acoge a los beneficios del Ar­
tícu lo  51 del vigente Batatuto-Ley sobre -Propiedad Indus­
t r ia l .

N O T A  -

Loa puntos que como característica  de nove­
dad que se presentan para que sean objeto de la  presente 
solicitud  de Modelo^da Utilidad en Espada, por VEINTE años 
son los siguientes!

i r . -  Un soplete de soldadura a l arco elóc- 
tr ic o  aportando un electrodo incombustible, especialmente 
de tungsteno, enfriado por contacto directo con un líquido 
contenido en una o&nara de refrigeración que rodea e l elec-
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trodo y provista, para ia  es tanqueid ad entre esta cámara y 
e l exterior, de una jtaita anular, con preferencia en mate­
r ia  e lá stica , por ejemplo de goma, que rodea e l  electrodo 
en la  proximidad del extremo donde sa lta  e l  aroo, hallándo- 

$ se con preferencia dispuesta la  pinza de fija c ió n  del elec­
trodo y de conducción de corriente a este en la  cámara de 
refrigeración*

23*— Un soplete cagón se reivindica en e l 
punte 13 , caracterizadas per les  dispositivos siguientes 

10 aplicados separadamente o en combinación.
a) El o r if ic io  de entrada del liquido de 

refrigeración en la  cámara de refrigeración está  dispues­
to en la  proximidad de la  junta de estanqueidad y e l  o r if i­
cio de salida inmediato a l extremo del electrodo opuesto a

15 aquel del cual sa lta  e l arco*
b) La cámara de refrigeración lle v a  dos com­

partimientos coneántrieos que se comunican entre ellos sn 
la  extremidad opuesta a la  junta, circulando e l liquide do 
refrigeración de abajo arriba en e l compartimiento in te-

%0 r ie r  y de arriba abaje en e l compartimiento exterior*
o) En e l caso de una antorcha de soldadura 

en atmósfera gaseosa protectora, la  junta anular que rodea 
e l electrodo está alojada en una garganta practicada en una 
v iro la  que la  envolvente do la  cámara de refrigeración  re—

35 dea de forma que procura entre e lla  y la  v iro la  un espacio

de llegada del gas protector, y una segunda junta anular 
se h alla  dispuesta sntre la  v iro la  y la  envolvente que la  

rodea, de forma que separa la  llegada del liquido de r e fr i-
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gsra.ldn y i ,  d .l  g , .  , ,

3**** Un soplete de soldadura s i  arce
e le c tr ic e .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompasan y 
para los fines que se han especificado*

La presente Memoria consta de nueve hojas 
escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, 3 2  JUM ¡tía.

!

f.
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ESCALA VARIABA -  L'AIR .̂1 ,UIÆ , SuCIETE AHUHYME ruUR L'ETUDE ET 
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