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" UN SOPLETE DE SOLDADURA AL
ARCO RLECTRICO *.-
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Rl presente invento, debido al Sefior Juan
Brillis, tlens por objeto una entorcha de soldadura &l.
ercc eléctrico aportando un electrodo incombustible, re-
frigerado por un liqu;db.

Il invenio conolerne mds particulermente a
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wna antorsha de eleetrodo incembustible refrigerado, para
la soldadura en etmésfers gaseoma protectora, por ejemple,
en atmésfera de argén, helio o hidrégeneo.

| Ia mayor parte de loe dispositivos conocidos
de este tipe llevan camisas de circulacién de agus dispuses=-
tas le mas eerca posible de la extremidad del eleetrode,
gradas e las cuales el agna enfria una pieza metélica buena
eonduectora del ecalor colocada en contacto con el eleetrodo,
En razén de la neeeaidad de hacer pasar en ie parte delan-
tera del perta-eleatrodo el égaa de enfriamiento y el gas
inerte protector, estos dispositives neceslitan une oconfec-
¢idn complieada y costosas B

Le entorcha de soldadura de la cusl es ob-
jeto el invente, aporta un electrode incembustible, espe-
cialmente en tungstene, enfriadc por sontaeto direeto con
un lfguido contenide en una cdmara de refrigeracién que ro-
dea ol electrado y provista, para la estangquelidad entre
esta cidmars y el exterior, de una junta anular, con prefe-
reneis en materis pliatica, por ejemple de goma, gque rodes
el elesctrodo en la proximidad del extremo dondemlts el
arce, dispeniéndose con preferencia la pinsa de fijasiém
del eleectrodo y de conduaeidn de corriente a este en la
edmara de refrigeracidn.

La junte de meteria eléetica permite obte—
ner una perfecta estanqueidad, mientras que el aprieto del
electrodo y la conduccién de corriente mismo pueden ser
realizadas independientemente, de manera yas cenoccids.

8e ha comprobado que, en contra de lo que
ge esperaba, una junta asf dispuesta permanece estanca du-
rante un largo periode de funcionamiento, sin p;deder ni
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rasentirse.ge la proximidad del arco eléctrieo.

En una forma preferids de realigacién del
invente, el orifieio de entrada del ifguide de refrigera-
eién en la cdmara de enrriamieﬁto estd dispuesto en la .
proxinidad de la juntas de estanqueidad y el orifileie de
salide inmediato a la extremidad del elestrodo opussta &
aguella donde salta el arco. Ia cdmara de enfriamiehto
aporta convenientemente dos compartimientos econeéntricos
que e comunicen entre ellos en la extremided opuests &
le junta, circulando el lfquido de entriamiento de abajo
arriba en el compertimento interior y de arriba absjo en
el compartimento exterior.

Por otra parte, en el waeb de una antorcha
de soldadura en atmosraré gaseosa protestore, la junta auu=
lar que rodes el electrodo estd con preferencie alajada ex
une gargenta o ranura practicada en une virola gue la en-
volvente de la cdmara de enfriamiento c¢ircunda de tormas
que establece entre elia y 1la virolas un espacio poxr donde
llega el gas proteotor, y una Eegunda junta anuler esté
dispuesta entre lea virola y la envolvente que la rodea, de
forma que separa la llegada del 1fquido de enfriamiento y
la del gas de proteceidn. ‘

4 t{tulo de sjemplo, se ha descrito a eon-

‘tinuacidn y se ha representedo en el dibujo anexs, une

forma de realizacida del invento.

La figura 1 es un corte lLongitudinal de una
antorehs de soldedura al erco en atmdsfera de argén, apor-
tando un eleetrode de tungsteno enfriado per agua, conforme
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al invento.

Lg figura 2 es un corte siguiendo II - II
de la figura l. ‘ ' ‘

La entorcha lleva un agarradero o méngo 1
de materia aislante y un porta-electrodo 2 de metal. El
mango hueco 1 estd atornillado soore un cuerpo metdlice
3, por ejemplo de cobre, que se halia con preferencia es-
meltado exteriormente, en horno de alta temperatura. El
cuerpo metdiiso 3 es solidario mecédnicamente y eléetrica-
mente del porta—elestrodo 2 y atravesado mediente tres ca-
nales 4, 5 y 6, para La conduceidn del argén, pars la lle-
geda y para la salide del agua de rerrigeracidn. Estos

tres canales desembocan, en la testa del mango, en orificlos

roseados que reciben bocas de empalme 7, 8 y 9 (figurs 2).
Tuber{as flexiblea (no representadas) para la conduccién
del argdn, y la llegada y la salida del agua son montadase
sobre lLa extremidad de cada boca de empalme 7, 8 y 9. Ia
bocas de empalme 9 presenta un diémetro superior al de las
otras dos y un hilo metflico 10 gue conduce la corriente
de soldadura al eleetrodo pasa por le tuberfa flexible de
salida d el agua de refrigeracién y por la boca de emphklme
9 correspondiente y es f£ijado en la extremidad interior de
eots boca de empalme 9 correspondiente y es fijado en la
extremidad inferior de esta boca de empalme 9. Immediatos
a esta extremidad, son practicados orifieios 1l para el

pago del agum.
E1 porta~electrodo 2 lleva una envolvente

eilfndriea 12, con preferencia esmaltada exteriormente, en
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horno de alta tempe ratura. Z¥ste envolvente 12 estd cerra-
da en su parte alta por un tapén 13 y provista dn su parte
baja de un fileteado e xterior 14 sobre el cusl estd ator-
nilledo un mangtito 15 cubierto por una boguilla 16 de
meteria refractaria destinada a canalizar el argén al rede-
dor de la extremidad baja del eleetrodo 17. El uanguito
15 se halla provisto de una place frontael 18 perforads
por un orificioc central 19 para el psso del eleetrodo 17
y de orificios periféricos 20 pera el paso del argén. So-
bre esta placa 18 descense una virela 21 ajustada al cali-
bre inferior 22 de la envolvente 12, Bl didmetro exterior
de la virola 21 es ligeramente inferior al del e¢alibre 22
y el centrado de la virolas 21 estd asegurado por un res-
peldo 23. Se ha dispuesto igualmente entre el ecalibre 22
y la virols 21 un espacio anuler 24 en el cueal d esembosa
el canal 4 de conduceién del argén.

| Dos juntas anulares de goma son previstas.
La una 25 rodes el eleetrodo 17 en la proximidad de su ex-
tremidad inferior y estd alojada en ung gargante 26 prac-
ticada interiormente en la base de la virola 21, en un he-
rrenado 27 de didmetro muy ligeramente superior aldel
eleetredo 17. La otra 28 estd alojada en una ramura 29
practicada exteriorménte, enoims del reepaldo 23,

Por eneima del barrensde 27, la virela 21
deja alrededor del sleatrodo 17 un espacio 30 llenc de ague
de refrigerscién. _

La parte superior de la cdmara de refrigera—
eién estd dividida en dos eoﬁpartimentea eonaéntrigoa por



AL S

1o

15

20

25

RUUIVIUOD PPN RIFES NP PIE NP S

una membrena tubular 31, pertorads en la parte superior
por agujeros 32 gue hacen comuniear entre elloa los dos
compartimientos interior 33 y exterior 34.

Le membrana tubular 31 estd ajustada en su
cumbre, en un barrenade 35 del tapdn 13 y estd soldada, en
eu base, sobre un anille 36 que deacansa aobxe un reepalde
interior 37 de la envolvente 12,

Le arandela 36 presenta un anilio fijo edni-
co 38 contra el cusl presiona la parte cénica correspondien—
te de une pinza de apriete 39 constituida por la extremi-
ded superior de la virola 21, hendids eiguiendo dos plances
dismetrales perpendiculares, La pinza 39 es obligads den~-
tro del anillo fijo cénice 38 por el desplazamiente axial
de la virole 21, eobtenido por medio del menguito 15 ajusta-
do sobre el tileteado 1. ¥s puficiente pues girar ei man-
guito 15 para apretar o aflojar la pénza 39 y de este ma-
nera poder regular la posieidén el eleetrodo 17.

¥l canal 5 desembocs en un espacic 40 que
rodea la pingza 39 y se comunice con la base del eomparti-
miente interior 33 y con el espaciec 30 por hendiduras de
dicha pinega 39. :

ELI egua de refrigeracién circula pues en el
eompartimiento interior 33 de aebajo erribve, después, pasen~
do por los orifieies 32, eircula en el eompartimento exte-
rior 34 de erriba abajo. El agua es a continuwacién evseua-
da por el canal 6 que se abre en le base del ¢ ompartimento
exterior 34. ‘

En el espaeio 30, el agua bafla simplemente
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el electrodo y ciroula naturalmente baJo el efecto de co-
rrientes de conveccidn, sin que sean necesarios dispositi-~
vos particulares para canalizar el agua hacia abajo. El
enfriamiento obtenido es suficiente para impedir todo de~
terioro de la junta de goma 25 lo cual asegura de este modo
durante una pmolongada utiliracidn una estanqueidad perfec-
ta.

La presente solicitud, gque corresponde a la

~ prementada en Francia con facha 23 de Junie de‘1.952. bgjo

el mimero P.V. 630.875, #e acoge @ los beneficios del Ar-
t{oulo 51 del vigente Eestatuto-Ley sobre Fropiedad Indus-
tri&lo

~ NOTA -

Los puntos que como caracter{stica de nove-
dal gque se prasentan para qﬁe‘sean objeto de la presente
solisitud de Modelo:de U%ilided en Bspafia, por VEINTE aflos
son los siguientes: | o

le.~ Un soplete de soldadura sl arco eldc-
trico aportendo un electrodo incombustible, especialmente
de tungsteno, enfriado por contacto directe con un 1£tuido

gontenido en una ofmara de refrigeracién que rodea el elec~-
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trodo y provista, para ia estanqueidad entre esta cdmara y
el exterior, de una jhnta anular, con preferencia en mate-
ria elistiea, por ejemple de goma, gue rodea el electrode
en la proximidad del extremo donde ealta el arco, helléndo-
ge con preferencis diepuesta la pinza de fijacién del elec-
trodo y de conduccidén de corriente a este en le cémara de
refrigeracidn.
2¢.- Un soplete esegin se reivindics en el
punte 12, earacterizedes por los dispositivoe siguientes.
aplicedos separadamente o en combinaeidn.

a) Pl erifiocie de entrada del 1{guido de
refrigeraeién en la cdmara de refrigeracién estéd dispues—
%0 en la proximidad de la junts de estanqueidad y el orifi-
cio de salida inmediato al extremo del eleetrodo opuesto a
agquel del cual salta el arco.

b) Ia cémare de refrigeracidn lleva dos com=
partimientos concéntricos que se comunisan entre elles en
la extremidad opuests a la junta, circulando el l{guide de
refrigeracidn de abajo arriba en el compartimiento inte-
rier y de arriba abajo_en-ei compartimiento exterior.

¢) In el caso de una antorcha de soldadura
en atmdsfera gaseose protectora, la junta anular que rodea
el electrodo estd alojada en uns garganta practicads en una
virela que la envolvente de la cimers de refrigerseién ro-
dea de forma gue procurs entre ella y la virola un espaeie
de llegada del gas protecter, y una segunda junta anulayr
se halla dispuesta entre la virole y la envelvente gque la

rodes, de forma que separa ia llegada del 1{quido de refri-



geracibn y la del gag de proteccidn.

3%~ Un soplete de soldedurs &1 arco
eléotriee. ‘

Tel y aomo se ha descritc en la Memoria gue
antecede, repreaéntado en los dibujes gue se acompafian y
para los finee que se han especificado. '
' La presente Msmoria sonsta de nueve hojas
eseritas a mdquina por una sola de sus earas.

Medriad,
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