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por veinte años, a favor de don ANTONIO, don AMAIEO y don 
EDMUNDO TIDAL RICART, de nacionalidad, y residencia españo­
las, domiciliados en Barcelona, Paaeo del General Kola, $2, 
para MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACIÓN TE MUEBLES TE 
TUBO.-- -- .---------------------------- ;---,---------------

MEMORIA DESCRIPTIVA
En esta memoria se hace exposición de las mejoras a- 

portadaa por la presente invención, las cuales tienen co­
po finalidad inmediata la aplicación de unas normas por 
las que se pueden fabricar muebles u objetos en los que 

5 intervenga tubo de hierro, con unas determinadas caracte­
rísticas desconocidas hasta el presente en la industria 
del hierro aplicado al mueble y la decoración.

Sabido es que la manifestación más usual y en boga 
es la del empleo del tubo cilindrico. Y que éste, en ra­

lo son de su ligereza y economía en peso, era siempre tubo 
hueco, lo qpe sabrificaba en cambio la posibilidad de va­
riar su forma ineludiblemente de cilindro paralelo.
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La nueva modalidad fabrícativa que corrige la impo­
sibilidad antes citada y que propugnan los recurrentes está, 
encaminada a producir elementos da construcción dotados de 
forma cónica oon diversas graduaciones de inclinación del 
lado según la aplicación o destino Inmediato. Ello ae ob­
tiene por la preparación de cada elemento según el cálculo 
geométrico previo de la superficie de resolución creada por 
el lado generador del cono.

Una vez obtenida la plantilla en proyección plana de la 
pieza deseada, se procede a la curvatura de la misma, por los 
medios mecánicos de taller que ae pongan a contribución en ca­
da caso, lográndose unoB prismas en los que existe una ranura 
o punto de conjunción de las dos aristas opuestas, las cuales 
llegan a tomar un eontaoto eibsoluto siendo visibles en la pri 
mera fase de elaboración de fábrica pero desapareciendo total­
mente al preparado posterior del hierro, para su fase consecu­
tiva como será después de las soldaduras precisas en su adap­
tación a laa otraa partea dal mueble u objeto que se constru­
ye f el cromado, pavonado y esmaltado se verifica posteriormen­
te, siendo las últimas maniobras en el acabado y pulido final.

Como ampliación a lo expuesto nos valdremos de un ejemplo 
gráfico, por lo que en la hoja adjunta se reproduce una reso­
lución práctica de la evolución dal proceso fabricativo, para 
mejor comprensión de lo expuesto anteriormente.

Asi tenemos, en la figura 1, una pieza plana de metal o 
hierro cortada según un perfil adecuado en el que la mayor 
longitud del lado superior con respecto al lado inferior da­
rá como consecuencia la formación de dos cincunferencias da 
diámtero también desigual, que determinan que la columna re­
sultante, como aparece en la figura 3, o sea, un cono muy es­
tilizado. La figura 2 pone da manifiesto una perspectiva de-
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mo Street Iva 3a la fase de cuilfatura a que ae sacaste la lamina 
45 y una ves efectuado su arrollamiento, aparecen aue dos aris­

tas -i- tan sumamente Juntas que tan solo el pulido y desvas­
tado de la pieza sería suficiente a borrar au existencia.

La pieza o elemento aai logrado entra posteriormente en 
contacto oon otroa elementos para completar loa armazones de 

$0 los objetos a que se deatina y ae une o Solidariza oon ellos 
por soldadura que aparece oculta, después del pulido, por la 
acción del decorado último.

Mostramos en las figuras 4, 5 y 6 tres manifestaciones 
esquemáticas de lo expuesto anteriormente, en las que -2- se- 

55 Rala la soldadura de la base estrecha del cono con una vari­
lla curvada elípticamente para integrar el pie de una lámpara.

En la figura 5 la soldadura tiene lugar con la base an­
cha y superior -3- para lograr el armazón de una mesilla y, 
finalmente, podemos observar en la figura 6 como la colooa- 

60 ción inversa del cono que se emplea, soldándolo ahora por la 
parte estrecha -4- y apoyado en el suelo la base añedía, da 
también una soluoión estética moderna aceptable.

Por ello cabe advertir que cualquiera que sea la des­
igualdad de diámtero, la altura de los lados, o la posición 

65 en que el cono resultante se coloque, serán todos ellos de­
talles de resolución quesee alterarán ni modificarán la esen- 
cialidad de lo descrito.

A los efectos legales de este modelo de utilidad, por tan 
to, podrá variar todo cuanto no altere, cambie, afecte o modi- 

70 fique la esencia de las mejoras descritas, eienqsre que estén 
desacuerdo oon las siguientes reivindicaciones.

R E I V I N D I C A C I O N E S  
Se reivindica como objeto de este modelo de utilidad:
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1. - Mejoras introducidas en la fabricación de muebles 

de tubo, según las cuales se llega a la utilización de unos 
elementos de construcción de muebles u otros elementos deco­
rativos, en loe que se adopta la forma cónica , lograda me­
diante la curvatura de placas planas a las que se las ha oor- 
tado o dado un perfil de figura geométrica trapezoidal según 
cálculos previamente estudiados.

2. - Las propias mejoras de la reivindicación anterior, 
en las que loe elementos logrados por curvatura presentan

una linea de puntos de contacto de las dos aristas laterales, 
la cual desaparece de la vista después dsl decorado final.

3#- Las propias me jeras de las reivindicaciones primera 
y segunda, caracterizadas además por el hecho de que se lo­
gran, según las cuales, unos elementos cónicos de mayor o me­
nor desigualdad de bases, y que pueden ser utilizados con su 
vórtice en la parte alta o en la parte baja, debido a que siem 
pre se complementarán mediante soldadura con otros elementos 
constructivos.

4.- Mejoras introducidas en la fabricación de muebles de
tubo.

Todo tal y conforme oon la presente memoria descriptiva, 
que consta de cuatro hojas foliadas y escritas a máquina por 
una oara, y una hoja oon dibujos explicativos.

Madrid, a 18 de Junio de 1953.
Por autorización de D. ANTONIO, D. AMALEO y D. EDMUNDO

VIDAL RIOART, - - - ,
I3NACI0 
P*P.
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