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MOIELO TF UTILIDAD N° 38498  Procedente de la patente
/ Ne 209,858

MOTEIO IE UTILIDAD
por veinte afios, 8 favor de don ANTONIO, don AMAYEO y don
EIMURDO VIDAL RICART, de nscionalided y residencis espefio~
las, domiciliados en Barcelona, Paseo del Genersl Mola, 52,
para MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PABRICACION IE MUEELES TE
TUBO o =mr ‘

MEMORIA DESCRIPTIVA

En este memoris se hace exposicidn de les mejoras a-
portedes por le presente invencidén, laes cuasles tienen oo~
o finslided izmediete la splicscidn de unas normes por
les que ge pueden febricer muebles u ocbjetos en loe gue
intervengs tubo de hierro, con unss determinedas cerscte-
risticas desconocides hasta el presenmte en la industria
del hierro splicefo el mueble y la decoracidn,

Sabido es que le menifestecidén mie usual y en boga
es la del empleo del tubo cilindrico. Y que éste, en ra-
gon de su ligereme v economia en peeo, ere siempre tubo
hueco, lo que sebrificebe en cambio la posibilided de va-
rier eu forme insludiblemente de cilindro paralelo.
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Le nueve modelidad fabricative que corrige la impo-
pibilided entes oitada ¥y que propugnan los recurrentes estd
enceminada a producir elementos de construccidn dotedos de
forme conice con diverses gredusciones de inclinscidn asl
ledo segin le eplicecidén o destino irmedisto. Ello se ob-
tiene por 1la preperscién de éada elemento segin el caloulo
geométrico previo de la superficie de resolucidén eresds por
el lado genersdor del econo. )

Una vez obtenida la plantille en preyeccidén plana de la
Pleze deseede, se procede & le ocurvetura de la misma, por los
medios mecanicos de taller gue se pongan & contribucién en ca-
da caso, lograndose unos prismes en los que existe una ramre
o punto de conjuncién de las dos eristas opuestes, las cuales
llegen e tomar un contacto ebsoluto eiendo visibles en ls pri
mere fase de .elabaracién de fébrics perc desepereciendo totele
mente el preperado posterior del hierro, para su fese consecu~
tive como seré deepués de lms soldaduras precisas en su adep-
tacién e las otras partes del mueble u objeto que se constru-
Jes el oromedo, pavonado y esmsltede se verifioa posteriormen-
te, siendo las \ltimas meniobras en el sosbado y pulido finel.

Como emplimoidén a lo expuesto nos valdremos de un ejemplo
grafioo, por 1o que en la hoja adjunte se Teproduce una reso-
lucidn prdetica de la evolucidn del proceso febricativo, para
mejor comprensidén de io expuesto anteriormente,

Ael tenemos, en 1a figura 1, une pieze plans de metal o
hierro cortada segin un perfil adecuasdo en el que le mayor
longitud del lado superior con respecto &l lado inferior de-
Té oomo consecuencie la formacidn de dos cincunferencies ds
diamtero tembién desiguel, que determinan que la columna re-
sultante, como eparece en la figura 3, 0 gea, un cono my eg—
tilizedo, Ia figura 2 pone de mgnifiesto una perspectiva de-
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nostrstiva de la fase de cur¥atura a que se somete la lémina
¥y una vez efectuado su arrollamiento, sparecen sus dos aris-
tes =l- tan sumemente Juntas que ten msolo el pulide y desves-
tedo de la pieze seris sufiociente e borrar su existensia.

Le pieza o elemento asi{ logrado entra posteriormente en
contacto oon otros elementos para completar los armazones de
los obJetoms & que se destine y se une o bolideriza con ellos
por soldedurs que aparecé omlta; deppuée del pulido, por la
acoldn del decorado vltimo,

Mostremos en les figurss 4, 5 y 6 tres manifestaaiopae
esquematices de lo expuesto anteriormente, en las que -2- se-
fiale la soldadura de le base estrecha del cono con una veri-
lla curvada elfpticemente para inmtegrar el pie de una lémpars.

En le figurla,‘ 5 la scldedura tiene lugar con ls base an-
ohe y superior -3- pera lograr el armagén de une meeille y,
finalmente, podemos observer en la figuras 6 como la coloce~
cién inverss del cono qus ee emplea, moldéndelo shora por la
parte estrechs -4~ y spoyado en el suelo ls base ancha, da
también una solucién estética moderna aceptedble,

Por ello csbe advertir gque ocualquiers que sea la des-
igueldad de didmtero, la eltura de los lados, o la poelcidn
en que el cono resultante se cologue, seran todos ellos de-
talles de resolucidn que¥ee slterardn ni modificarén la esen-
clalidad de lo desorito.

A loe efectos legnles de este modelo de utilidad, por tan
to, podré varisr todo cuante no sltere, cembie, afecte o modi-
fique la esencia de las mejores descrites, siempre que estén
desacuerdo con las sigulentes reivindicaciones,

REIVINDICACIONES
Se reivindice como objeto de este modelo de utilideds

——————



75

80

85

95

l.- Mejoras introducides en la febricacidén de muebles
de tubo, segin las cuslee se llege & le utilizecidén de unoce
elementos de construccidn de muebles u otros elementos deco-
rativos, en los que se eiopte le forma oénice , lograde me-
diante la curvetura de placas planae a lae que Be las ha ocor-
tado o dado un perfil de figurs geométrica trepezoidel segun
caleulos previamemte estudiados,

2.~ Las propias mejoras de 1a.. reivindicecién anterior,

en les que los elementos logrados por curvatura presentan
uns 1inee de puntos de comtacto de las doe eristes letersles,
la cual dessparece de la vieta después del decorado final,

3+~ Las propiss mejoras de las reivindiceciones primera
¥ segunde, osracterizadas ademds por el hecho de que se lo-
gran, segin lgs ocusles, unos elementos cénicos de meyor o me-
nor desigueldad de bases, y que pueden ser utilizedes con gu
vértice en la parte elta o en la parte bgja, debida a que eien
pre se complementeran mediente soldadurs con otros elementos
congtructivos,

4.;- Mejoras introducidas en le febricscién de muebles de
tubo,

Todo tal y conforme con la presente memoris deaériptiya,
que oonsts de cuatro hojas foliadas y escritas a méquina por
uns oara, y una hoja con dibujoe explicecbivoa.‘ A

Medrid, a 18 de Junio de 1953.

Por emtorizecidén de D, ANTONIO, D. AMADEO ¥y D. EIMUNIO
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