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MEMORTIA DESCRIPTIVA
gue se acompafia & unza solicitud de MODELC DE UTILIDAD,
por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, para :
"APARATO ELECTRICO PARA SOLDADURA POR FUSION A BAJAS
TEMPERATURAS, PERFECCIONADO", en favor de don Enrique
EGUILLECR SORRIO, don Francisco CONTEL ORON y don Vie
cente QUESADA SALINAS, de nacionalidad espafiola y re-
gidentes en MADRID, calle de San Bernardoe, ndm 128,.-

Actualmente y para la soldadura a baja tempera-
tura y por fusién de la materia de aportacidn,se utili-~
zan aparatos de gran peso y volumen,cuyas ceracteristi-
cas los hacen poco manejables y de aplicacién molesta y
engorrosa & los puntos a soldar poco accesibles, debido
a la falta de espacio, 0 por la posibilidad de causar
dafios en elementos cercanos, w otras soldaduras.

Dichos aparatos actualmente en funcionamiento,
presenten otro inconveniente, gue es el gran consumec de
energie eléctrica, unido a un bajo remdimiento térmico,

razén por la cual son de una excesiva tardanza en alcan-
i .
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zar la Semperatura necesaxia!para su ubilizacidn; es
terbién un grave ineconveniente, la posibilided de es-—
tos wpurutos, de producir gueneauwuras al operario gue

- Ty

lo utiliza, @ causa del zran voluwien del eleuento ce—

lefactor y elewentos accesorios, llegdndose, con rela-
tiva frecwencia, a producir incendios en el lugar de
travajo, por descuido; son aparstos frisiles, de gran—
Geg posibilidades de averfs, su falta de solidez ante
chogtes bruscos; su teuwperstura inestable, gue depende
directamente de las alberaciones en la teasidn de las
redes normales de alimentacidn, siendo, asimismo, an-

tiecondmicos en su manbenimiento en scrvicio, Lanio por

w

0 gran consumo conod por la necesidad frecueunte de re-
caisbio del elemento calefactor.

Con el fin de evitar tales inconvenientes, tras
estudios muy detenicos y diversos ensayos, se hia llega-
de a la precsente invencidn, la cusl, por la crisinal
construceidn y Glsposicidn dal eleunenio calefactor o re-
wistente, sk reducldo voluuwen y la total insercidn en el

o

funcicnaniento a wuy

mismo, de la punta solasdora, ¥y su
baje tensidn, caracterisiticas fundsnentales del aparato,
permiten formar un conjunto de pegueilas Cimensiones, so=-
portado por une pieza de baja conductibilidad térmica y
proporcionando al sistema una serie de notables ventajas
v esenciales caracteristicas que dificilmente pueden ser
nejoradas, y gue esencialuente se hallan representadas
por su elevado rendimiento térmico, al estar el elemen-
40 calefactor pricticamente alojaco en el interior de

la punta soldadora, con tal prozimided que quedan eli-
minadas por completo las pérdidas de temperaitura por el

calentamientoc indtil de grandes masas acgesorias, en re=-

1lacidn con las del elemento soldador, carzcoterisiica
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con respecto al consumo de energfa eldctrica.

Bn caso de emergencia, el aparalto es suscepii-
ble de ser conectado, para su normal uzlimentacidén y con
perfecto rendiniento, a elementos productores de baja
teasidn, tales como baterfas, g encradores movidos a maw-
no, vieanto, etc., etc., y también es apto para su utili-
zacidn, por lo tanto, en lugares donde no existe posibi-
1lidad de conexidn a las redes normales de suministro de
energfa eléctrica.

Se consigue con este aparato, evitar la elevada
demora Ge tliewpo gue se necesita vara el normnal calenta-
ailento de los demds aparatos existentes, ya gque cn el
gque se¢ deseribe, por esvar el elencnto calefaotor dentro
de la propia punta soldadora, guede rcdaucido a pocos se-
gundos el tiempo preciso para obtener las calorias nece-
sarias para su normal funcionauiento.

El aparato que se describe, es de gran rigidez
mecdnica, proporcionadé por lzs caracteristicas de cons-—
truccidn del citaio elemento calefactor, lo cual, unido
a la elevaifsime temperaiurs del punto de fusidn del ma-
terial empleado, lo hace préicticamente indes.ructible
con el uso, eliminando asf la necesidad de su recamblo
y de gastos . de entretenimiento.

Bl manejo del presente aparato, es fdcil y des-
cansado Gebido a su pequefio voldmen y ligero peso, 1o
cual, al mismc tiempo, permite poder efecituar soldadu-
ras en lugares de imposible acceso a otres aparatos,
elinminande la posibilidad de deterioros en elemeatos
cercanos al punto a soldar y deja recucide al mfnimo el

peligro de pequefios accidentes e incendios.
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Bl peligro de cortocircuitos, se reduce al mi-

nimo, igualmente, dentro del aparato, por las hajas
tensiones empleadas en su alimentacidn, elimindndose el
peligro de descargas eléctricas perjudiciales para el
zsuario o los elementos a soldar.

Asimismo, guedan eliminadas las variacilones de
temperaturs, dependientes de las alteraciones de tensidn
de la red de alimentacidén normal, en un amplio margen,
dado el tipo de alimentacién utilizada.

Con el fin de ilustrar la presente descriptiva,
se acompafian dos hojas de planos, que corresponden a vae
rias de las nmuy diversas ejecuciones gue el aparato tie-
ne, y que se citan a tf{tulo meramente explicativo y no
limitativo, En dichos plenos:

La figure 12, es una vista de una ejecucién del

aparato.

La figura 22, es una seccidn longitudinal del

mismo,

Las figuras 38, 48 y 58, representan diversas
modalidades de puntas.

La figura 6%, y 78, representan variantes en la
ejecucidn del conjunto.

Bl aparato, se halle provieto de una punta (1)
de cobre u 6tro material preparade al fin e gue se apli-
ca, que recibe el calor del elemento calefactor para la
fusién,‘por contacto, del materiaml de aportacién, cuya
punta es hueca en su interiocr, siendc sgpte para la in-
sercién del tubo doporite (2) que aloja ern su interior y
en el extremo que se halla en contacto con la punta, un
elemento calefactor (4), gue gueds cubierto en toda su

longitud por la citada punta.
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Dicho elemento (4) de gran superificie de irra-
diacibn en relacién con su masa, estd montado dentro de
la punta (1) por la pieza (3) convenientemente adaptado
2 la nisma y al tubo, mediante soldadura, aplastamien—
{0 0 cualquier medio adecuado, estableciéndose el nece~
gario contacto eléctrico. El extremo opuesto del elemen-
t0 (4) se halla unido mediznte debido contacto eléetrico,
con un conductor central gus, convenientewente aislado,
atraviesa el tubo soporte (2), cuyo extremo contiene un
terminal aislado (6) o cualguier sistema adecuado de co-
nexibn, donde se fija. Dicho conducior, y el tubo, for-
man la conduceién eldctrica del elemento calefzchor.

Dicho elemento celefactor, estd constituido por
un espiral de reducidas dimensiones, de hilo o cinta de
aleacifn eléectrica resistente, cuya espira superior de
mayor didmeiro que el resto, se ajusta a la pared inte~
rior del tubo-soporte (2) siendo factible gque el citado
elemento esté constitufdo por un filawento recto de
aleacidn eléctirica adecuada, resistente y de coria lone
gitud, a fin de reducir el didmetro del tubo-soporte (2).

Este conjunto gue se ha descrito, estéd alojado,
por medios convenientes (presién, bayoneta, prisionero,
pasador, inserceién en muteria pldsiica, etc.) o por me=-
dio de un casquillo (7) solidario del tubo, en un mango
{(8), en cuyo interior se provee la conexifn del cable de
alimentacibn (9) al terminal (6) y al tubo (2). Dicho
cable sale del mango (1) en el punto (10) protegido con-
tra deterioros en forma conveniente. '

El aparato asi constituido, queds dispuesto para
ger conectado a una fuente de baja tensién o a redes nor-

males de suministro de energfa, a través de un elemento
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transformador adecuade (11) gue, de ser necesario, pue-
de insertarse dentro del propic mango o empufiadura, co-
mo se gprecia en las figuras 68 y T&.

Con el fin de acelerar el proceso de calenta~
miento del elemento calefactor, se ha previsto una co-
nexiédn auxiliar que accionada por el contacto (12) am~-
menta la tensién de alimentacién.,

Segin las distintas necesidades de aplicacién
que se presenten, la punta es susceptible de presentar
diversas ejecuciones. Asf se aprecia cémo la punta (1')
Be aloja en el cuerpo calefactor (14) que conserva las
ventajas descritas, desplazdndose a iravés de una perfo-
racidén, bloguedndose por medio del tornillo (15) exocén-
trico, en la posicidn deseada. También se aprecia cémo,
segiin las necesldades de su uso, puede ser acodado el
tubo soporte (2) acopléndose la punta (1'') o bien ser
dicha punte, representada en (1''!) la que se acoda en
dngulo conveniente.

En el presente aparato cabe cualguier variacién
y ejecucidén, aesi en forme como en materiales a emplear,

slempre gue no se altere el eapiritu de la invencién.

NOTA.—~ Descrito suficientemente cuwanto precede, sélo
resta consignar que lo que se declara como nuevo, pro-
pio y dtil de los solicitantes, es 1o contenido en las
gigulentes:
REIVINDICACIONES
l.~ Aparato eléoctrico para soldadura por fusién

a bajas temperaturas, perfeccionado, caracterizado por
haberse dispuesto una punta soldadora, de cobre o de
cozlquier otro materiml adecuado, constitufda por un

cuerpo cilindrico, una de cuyas bases es achaflanada
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y de forma adecuada para si aplicacién al uso a que se

destina, siendo la oponente abierta, y halléndose hue-

¢o en su interior, en el cual se aloja un elemento ca-

lefactor debidamente acoplado a dicho eilindro, median-
te una pieza de adaptacién adecusds, siendo esta punta

de forma plana, acodada, cilindrica y de la forma hece-
seria, aegun el trabajo a efectuar.

2.,- Aparato segin la reivindicacién primersa,

earacterizado porque el elemento calefactor adopta la

disposicién de un muelle de reducidas dimensiones, de
hilo o cinta de aleacién eléctrica resistente, cuya es-—
pira superior, de un mayor didmetro que el reato, ge
ajusta a la pared interior de un tubo soporte, mante~
niendo todo el conjunto calefactor centrado deniro de
éste, sin més contacto eléctrico con €1, que el propor-
cionado por la espira que lo soporta, siendo faciible
que dicho elemento estd constitufdo en forma de fila-
mento recto de aleacidn eléctrica resistente y de pe-
guefis longitud, & fin de obtener el minimo didmetro en
el tubo soporte, transmitiéndose el calor entre el ele-
mento calefactor y la punta sin intermedio de otros
elementos conductores a tal fin,

3.= Aparato seglin reivindicmciones 1 y 2, carac-
terizado porgue el elemento calefactor, se halla monta-
do dentro de la punta por medio de una pieza de conee
xibén adecuads apiicada a gu extremo inferior, hallédne
dose unido el extremo opuesto, mediante el debido con-
tacto eldetrico & un conductor central que, convenien-—
temente aislado, straviesa el itubo soporie cuyo exire-
no contiene un terminal aislado y un sistema de cone-
xifén sdecusdo, donde se fija, formando ambos la conduc-

oldn eléetrica del elemento calefactor.
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4.~ Aparato segin reivindicaciones de 1 4 3,
caracterizado porque el tubo soporte estd alojado, yor
medios convenientey y pof medio de un casquillo so0li-
dario del mismo, en un mango de material aislante, on
cuyo interior se ha provisto la conexidn del cabdle de
alimentacién, al terminal y al tubo descritos, salien-
do el citado cable, por la parte posterior del mango,
debidamentc protegido, quedando dispuesto para ser co-
nectado el aparato a redes de baja tensién y a redes
normales, a través, en este caso, de un transformador
adecuado, ingertable dentro del propio mango,

5.~ Aparato segin reivindicaciones de 1 4 4,
caracterizado porque pars acelerar el proceso de ca-
lentamiento del elemento calefactor, se ha previsto
une conexidén auxiliar accionada por medio de un ade-
cuado contacto que auments la tensién de alimentacidn.

6.~ Aparato segin reivindicaclones de 1 4 5,
caracterizado porque el tubo soporte por le constitu~
cién de sus finas paredes y baje conductibilided tér-
mica, reduce al minimo la transmisién de calor de la
punta al mango, a fin de poderse accionar con faclli-
dad en todo momento; eliminesndo el sistema de alimen.
tacién de dicho aparato el peligro de cortocircultos
director y descarges originadas por derivaciones,sien-
do conectable indiatintemente a diversas fuenies de
elimentacién, corriente alterna, mediante itransforma-
dor, baterfas y generadores a mano.

7.~ Aparato segfn reivindicaciones de 1 4 6,
caracterizado porque €l transformador de alimentacién

mediante conexién a redes normales, estd contenide

dentro del mango de} apargto; y en casc necesario se
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utiliza unzs tensidn més elevada que acelera el periodo
de calentamiento, mediante un contacto previsto en €l
transformador de alimentacidn; siendo en conjunto un
aparato de muy reducidas dimensiones.

8.~ "APARATO ELECTRICCO PARA SOLDADURA POR FU-
SION A BAJAS TEMPERATURAS, TPERFECCIONADO®,

Todo segin gueda descrito en la presente memo-
ria, que consta de nueve hojas foliadas y mecanografia-
das por una scla cara, con doscientas cuarenta y una

lineas y didbujos gque se acompafian.

Madrid, 19 de Mayo de 1,953,
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