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MHiQHLA BB3CR3MVA 
para s o l i c i t a r

R O B E L O  D E  U T I L I D A D  
a n

E S P A Ñ A  
por VSEMTE aKos,
por "BARRIL IEHEECCIONADO, EN AmUMIO"

A nombre de:
MANUFACTURAS I-iETAUCAS MADRUGAS, S .A .. 
de nacionalidad  e s p i ó l a ,  

dom iciliada en:
MADRID, Teniente coronel Norena, S6

El objeto de la  presente so lic itud  se re fie re  a un 
b a rr il  perfeccionado, en aluminio.

Sabido e s  que para e l  tran sp o rte  de deteiminadoa l í ­
quidos, especialm ente l a  cerveza, no son adecuados todos 

5 lo s  m ate ria les  m e tílic o s  con lo s  que se pueden o o n s tru ir
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b arriles , pues han de presentar una inalterab ilidad  toteSr-
que impida alteraciones de la  cerveza.

De entre loa tac balea aptos para la  construcción de 
b a rrile s  para cerveza, solo e l  aluminio presenta caracte­
res susceptibles de industrialización, pues los demás son 
muy caros y no presentan condiciones mecánicas suficientes 
de re ai a tonda.

Por lo tanto es de gran in terés la  construcción de 
b a frlle s  de aluminio, pero esta fabricación requiere un es­
pecian  simo proceso que es e l  objeto de los perfeccionamien­
tos que so preconizan.

La unidad sa monta compuesta de tre s  piezas, de la s  
que dos constituyen la  unidad en s í y la  tercera en la  que 
lleva la  boca de carga del b a rr il .

Laa piezas constitutivas de las mitades del b a rr i l  se 
construyen partiendo de dos disoos planos que son sometidos 
a una primera operación de embutido que determina Mi uno de 
elloa la  formación de un resa lte  o canal circu lar dotado de 
una comunicación diametral cuyo fin  se dirá después, a la  
vez que le imprime una ligera forma bombeada de campana.
El otro disco sufre una operación asimismo de embutido que 
determina también una canal circu lar cuyo in te rio r central 
es bombeado y de la  misma manera queda todo e l disco en for­
ma de campana.

Loa discos que han experimentado la  primera operación 
de embutido son sometidos a en talle  en tomos de en ta lla r 
hasta hacerles adoptar la  forma da baae defin itiva , hacia 
cuyos bordas lib res  ae determina un saliente o resa lto . Ter­
minada la  oonfoimaoión una cuchilla supletoria corta e l  bor­
de en una línea limpia, plana y continua.
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A continuación se procede a determinar en cada una 

de estas dos mitades unas muescas que constituirán luego 
a l yuxtaponerse una zona lib re  de forma sensiblemente cua­
drada.

40 Se procede inmediatamente después a l soldado da las
dos piezas entre s i. que ae hace a tope pudiendc u tiliz a rse  
máquinas de soldadura continua.

luego ae pone en la  zona lib re  una pieza plana en 
la  que ae  inserta la  boca de carga, efectuándose asimismo 

45 la  unión por doldadura.
De esta manera queda constituido e l  b a rril dotado 

de entrante a en las  bases para su fá c il  y cómodo ampuiia- 
miento, de canal en una de e lla s  para la  to ta l extracción 
del liquido y de zona o banda da rodadura compuesta por 

60 los salien tes o resa ltes  practicados cerca de los bordes 
lib res  de las dos mitades componentes.

ÍH e l  adjunto plano se ha representado una re a li­
zación práótica del objeto de la  so lic itud  de acuerdo con 
los principios expuestos.

55 Gomo puede apreciarse, e l b a rr il  se compone de dos
mitades soldadas segdn la  linea -1- constituyendo la unidad, 
que, como se ve presenta los relieves Ae rodadura -2- y -3 -. 
la  base superior lleva o rific io  para colocar e l  tapón -4- y 
la  in fe rio r presenta la  comunicación -5 -, que puede ser de 

6Q cualquier forma adecuada, para hacer lleg ar e l liquido a l 
centro de la  citada base. Estas bases tienen a i  rebaje o 
vuelta -6- deatinada a formar asidero para e l cómodo manejo 
del recipiente.

Ri la  laterzona de rodadura, se practica otro o r if i-  
58 cío -7 - destinado al llenado del b a r r i l .
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Descrita sufi cientemante la  materia ge la  so licitud , 
así oemo la  manera da rea liza rla  prácticamente, debe haceras 
constar que la  misma es susceptible de cualesquiera modifi­
caciones de deta lla , en tanto que éstas no alteren su &m- 

70 demento.
N.a,.Tl

Los puntos de invención propia y nueva que ae presen­
tan para que sean objeto de este Modelo de U tilidad, en Bs- 
paEa, por veinte aKos, sen los siguientes:

73 ic .-  B arril perfeccionado, en aluminio, caracterizado
por que está compuesto por dos piezas simétricas constitu ti­
vas de una superficie de revolución que se unen, por soldadu­
ra , a lo  largo da su paralelo medio, determinando un cuerpo 
doblemente troncooómloo redondeado con relieves centrales 

80 en medio punto y fondos hundidos hacia adentro, de los que 
uno de e llo s posee una boca de carga en tanto qpe e l  otro 
lleva un travesado en relieve rasante.

8*.- B arril perfeccionado, en aluminio, caracterizado 
por que en la  zoma central lleva inserta una placa postadora 

88 de una boca circular obturable, haciéndose por soldadura la 
inserción de esta placa porta boca.

as.- "BARRIL HSBEBOCICEMDO, EN JtnRRNIO".
TB1 y cono ae ha descrito en la memoria que antecede, 

representado en e l  dibujo que se acompasa y para los fines 
90 que se han espaoifloado.

Consta la  presente memoria descriptiva de cuatro hojas 
escritas  a máquina por una sola cara.

Madrid, 38 de .Agosto da 1958
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