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MEMORIA DBSCRPTIVA

Loa p rec in to s  m etálicos que ae conocen h a s ta  l a  fecha en 
e l  mercado para a p lic a r  en la s  cantoneras de los en rases, a l 
objeto de e v i ta r  que los l is to n e s  puedan se r corridos y l a  
mercancía su s tra íd a , adolece de un defecto c a p ita l ,  cual es su 
propia fo r ta le z a , que, s i  bien es p rec isa  para que sus póas pe¿_ 
n a tren  en l a  madara a l s e r  colocados,ofrece en cambio la  posi 
b ilid a d  de ex tracc ión  de lo s  mismos s in  mas que leves defor­
maciones, fácilm ente reparab les de aquellas y ,p o r consiguien­
te  de su nueva colocación en e l  mismo lugar s in  dejar h u e lla  
del fraude.

E l conocimiento de t a l  hecho ha sido causa de un estudio  
encaminado a obviar e l  inconveniente, e l cual se ha logrado s a l­
var a l f in  merced a l a  innovación que,sin  m odificar sensib le­
mente l a  apariencia  de lo s  p rec in to s y s in  menoscabo del po­
der de penetración  de los mismos en la s  ta b la s ,a p o rta  e l  bene­
f ic io  de su d eb ilita c ió n  que supone una in v io la b ilid a d  de la  
máxima g a ran tía  ya que,segón perm iten deducir la s  m últip les 
experiencias llevadas a cabo ,al menor in ten to  de ex tracc ión  
del p rec in to  perfeccionado provoca l a  quiebra de sue páas.Por 
lo  tan to ,en  todo caso se evidencian la s  manipulaciones f ra u ­
dulentas por quedar r a s tro s  b ien  o stensib les de la s  mismas.

Conforme se ha dicho a n te s ,e l  nuevo modelo no m odifica de 
modo sensib le  l a  apariencia  de los p rec in to s  usuales y e l lo  
equivale a o tra  v en ta ja  más del mismo por cuanto supone que 
e l  perfeccionam iento es adaptable a cualqu ier forma geométri­
ca del p rec in to ,b ien  sea redonda,cuadrada,rectangular,ovala­
da, e t c . ,  e t c . ,  que tien d a  a l  mismo f in .

Seguidamente se describe un ejemplo de p re fe ren te  r e a l i ­
zación del M odelo,el cual se lu s tra  con los dibujos anexos, 
que represen tan :

La f ig u ra  l%,una perspectiva  del p rec in to
La fig u ra  2&,otra v is ta  de l mismo que perm ite ap rec iar 

la s  p a r te s  por donde se d e te r io ra  cuando se t r a t a  de ex trae r­
le  del lugar en que e s tá  colocado,y

La fig u ra  3&,una v is ta  en p lan ta  o d esa rro llo  del p rec in -
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to  en so. fase  a n te r io r  a su embutición, en la  que ae
aprec ia  claramente e l  seccionado de sus piías.

De acuerdo con lo s dibujos rasabados, e l p re ­
c in to  se in teg ra  por una lámina troquelada con su  ner-. 
v io  p e r ifé r ic o ,u n  aro e s triad o  y una s e r ie  de pdas (1 ), 
también e s tr iad a s  y de extremidades en  p u n ta ,la  í'ortar­
le  za de la s  cuales se lim ita  por seccionamientos (2 ), 
desde e l  e x te r io r  del aro a l  in te r io r  del p rec in to  en 
ángulo prolongado.

La conformación del p rec in to  se efectiia  en su 
fase f in a l  de fab ricac ió n  por embutido de la  lámina en 
forma c irc u la r  y con una compresión t a l  de los cortes 
de l seccionamiento (2) de la s  ptías ( l) ,q u e  éstas con­
servan su poder de penetración  da la  m adera,sin p e r ­
ju ic io  de su f ra g il id a d  a l  menor esfuerzo de extor­
sión  a que se la s  someta.

E l p rec in to  se coloca por medio de un dispo­
s i t iv o  compuesto de un tubo y un vástago que ,a l s e r  
golpeado a modo de b o tad o r,le  in c ru s ta  en la  madera 
b as ta  su fondo s in  ninguna deformación.

E l ejemplo de re a liz a c ió n  descrito  es mera­
mente i lu s t r a t iv a  y  no lim ita  e l  alcance de la  paten­
te .  Por lo  tan to ,h a  de entenderse que e l  p rec in to  es 
su scep tib le  de m odificaciones de d e ta l le , ta le s  como 
e l  seccionado de la s  piías, cualqu ier configuración de 
co rte  de M ía s ,y  e l  grado de deb ilitam ien to  de la s  
mismas,que es  re la tiv o  y,como ta l ,re g u la b le  segón e l  
mayor o menor espesor y la  mayor o menor dureza del 
m a te r ia l de fa b ric a c ió n ,la s  cua les ,en  cuanto no supon­
ga una a lte ra c ió n  fundamental,se comprenderá^ en e l  
á rea  de su p rtecc ió n  le g a l.

-  N O T A  -
En resum en,el Modelo de U tilid a d  recae rá  sobre 

la s  re iv ind icac iones sig u ien tes!
1& .-Precinto m etálico para  cajas de m adera,perfec­

cionado, que se c a ra c te riz a  por in teg ra rse  por una l á ­
mina troquelada con un nervio p e r ifé r ic o ,u n  aro e s t r i a ­
do y una s e r ie  de piías, también es tr ia d a s , y de extremi­
dades en p u n ta ,la  fo r ta le z a  de la s  cuales se lim ita

por seccionam ientos que van desde e l  aro a l  in te rio r- 
da! p rec in to  en ángulo prolongado,u o tra  configuración
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geom étrica adecuada.
2a.-P acin to , segiín l a  re iv in d icac ió n  preceden­

te^ caracterizado  por l a  conformación del p rec in to , 
que se  e fec tó a  en su fase f in a l  de fab ricac ió n  por 
embutido de la  lámina en forma c irc u la r  y con una 
compresión t a l  de lo s co rtes  de seecionamiento de 
la s  póas,que é s ta s  conservan su poder de penetración  
en l a  madera, s in  p e r ju ic io  de su g rag ilid ad  a l  menor 
esfuerzo  de ex to rsión  a que se la s  someta.

Í&.3PRBCIN0 METALICO PARA SAJAS BE MADERA, PERFEC­
CIONADO".

Tal como queda sustancialm ente d e sc rito  en e s ta  
Memoria,que consta de cuatro hojas de texto,mecano­
g ra fiad as por tutu so la  car a,y  una ho ja  de p lanos.

Madrid, ̂  de octubre de 1953
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