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~de materisles artiﬁcialea temopmstiws, por egemﬁ.b 1om
fabricados 8 base de paliestiroles, e8 ya conocido el hacer ‘

L m ;Lntaﬁsar del borde de ls topm alge rnéa pemﬁa

e -

AT




@

15

20

que el difmetro exterior del bobe, abombando la tapas li-
geramente hacia arriba, de manera que al presionar sobre

el abombamiento de la tapg, el borde se ensanche ligera-
mente, pudiendo hacerse pesar sobre el borde del oote. Al
goltarse la tapa, esta trata de volver a adopter su forme
praimitiva, con lo cual el borde de la tapa es comprimidd
fuertemente contra la pared del bote. ©1 bien de este modo
se consigue un clrers® relativamente apretado, este nb ga~
tisface, sin embargo, las exigencias de la industria conser-
vera, ai es acecuado para obtros fines de euvasado, en los
cuales ses de imporieancie aisponer no sélo de un ciexr
apretado, sino tanbidn aseguraao contra un arlojamieato
ocasional. Se ia propuesto ya también poxr este wotivo, pé-
gar la tapa al bote mediante un aisolvente para el material
plédstico en cuestidn, o bien soldar aubas partes entre si
mediante calentemiento. Se consigue con ello uﬂa sujecidn
edicional de le tapa al recipiente, pero tampoco esta me-
dide es apropiada para el empleo en aguellas rauas de la
industria, en les que la mercancfa alojade en el recipien-
Te cerradb, haye de ser sometida todavia a un tratam;ento
térmice (conservacidn), ya que estéd aherencia o soldadura
siempre gue se realice por todo alrededor del borde; no per—
mite la sslida de aire o de Ligquido del bote, &l ser calen=-
tado. Una soldadure o pegado tan solo en puntos aislados
del borde, no puede impedir, ain siendo inmejorable el
aslento apretado de la tapa, que sea gbsorbido aire al in=-
terior del bote, después de rrio. |

El invento se reriere a una nueva realiza-
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del clerre de un recipiente que puede ser cerrado mediante
une tapa encejeble, esﬁecialmente un bote de conservas, que
en estado cerrdo es absolutamente estunco, s la vez gque es
gegura la unidn de la tapa con la parte inferior, evitando
no obstante, gue se produzca una sobrepresidén en el reci-
Piente cerrado, al ser calentado. Bl invento se reilere

ademds a un nuevo procedimiento pera cerrar diehos recipien-

tes as{ como & un dispositivo para su realizacién. De acuer— i

do con el invento, el cierre en un recipiente de material
termopldstico, que pueda ser cerrado por une tape encajable
se realiza por el hecho, de gue la tapa asienta sobre un
aro de empaguetasdurs colocado sobre el borde del reaipienfe
soldéndose el borde de la tape en puntos asisladeos con el |
recipiente. Se esigna, por lo tanto, la estanqueided, =zl
igual que en las latas y frascos para conservas, a la sran-
dela de goma y alla depresidn que se produce en el recipien-
te después de calentasdo este una vez cerrado, mientras que
ia soldadura representa el seguro del cierre. Como dicha
soldadura se limita a puntos aislados del borde, puede es-
capar la sobrepresidn hacie afuera al calentar el reeiplen—
te cerrado, mientras gque la depresidn que se preeenté er el
recipiente después del enfriemiento, ouida adicionelmente
de que el cierre sea estanco.

Convenientemente se da al borde de encaje
de la tapa una altura tel, que su canto interior, en la
posicidn devcierre, permenece a cortg distancia de un engro-—
samiento del recipiente, con objeto de faeilitar le intro-

duccidn de un ¥t1l, por ejemplo un cuchillo, para abrir el
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reciplente.
Para cerrer, se presions la tapa sobre el i

4 Tt recipiente con cierta presidn, despuds de lo cual tiene lu-
f gar la soldedura del borde de la tape.

: ﬁf ' Ia nueva realizacién del cierre, la forma de

; g su rabricseién y la correspondiente mdquina de cierre, son

: | expliocados & continuascidn mde detalladamente a base del di-
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Las rigures 1 - 3, todas ellas en sececidn,
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. 10% la taps suelta sobre el recipiente, la tapa contra el com-
| primida, y el cierre terminado,
lg tigure 4, una vista laterel del ci rre,
la figura 5, unae vista lateral del disposi-
tivo de cierre, y
15 le fggure 6, un detalle del mismoe.

Bl recipiente 1, gue por lo demds puede rea-

lizarse de cualquier modo discrecional, estd provisto en su
pared de un engrosamiento 3 a alguna distancia del barde
superior 2. EL recipiente estd rabricado de un material ar—

20! tificial termopldstico, por ejemplo, a base de poliestiro~

é les. La tape 4 tiene un borde doblado encajable % c%n un
engrosamiento tinal 6, y en la transicidn al borde 5, una
ranura estampade 7 para reeibir el anillo de empaquetadura
7'+ La altura del borde encajable 5 por encima de le altu~

25’ "re de la pared del recipiente que sale sobre el engrosamien-

to 3 del recipiente, estd dimensionads de talmodo, que el
f | anillo de empaquetadura 7', al asentar el borde encaejable 5

sobre el engrosamiento 3, quede aprisionado entre el borde
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2 del recipiente, y la tapa 4.

Pera realizayr el cierre, se adapia la tapae
sobre el recipiente, apretdndose hacia abgj o hasia que com-
primido el anillo de empaguetedura, el borde engrosado 6
venga a apoyarse aproximasdamente sobre el engrosemiento 3.
Calentando el naterial en\ﬁuntos aislados U da los engrosa-
mientos 3, 6, me sueldan estos superricislmente entre sf,
de modo que después de rrfo el materiaml, la tapa 4 es sos-
tenida fijamente sobre el recipiente 1, a la vez que gpri-
gione al anillo de empaquetedura T'.

Al calentar el recipiente asf{ cerrado, puede
evedirse la sobrepresidn resultante en el depdeito, & tra-
vée de los puntos no soldados entre log engrosamientog 3, 6.

El dispositiﬁo pars la soidadura del ciare
consiste, de acuerdo con las figures % y 6, en una placa de
base 8' con un brazo levantedo 9 y un cabezal 10 soportado
por €ste. En une gufa de la placa de base 8' se encuentra
un punzén 11, desplazable verticalmente, que lleva una pla-
ca de soporte 12 para el recipiente a cerrar. Vegde el
cabezal 10, y con el mismo eje que el troguel 11, baja una
barra de gufa 13 dirigida hacia aquél, gque soporta en su
extremo inferior una placa de apoyo l4. La placa de apoyo
14 se adapta a la tapa 4 del reciplente a cerrar.

La caja 8' = 10 recibe une palancs acodada
16 basculable slrededor de un perno transversal 15, uno de
cuyos brazog encaja en une renura 17 del troguel 1l.

En la barras 13 es conducido, Bn forma desple—
zable, un anililc 18, el cual lleva sobre un brazo 19, que
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trenscurre en forme de envolvente de cono, un enillo de ca-
leraceidn 20. Este enillo de caleraccidn 20, que lleva em-
butide una resistencia de rorma helicoidal, puede ser co-
nectado a une ruente de corriente eléctrica a través del
conduetor 21 y del interruptor 22, pudiendo asi ponerse e
una temperatura que provoque el ablandamiento del materiel
del recipiente y de la tapa. Estd provisto en su didmetro
interior, que corresponde aproximadamente al didme tro exte~
rior del borde encajable 5 de la tapa del recipiente a ce-
rrar, de unae serie de salientes uispuestos a distancias
iguales, cuyo didmetro inierior es algo‘més pequefio Que el
didmetro exterior cde Los engrosamientos 3, 6, o respective-
mente del borde encajeble 5 de le taps.

Ei enille 18 esté acoplado &l brago de mani-
vela 23 de un perno 24 a través de una unidén de ranura-es-
piga, eptando apoysdo el perno de forma giratoria en el
brazo 9 de la caja, siendo reguleble por ung palenca de
mano 25. '

El perno 24 lleve un disco de leva 26, que
atecm sobre le rama libre de La pslenca acodadas 16. ‘Un
mueile 28 mantiene las plezas 16, 23, 25 y 26 en la posi~
cién base (figura 5).

La barra 13 estd provista de un t aladro trans-

versal 29, a través del cusl pasan dos piezas de sujecidn
30, que mediente un muelle 31 son mentenidas en una posicidn
tal, gque sobresalen de la superficie envolvente de la barra
13, rormando esi una resistencia ostensible, pero fdoil de
vencer, para el anillo 18.
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Bl dieco de leva 26 y las dos piezas 30 es-
tén dispuestas y dirigidas de tal forma entre sf, que en
la zona de movimiento del anillo 18 por encimas de las pie=-
zas 30, la palanca acodada 16 es gobernada por el disco de
leva 16, mientres que en la zona de ajuste cel anillo 18
por debajo de les plezas 30, Unicamente es depplazedo el
anillio 18 y la corona calefactora 20 por él1 soportada, en
direceidn axil & la barras 13.

De ello resulta al siguiente runcionamiento
pars el diepositivo: En la posicidn base de las piezas, se
coloca sobre la placa 12 del troquel 1l, un recipiente pro-

visto de su tapa ya adesada. Entonces se bascula la palan-

ca de mano 25 hacie abejo. Con ello el disco de leva 26
hace bascular a la pslenca gcodaede 16, levantando al tro-
quel 11 con la placs 12, de manera que el recipiente pro-

visto de su tapa, quéda aprisionado entre las placas 12, 14,

Al nismo tiempo es apretada la tape 4 contra el recipiente
1, mnientras se comprime el anillo de empaquetadura T'.

Al seguir la palanca de mano 25 su movimien-
to descendente, las placas 12, 14 conservan su posicidn de
aprisionamiento, pasandoc entonces el anillo calefactor 20
por encima del borde 5 de la tapa y de los engrosamientos 3,

6. Los salientes previstos en dishe enillo, van empujando f?
delante de 8f{ la parte de la cara externe del borde encaja-

ble 5 y de los engrosamientos 6, 3, que han adquirido un es- ?f

tado pléastico, de manera que en dichos puntos tiene lugar
una soldadura de superiicies entre la tapa y el borde engro-

gado 3 del reocipiente.
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&L solterse la palanca de mano 25, estd vuel-
¥e a la posiecidn base bajo la accién del muelle temsor 28,
8i bien, por lo pronto, s mantenide en una posicidn inter~
med1ie por las piezas 30, posicidn en la que el anilio cale-
ractor 2v¢ ee encuentra retirado del recipiente, pero en la
que €ste se nelis todavia bajo La presidn de aprisionamiens
b0 @e Ltos platus 12, l4. Hediauve esta sujecidn de lase
piezas en la posicidn intermedia se evita, que el operario
vuelva de golpe la palance de mano 25 g pu posicidn inicial,
y se da al material reblandecido tiempo sufieciente, psra
anclar Ifuertemente la tapa al recipiente al volver a en-
iriarse.

El disco de leve 26 puede ser al mismo tiem-
po desplazable sobre el perno de soporte 24, con objeto de
poder reguler la presidén de compresidn de le tapa. Con ob-—
jevo de aceleragr el proecesc de trabajo, puede subordinarse
tanbién al brazo Y de la ceje un diseo giratorio, provisgto
de agujeros pere recibir los recipientes a cerrar. También.
pueden gobernarse la palanca de mano 25 y el disco girato-
rio 31 mediante un mecanismo de Iuerza, que regule antomé-
ticamente el cmso de los distintos procesos de movimiento.

La presente solicitud, que corresponde a lg
presentada en Alemanie con recha 28 de Julio de 1.9%2, bpajo
el nimero XK. 14.963 II1I/64a, se acoge a los beneficios del
Artfculo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Indug-
trial.
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Los puntos de invencadn Propia y nueva qe
ge presenten para que sean objeto ae la presente solicivud
de Patente de Invencidn por VEILKTE afios en Espafla, son
108 Biguientess

l2.~ Un cierre parsa recipkentes con tspa en-
cajable de materiales arviiiciales termoplésticos, caracte- . ;
rizado porgue la tapae encaejavie estd wuapitaca ae modo estam—

¢o por medio de un anilloc de ewpaguetadura colocgdo entre

elle y el vecipiente, y porgque el borde encajable esth sol- b
dedo al iecipiente en puntos aislados. \ v

22.,~ Up cierre de acuerdo con el puntp 1%,
caracterizedo porgue la péred dei recipienve estd provista
ae un engrosamnlento de apoyo para el borue encajable ﬁe la
tapa, teniendo éste un engrosamiento solaable, para ser
anclado al borde engiousado del recipiente. |

32.=~ Up cierie mra recipilentes con tegpa
encajable.

Tal y como se ha desorito en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo que se acompafia y para
los T ines gue se han e speciticado.

La presente Memoria conste de nueve hojas




y la presente eseritas a mdguina por unae sola de sus caras.
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Madrid,
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