
-  1  -

*

1

Q ^ e w io r ta

nn Modelo de U tilidad, 
por reinte años en España

Ro - Search Ino.
- sociedad norteamericana -

regieren %e cu

Wayneaville, Rorth Carolina fEE. UU. ) 

Roete 1 Balaam Road

"  CALZADO CON SUELA E L A ST IC A  "

Prioridad so lic itad  patente norteamericana 295.247 del d ía 24 
de Jonio de 1952#



38055
El presente modelo de nttildad ae refiere a on oal­

zado oon euala e lástica , oayo calzado mejorado se paede obte­
ner aplicando el método descrito en la  patente española número 
209.930.

Para obtener on ajaste aceptable del calzado y pa­
ra asegorar qae e l mismo conserve en forma mientras esta en 
aso, es necesario estirar e l material del corte, asnalmente 
p ie l, dorante la  fabricación del calzador A este fin  es eos- 
tambre realizar la  Operación denominada "hormado" en qae el 
margen inferior del corte es empajado sobra el borde de ana 
horma y clavado a ana p lan tilla interior previamente colocada. 
Esta p lan tilla  es e l elemento qae soptistia p l piso del zapato 
en la  posición espacial deseada, El hormado es ana operación 
relativamente oostosa y algonaayeoea se omite por esta razón 

y ge aoatitaye por nn forro de calcetín sosidp a l margen in­
ferior del corte. Una horma es intr%)dnetda deapaés de esto 
en e l así preparado escarpín, aonqoa e l ajaste así obtenido del 
corte sobre la  horma ea en e l mejor caso incompleto.

Según la  patente oitada, la  costosa operación del 
hormado se omite y el ajaste del calzado se mejora tensando el 
corte sobre la  horma y asegurando el^margen inferior del cor­
te, o partes conectadas al mismo¿ já ana capa de goma fragoada y 
voloamizada mientras esta tensado Córte. Esto elimina no so­
lo la  pe oeaidad de una p lan tilla  #omo parte estractaral qae 
frecnentemente tiene qae preformarse costosamente, sino qae 
asegara on piso de zapato firm ad e lástico . Para obtener ana 

valoanización rápida y apropiada de la  goma es aconsejable
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utilizar ana horma calentada y obteniendo simultáneamente on 
tensado y ajaste mejor y mas permanente dál corte tensándole 
sobre ta l horma calentada.

la  i lg .  1 maestra, ana realización práctica del mo­
delo de utilidad de un zapato de plataforma en on molde.

En dioha figura en la  parta izquierda se muaatra 
ana envuelta de plataforma 11 cosida en 4 al corte 1 y también 
a la  suela exterior 5. Durante e l calentamiento del zapato so­
bre la  horma 8, la  mezcla de goma 9 se dilata y llena la  pla­
taforma completamente. Una Vez fraguada, la  goma dilatada ase­
gurará la  conservación de la  forma deseada de la  plataforma 
y del zapato. 8i l a  envuelta 11 no es bastante rfgida para 
asegurar el contorno deseado de la  plataforma dorante la  vul­
canización de la  goma, pos de utilizarse un molde auxiliar com­
prendiendo un marco 18 y ana placa 18 de suela, para limitar 
el espacio de la  expansión da la  goma. Como se muestra en el 
lado derecho de la  í ig . 1, la  envuelta de plataforma puede ser 
una pieza del corte 1, córtala correspondientemente mayor. La 
endentación entre el corte y l a  plataforma se produce por el 
labio 10.

81 se usa goma de suficiente fuerza, es posible pa­
ra algunos tipos de calzado, el usar solamente una v ira -  a 
moda da una t ir a  de goma vulcanizada a l margen inferior del 
corte - para asegurar que e l fondo del zapato conserve su po­
sición también después de flexionarle. En este ejemplo, asi 
como en otros casos, puede ser ventajoso coser la  suela ex­
terior a la vira solamente despaós de la  vulcanización de la
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goma, o evitar por otro medio la  adherencia de la  capa de goma 
a la  Buela exterior, ya que entonces ana suela desgastada pne- 
de ser reemplazada fácilmente sin daño para e l  firme e imper­
meable fondo del zapato.

El ^término goma se u tiliza  para cualquier máterial 
elástico natural o sintético con cualidades similares a aque­
l la s  de la  goma obtenida de la  planta de hevea. Según el t i ­
po de material elástioo usado, e l fraguado puede ocurrir a tem­
peraturas nórmeles o elevadas.
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E1 presente modelo de utilidad comprende las ái- 

gnientes reivindicaciones:
1*- Calzado con anela e lástica , caracterizado por 

estar constituido por nn corte, una vira fijad a al borde in­
ferior del mismo y nna suela exterior, estando dicha suela 
exterior conectada a dicho oorte y vira por nna capa de goma 
porosa vulcanizada a estos en sitn ,

2.- Calzado, según la  reivindicación anterior, ca­
racterizado por eatar constituido por un corte, úna envuelta 
de plataforma, ana suela exterior y ana cepa de goma porosa, 
que rellena dicha envuelta, y vulcanizada al borde inferior 
de dicho corte.

Calzado con suela e lástica .
Según se describa y reivindica en la  presente me­

moria descriptiva y se ilu stra  con los dibujos qoa a la  misma 
se acompasan.

Consta esta memoria de cinco hojas foliadas y es­
critas a máquina por una so la cara.

Madrid, a 12 de S tiembre da 1963,
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