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MODELO DE UTILIDAD 

por 20 años

en ^spaña, a favor de Un. Angel A zag ra  Agagy^.de nacionalidad 

española,domiciliado en taragoza Calle ân Jorge num.13.por: 
CCMPOSICICN TIPOGRAFICA HE FORMAS IRREGULARES"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presante reg istro  de Modelo de U tilidad,tiene por 

objeto garantizar la  explotación exclusiva en todo el te r r i­

torio Nacional Colonias y Protectorado de Muerruecos.de un 

procedimiento de composición tipografica en formas irregu la­

res oonforme se describe a continuación y se representa en 

forma grafica a t itu lo  de ejemplo,en el plano adjunto.

Entre lo s  problemas mas agudos que r.e presentan actual­

mente a lo s  im presoras,figura la  preparación de moldes para 

la  impresión en formas irregu lares más o menos caprichosas 

como son la s  lin eas curvas,compresiones en rombo,párrafos 

o lin eas inclinadas, etc .
Estos problemas se tratan hoy por cada impresor,con 

procedimientos particu lares de cada uno  ̂ totalmente rudi­

mentarios y laboriosos puesto que no existe en el mercado 

m aterial adecuado para e sto s fineslpor cuyo motivo,llegado 

el caso de efectuar esto s trab a jo s,la s  mencionadas composi cid. 

nes originan una pórdida extraordinaria de tiempo sin la  eam-



35. -

3 0 ..

3 5 .-

4=0 .-

4 5 . —

50.-

55. -

- 2  —

' R8029
pensaoion de un trabajo un trabajo perfecto ni tan ai- 

quiera aceptable.

Asi por ejemplo para la  impresión de lin eas curvas 

se u tilizan  simples filetes,AoblaAos que es preciso encaja? 

en e l molde rellanando e l hueco que queda a l derredor con 

cuadros,cuyas a r is ta s  vivas,presionan lo s f i le te s  pero en 

muy escasos puntos y de una forma tan irregular,que no 

ofrece garantía alguna ni en el a ju ste  ni en la  sujeción 

da lo s tip o s,lo  que provoca un canstante peligro de que 

lo s  moldes salten durante la  tirada ocasionando con e llo  

frecuehtes y graves accidentes.

Igualmente sucede con la s  demás formas de impre­

sión anormal que hoy todo impresor rehuye por fa lta  de 

m ateriales adecuados que permitan efectuar estos traba­

jo s  con ver adera garantía.

El so lic itan te  del presente modelo de u tilidad  

que es impresor, ha tenido ocasión de percatarse de todos 

esto s problemas y de buscarles una solución adecuada y

definí, t i  va.
Esta solución se ha logrado mediante la  u t i l iz a ­

ción de un procedimiento que.a&nqua en cada caso partícula: 

presenta la s  necesarias varían tes,con siste  esencialmente 

en el uso de piezas maestras enoajables en el conjunto de 

l a  composición,que encuadran y f ijan  en la  posición y for­

ma deseadas un determinado conjunto de la  composición t i ­

pográfica sin necesidad de recurrir a rellenos ni ju stif : 

caciones puesto que, la s  piezas, a l ser fundidas en bloe- 

que.se hal an re llen as y ju st if ic a d a s  de por s i  e jercien­

do la  opresión en toda su longitud sin fa llo  alguno.De es­

te modo pueden prepararse estos moldas en el msimo tiempo 
y con la  misma sencillez y seguridad que acualquier'otro 

molde da compsoción normal.
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Loa moldas para imprimir lin eas curvas se componen de dos 

p iezas móviles ( f ig  l )  anidas por uno o mas torn illo s o cierres 

adecuadas colocados en forma convenían te,que permiten graduar su 

acercamiento entre s i hasta orpimir el tipo lom sificiante para 

que quede sujeto formando un solo bloque con la s  piezas.

Una de á sta s  piezas está  provista de una t ira  da goma o 

cualquier otra materia que la  sustituya que contribuye a l aco­

plamiento de la s  piezas con e l tipo,consiguiendo de este modo 

salvar la  iifaren o ia  da anchura de la s  le tra s  y que estas que­

den complejamente su je ta s , logran do de áste modo que la s  lin eas 

tomen formas perfectas.Igualmente pueden fabricarse estos modelo 

da una sola pieza,con una ranura para la  colocación de la s  le trg  

ejerció ido la  presión, por lo s  costados en lo s  casos en que con­

venga como indica la  f ig ,  2 .
Los modelos para imprimir textos en rombo u oblicip  ( f ig -  

3 y 4 ) se componen de una o varias piezas cuya combinación permi 

te dejar huecos para la  colocación del tipo o material que se 

vaya a emplear en oaáa caso,consiguiendo con e llo  una imposi­

ción normal y ev itar que la s  esouadras o capuchinas hayan de 

colocarse inclinadas, eliminan do por completo e l peligro de desa­

ju ste  de la  impresión a la  par que la  d i f ie i l  y incomoda necesi­

dad de introducir e l papel en forma extraña.

Estas piezas están provistas de loa sistemas y mecanis­

mos indicados para la s  anteriores.
Los modelos para la  composición de moldes se sgad o s,(fig  

6 ) se componen de unas piezas unidas o su e ltas la s  cuales l l e ­

van unos rebajes escalonados a medidas convencionales que a p li­

cadas con propiedad al párrafo que se desee sesgar,oonsiguen 
la  mencionada acción sin necesidad de sabgrar la s  lin eas,su p ri­

miendo la  párdida da tiempo y ocupación de m aterial de esta ___
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clase de trabajo stpcoe.

Solos lo s modelos están dotados de anos la to s  o f i le te s  fon 

didos en bloques ju stificad o s (F ig s .6  y 7) ouyos dibujos capricho­

sos permiten combinarse a ano o varios colores con lo s  tipos, eonsi- 

giendo con e llo  un sistemado ornamentación de extraordinaria nove­

dad y belleza.
Rara la  mejor comprensión del invento cuyo reg istro  de s o l i ­

cita,uneoe a la  presente memoria un plano en el que lo s símbolos 

corresponden a la  siguiente:

DBCRIPCICHN/

FIGURA 1 .-Representa l a s  dos piezas móviles constitu tivas di 

del molde para imprimir lin eas curvas.

1 .  -Tornillos de sujeoión.

2 .  -F ile  te de"goma.
3 .  -Hueco para la  colocación de tipos u orlas.
6 . -Piezas exteriores.
FIGURA II.-Representan el molde en una sola pieza,para im­

primir igualmente lin eas curvas.
l.-Como en la  figura 1* .

2 .  - id .

3 .  - id .
FIGURA III.-Bepresenta en d ispositivo preparado para impri­

mir textos en rombo.
1 , 3 , y 6 domo en la  figura 1 .

4 Piezas para oprimir el tipo.

5 Pieza in terior.
FIGURA IV.-Representa el dispositivo preparado para impri­

mir textos oblicuos.

115.-
1 ,3 ,4 , y 6 como en la s  figuras 1 y 3.
FIGURA V.Representa el d ispositivo previsto para la  compo-
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sioión de moldes sesgados.

7 Rebajo para encajar la s  lin eas.

FIGURAS VI- y VII.-Representan lo s  la to s  o f i le te s  fundí 

dos en moldes ju stific ad o s.

^BEfTAJAS,-Entre otras muchas la s  ventajas que ofrece 

este procedimiento son la s  siguientes.

1 °.-B staa  piezas están fundidas en blequa a medidas nor­

males evitando por consiguiente la  perdida de tiempo o in segur ida 

que supone su ju stificac ió n  por lo s procedimientos rudimentarios 

oonocediso hasta la  fecha.

29.-Todas la s  variedades en que se m aterializa este pro­

cedimiento puedan emplearse para diversas tamaños o tipos de 

le tra  sin necesidad de cambiar su mecanismo ni forma de empleo.

3 ° . -Una vez dispuestas para su empleo forman un bloque 

oon el tipo suprimiendo totalmente e l riesgo de que este sa lte  

y se estropee durante su tirada.

40 . -Pueden emplearse con la  misma seguridad &e aju ste 

a uno o varios colores.
5*.-^ermiten imprimir en oblicuo sin necesidad de torces 

el molde ni la s  escuadras con la  misma garantía que una impre­

sión normal.

60 .-Pueden combinarse orlas y picos imprimiendo estos 

derechos y aquellos inclinado o viceversa a s i como ambos in c li­

nados en una sola tirada sin que haya que inclinar e l papel.

73.-Pueden imprimirse párrafos sesgados sin necesidad 

de sangrar la s  lin eas.

80 .-Esta colección está  dotada de unos adornos cuya 

Impresión y combinación de colores realzan su belleza,consiguien 

do de este modo un nuevo y extraordinario motivo de ornamenta­

ción. *—
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9^.-Este d ispositivo  puede m aterializarse en diversidad 

da dispositivos en esencia iguales a lo s  que expresamente se men 

clonan en esta  memoria adoptando formas muy diversas en cada cas<

VARBOS.^os materiales,forma, tamaños y disposición de lo) 

elementos secan susceptibles de variación,siempre que este  oam- 

bio no a ltere  la  esencia del invento.

Los tóminos en que queda redactada la  presente memoria s 

son cierto  y f i e l  re fle jo  de lo que se pretende reg istra r  como 

padalo de utilidad,debiéndose tomar siempre en sentido amplio 

nunca lim itativo .

NI peticionario se reserva el derecho a obtener lo s opor­

tunos reg istro s complementarios,por lo s perfeccionamientos que 

la  practica del invento le  puedan aconsejar en el futuro.

R E I V I N D I C A C I O N E S .

Se reivindica como de propia y nueva invención a favor d( 

I*on.Angel Azagra Azagra.de taragoza,por lo s extremos siguientes^

1 * .-  Composición tipografioa de formas irregu lares,ca­

racterizado por que un determinado conjunto tipográfico es en­

cuadrado y fijad o  en la  posición y formas deseadas,median te p ie­
zas maestras de diversas formas,según loa casos,encajables en e l 

oonjuntomde la  composición.

2*.-Composioion tipografioa de formas irregu lares,carac­

terizado por que la s  pieaas a que se re fiera  la  anterior reivin- 

dioaoión son,cuando se trata  de imprimir lin eas ourvas.dos pieza) 

ourvaa movibles,unidas por uno o más to m illo s  o cierres adecua­

dos colocados en forma conveniente que permitan graduar su acero 

miento entre si.haBta oprimir e l tipo lo  suficiente para que nue< 

da s i je to  formando un solo bleqte can la s  piezas,una de la s  cua^ 

la s  e stá  provista de una t ir a  de goma o materia sim ilar que con- 

tribuye a su aoop,amiento con e l topa,consiguiendo salvar la  d i­

ferencia da anchara de la s  le tra s  y que esta s queden campletamen*



te su jetas.
ge.-Por el mismo tipo da composición tipográfica en formas 

irregu lares, de la s  reivindicaoiw es anteriores,caracterizado asim is­

mo por que para la  impresión de textos en rombo u oblicuo se dispo­

ne de una ovarías piezas cuya combinación permite dejar hueoos pa­

ra l a  colocación del tipo o material que se vaya a emplear en cada 

caso,consiguiendo con e llo  una impresión normal y evitando que la s  

escuadras o capuchinas hayan de colocarse inclinadas.

4a.-?or el procedimientode composición tipográfica en formas 

irregu lares a que se refieren la s  anteriores reivindicaciones ca­

racterizado además por que para la  composición de moldas sesgados, 

se dispone de una piezas unidas o sueltas la s  cuales llevan unos 

rebajes escalonados a medidas convencionales que aplicadas con pro­

piedad al párrafo que se desee sesgar consigue ta  mencionada ac- 

oión sin necesidad de sangrar la s  lin eas.
5S..C0MP0SICI(N TIPOGRAFICA HB FORMAS IRREGULARES.

Tal y como se deja descrito en la  memoria precedente y para los 

;Hnes que en e lla  se espeoifican.

Laegresen te memoria descriptiva consta de s ie te  hojas fo liad as 

y mecanografiadas por ana sola de sus oaras .habiéndosele dejado 

unida otra de planos de forma y tamaHo reglamentarios.
Madrid a se is  de Hayo de mil novecientos cincuenta

y tre s.

P.A. de ^.Angq^Agagpa ^zagra.
E.B.Rivas.
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