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_MODELO DE UTTLIDAD

MEMORIA DESCRIPTIVA

sobre:

Solicitante: Don ENRIQUE RIBAS MIRANDA,

de nacionalidad espafiola, residente en

HOSPITALET DE LLOBREGAT (Barcelona),
Calle Barcelona, 94.

La preéente golicitud se refiere a una cabeza
perfeécionada pera sifones.

En el Modelo de Utilidad N® 32,666, concedido en
19 de Febrero de 1953 a favor del mismo solicitante,
queda descrita y reivindicade una cabeza para envases
de bebidas carbdnices del tipo conocido con la denomff
nacién wsifonesn, que se caracteriza, esencialmente,
porque el cuerpo de la misma, moldeado de resina
sintética o material pldstico de tipo endurecido, estd
provisto por lo menos de dos aros metdlicos exteriores
de refuerzo para asegurar la necesaris resistencla a
la rotura, |

La cabeza perfecclonada para sifones que consti-
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tuye el objeto de la presente solicitud es de tipo
moldeado anflogo al de la deserita en el referido

Modelo de Utilidad N® 32.666, pero se diferencia de

-ella, porque su cuerpc lleva incorporade en la masa

moldeada, por lo menos en la parte tubular de
fijacidn y en el cuello de la cabeza, una armadura
constitufda por una tela metdlica y/o una chape
met{lica perforada,

Dicha armedura estf{ realizada de modo que cong-
tituye un conjunto perfectamente unido, proporcionando
2 la cabeza moldeads una tal resistencie a la presidn
interior y contra acciones mecdnicas exteriores, que
queda descertada por completo toda posibilidad de
rotura, estén previstos o no aros metdlicos exteriores
de refuerzo del tipo descrito en el Modelo de Utilidad
Ne® 32,666.

Bajo el término de »tela met4lican ha de enten-
derse cualquler tela formada por alambres y/o por
finos cables o cordoncillos metdlicos y, anflogemente,
el término wchepa metdlica perforada» incluye toda
chapa metdlica que vaya provista de perforaciones,
cualesquiera que sean la forma, tamafio y distribucidn
de éstas.,

En los dibujos adjuntos se ilustran a tftulo de
ejemplo, no limitativo, dos formas de‘realizacidn de
la cabeza perfeccionada segdn la invencién. En dichos
dibujos:

Fig. 1 representa una ¥ista lateral de una primera
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forma de realizacidn de la cabeza de que se trata,
parcialmente acortada y en seccidn,

Fig, 2 ilustra en vista anflogas a la de la
Fig. 1, una segunda forma de realizacidn, también
parcialmente acortada y en seccidn. '

La cabeza representada en la Fig. 1 estd consti-
tufda por un cuerpo moldeado de resina sintética o
materia pldstica de tipo endurecido, pudiendo tener
este cuerpo cualgquier configuracidn exterior que se

desée y comprendiendo el mismo una parte inferior

" ensanchada 1 con rosca interior para su fijacidn al

envase, un asiento interior de v4lvula 2, una
tubulura o pico vertedor 3, un cuello 4 con taladro
axial 5 para el alojamiento del mecanismo de v{lvula,
y una parte superior 6 dotada de rosca interior para
la fijacidn del tapdn y de un alojamiento para la
palanca de gobierno, La parte tubular 1, la tubulura 3
v la parte superior 6 estdn combinadas con aros
metdlicos de refuerzo 7, 8y 9, reapectivaménte, e
segén lo descrito en el Modelo de Utilidad Ne 32,666,
De acuerdo con la presente invencidn, el cuerpo
mencionado lleva inecorporada una armadura constitufda
por una tela metdlica 10 en la pared que forma la
parte inferior emnsanchada 1 y el cuello 4, y anfloga-
mente estf incorporada una tela metflica 11 en el
apéndice que constituye la tubulura o pico vertedor 3.
Dichas telas metélicas‘estﬁn praferentemente enlazadﬁg )

entre sf formando un conjunto unido,
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La cabeza ilustrada en la Fig. 2 es anfloga a
la representada en la Fig, 1 (las partes homdlogas
ge designan con los mismos niémeros de referencia),
pero se diferencia de ella en que la armadura incor-
poreda en la pared que forma la parte inferior ensan-
chada 1 y el cuelle k estd constitufda por una chapa
met{lica perforada 12. Andlogamente, la armadura
incorporada en el apéndice que constituye la tubulura
o pico vertedor 3 estd constitufda igualmente por una
chapa metdlica perforada 13, Désde luego, en una misma
cabeza pueden también utilizarse a la vez las dos
clases de armaduras.

Esta cabeza perfeccionade puede fabricarse de
acuerdo con cuaslquier procedimiento conveniente., En
el caso de que se la fabrica de materia;pldsticg por
inyeccidn, o bien de estafio u otro metal por fundieidn,
se dispondrd previamente en el correspondiente molde
la armadura met{lica convenientemente conformads, &e
modo que quede perfectamente oclufda en la masa
moldeada o fundida.

Se hace constar que todo cuanto no altere,
cambie o0 modifique lo esencial del invento puedé

quedar sometido a variaciones de detalle,
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El Modelo de Utilidad que se solicita recae sobre
las siguiéntes reivindicacionss:

12,- Cabeza perfeccionada para sifones, caracteri-
zada porque el cuerpo de la misma, de cualquier material,
lleva incorporada en sus paredes,una armadura constitufda
por una chapa met{lica perforada.

28, Cabeza perfeccionada para sifones segin reivine
dicacidn 1%, caracterizada porque la armadura mencionada
constituye un conjunto ﬁerfectamente unido.

38,~ CABEZA PERFECCIONADA PARA SIFONES,
tal y como queda descrito y reivindicade en la presente

memoria que consta de cinco hojas mecanografiadas por una




Don Enrigue Ribas Miranda. Hoja tnica
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BARCELONA, 27 de Agosto de 1953.
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