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MEMORIA DESCRIPTIVA
bara solicitar
MODELO DE UTILIDAD
en
ESPAf a
Por ﬁEINTE afios

& nombre de QDD LAASTAD, de nacionalided noruega, residente
en Mjondalen, Noruega, por:

"UN ARTICULO DE CALZA&DO".
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4 fin de evitar el complicado cosido de la pela
2 la suaela usando una palmille, se ha sugerido pegar por ejem-
Plo guelas de éaucho‘sobre la pale, respectivamente Sobre la
palmilia. Esta forms de Proceder no asegura una conexidn com-
Pleta e 1nﬂesprendible. *

En relacidn con omlzedos con pala de material

text1l, por ejemplo, zapatos de deporte, el método de suje-
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tar una suela de caucho por medio de vulcanizacidn es ya go.
nocido. BEn este caso, la suela se vulcaniza a .un borde in-
ferior vuelto hecia dentro de material textil por la pene-
tracién del caucho en el tejido textil y la formacidn de
una conaxién&ﬁdeaprendible con 81.

Se hen hecho experimentos para producir zapa-
tos con palas de cuero en una forme similar, pero sin lograr
obtener und conexién similar indgsprendib%e, barcialmente

porque fué imposible obtener una conexidn suficientemente

- firme entre la pala y la suela de caucho y parcialmente por-

Qua sl cuero comenzé a agrietarse.

vEl inventor ha encontfado que, no obstante, es
posible producir zapatos Con“paias de cuero en que la suels
estd fijada a 1la pala en una forma similar por vulcaniza-
cidn, obteniendo as{ una conexidn cast indesprendible entre

la pala y la suela, evitsndo al propio tiempo el agrietamien-

‘to del cuerb.

‘ha regultado ser de esencial importancia para
obtener una ednexién_duradéré que la pala no solamente es-
té/pegéda o moldeada sobre la suela, sino que sl bofde in-
Terior de lm pala est§ moldeado dentro del material de 1a
Suela de tal modo qus el material de la suela cubra 1os.bor—
des desde ambos lados. Eg conocido ya un cuéro para suelas
que resista una temperatura de al menos 100% G, y.no existen
dificultades para tratar cuero de tal modo que ﬁ;;da resis-
tir, durante un espacio de tiempo mds corto, una temperatu-

Ta considerablemente mayor. El inventor ha enconﬁrado entre
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tanto que el agrietamiento del cuero al unirlo & une suela,
no solamente es debido al calentamiento, gino también & una
reaccidn quimica qde tiene lugar entre ol caucho y &1 cue-

To. -

Cuando se use un pléstico termoendurecible, si-

_ milar al caucho, como material para la suela, se ha visto

qQue es posible moldear la suela a la pala de modo que se ob-

tenga una conexidn indesprerdible sin agrietamiento del cuea-

ro.

Como plésticps puedgn usarse, por sjemplo, ma-
teriales que a veces se denominan caucho sintético o elastd-
meros, por ejemplo, del tipé de caucho con gran .contenido
de estireno (tipo neolita).

Por la expresidn "plésticos termoendurecibles,
similares al caucho" gegin se us4 anteriormente y en la si-
guiente desaripcién,“asi como en lés reivindicaciones, ha '
de entenderse cgalqu}ér matééial sintéticamente producido
que por calentamiento‘a una temperatura de més de'iaoﬁ c
adquiera una meyor plastiocided y_QUe,VdeapuéS de algin tiem-
bo, si es preciso por medio de presidn, pero sin disminuir
la temperatura, se vuelva menos pléstico, pero més elésti-

i

co, de modo que despuds de haber sido enfrisio se parezea
al caucho o al cuero. f;

Estos pldsticos termoendurecibles siéilares
4l caucho, pueden tambidn recibir la adicidn de agentes for-

madores de celdas, por los cuales la suala adquiere el ca-

DR
[

rdcter de caucho esponjoso. N
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El invento se refiere asi, primordialmente, &
celzado coh una pala de cuero y suela de pléstico siﬁiiérg
al caucho, caracterizado porque la pala con su borde infe—'
rior estd moldeada dentro de la suela de pléstico termoen~
durecible similar al caucho, por ejemplo, de caucho con
gran contenido de estireno {(tipe naolita) de tal modo que
el material pldstico cubra los bordes de la pala desda am-

bos lados.

A fin de asegurar una conexidn indesprendible

y eficaz entre la pala y la suela el borde inferior de la

_pala ha dg tener grueso variable. =1 cambio de gruesoc pue-

de conseguirse por medic de una pestafia o engrosamiento,
por ejemplo, de matal, o por grapﬁs sujetes al borde de la
pala. El grueso pueds, en algunos casos, bajar hasta cero
formendo asi una perforacidn.

21 invento ihcluye asimismo el proceso ?ara
fabricar tales calzados. El factor esencial en aste pro-
cedimisento és gue el borde inferior de la pala, que estd cla-
vado a'ﬁna'hormé, estd vuelto hécia dentro por debajo ds
una fina suelm de material pléstico tefmoendurecible, gimi~
lar al cauaho,vcolocada debajo de la base de la horma des;
pués lo cual la suela y el tacdén con una temperatura de més
de 1009 ¢ Y con preferencia do mds de 120¢ C ¥y por medio ds
presidn, se moldean dentro de la suela y el borde inferior
vuelto hacia dentro de la pala, formando 8si una suela cohe-
rente en la cual estd moldeade la pala.

B

4 fin de que se compremda clarsmente el inven-
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to se describird sn detalle en 1o qﬁe sigue junto con un di-
bujb gue da una'ilustracién esquemdtica de un zapato de acuer-
do con el invento.

El dibujo muestra una seccidn longitudinal de
;a horma con una pala sujeta sobre alla as{ como con un mol-
de que contiene material para la susla y el tacdn.

En el dibujo, 12 pala est4 marcada con 8 suje-
ta a una horma& h. E1 borde inferior de la pala estd perfo-
rado, marcado con c. Este borde perforado de la pala estd
vuelto hacia dentro por debazjo de una delgada suela de ples-
tico adecuado similar al baucho, d, por ejemplo, caucho con
2lto contenido en estireno (tipo neslita) que ha de colocar-
se sobre la base de 1a horma. Los agujeros de esta suela
sstén provistos de clavos que han de mantener los bordes de
la pala a una distancie adecusda desde la base de la horma
durante el proceso de moldeo. En lugar de clavos {que han
de mantener los bordes de la pala & una distancis adecuade
desde la base de la horma) pueden usarse elementos distan~
ciadores del tamafio de la base de la horma que han de colo-
carse entre la suela d y ol borde de la pala. 4 fin de evi-
taf cualquier movimiento d9l cuero durante sl pfoceso de mol-
deo podria unirse consigo mismo por tirantes de materiales
diferentes o coserse congizo mismo con cuero o textil da mo-
do que la pale se edapte iAtimamente a la horma.

iA fin de gérantizar une pnién segura«ge la sue-~
la a la pala, esta (ltima puede recibir de anteméno una su-~

perficie dspera, por ejemplo, por rayado o perforacidn. £ in-
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dica un refﬁérzo de acero o de otro material similar. Si
Se emplea aste refuerzo de 8cero, ha de colocarse entre la
delgada suaela 4 antes mencionada y la suele original £ co-
locada en el molde.

La horma b y el molde h se calientan a una tem-
peratura de por sjemplo 145¢ C y se comprimen entre si con
una presidn de, por ejemplo, 150 Kg/cmg. Después de, por
ejemplo, 10 & 15 minutos, el material de las suelas g y 4
funde y se refine por fusidn, formanio una suela coherente,
va que el materjal de las suelas fluye tambidn & través de
las perforacionas G |

Como se compranderd, esta forma de proceder
no requiere palmilla, pero podria ser aconsejable empotrar
por m&ldeo uné guela de corého ¥y encolar una plantilla de
cuero al interior de 1é suele inferior. La ventaja de usar
refuerzos de acerc es que quedan fijos en la suela y no pue-
den moverse como ocurre en 1a forma convencional de hacer

al calzado,

A fin de ahorrar material de sﬁela ¥ hacer la
suela mds flexible, el molde puede proveerse de slevacio-
nes y ranuras en forma conocida. Bsto resulte 1ﬁportante
espécialmente éi 5e desean suelas gruesas. 7

Cugndo se usa un molde como se muestra en el
dibujo, la suela adquirird aproximadamente la misms forma
que 1la base de= la horm&. 851 se desea una suela ancha con
una vira que sobresalga por fuera de la pela, podria em-

plearse por ejemplo un molde partido longitud inalmente con

-6 -
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una ranura a lo largo de la circunferencia que correspon-
de al deseado saliente del bords. |

En lugar de doblar el borde inferior de la pa-
la hacia‘dentro, puede sobresalir hacia abajo dentro del
material de 1a suela, sin doblez o con solo un ligero do--
blez. |

Como se cbmprenderé por lo que se dijo a)l prin-
cipio, el invento no queda limitedo al proceso segin se ha
ilustrado por el dibujo. En 1ugér de perforacionss en el
borde inferior de 12 pala podrfan usarse, como se dijo, ele-
vacliones y ranuras, por ejemplc, como una protuberancia me-
tdlica,

Esta sdlicitud, que corresponis a la presen~ .

~tada en Norwega, el 31 de Enero de 1952, bajo el Nimero

105.360, se acoge a los bensficios del artfculebl del vi-
gante Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

Los puntos que como caracteristica de novedad
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sa presentan pafa que sean objeto de este Modelo da ﬁtili—
dad en Ispafia, son los siguientes:

12, Un art{fculo de calzado que comprende una
pala de cuero y una suela inferior de pléstico termoendure-
cible, parecido al caucho, en la cual ésté moldeadérel bor-
de inferior de 14 pala.

2¢, Un articulo de calzado que comprende una

pala de cuero y una suel& inferior de caucho con gran con-
te-nido dehstirenc del tipo de la neoclite, estanio moldaea-
do en la susla el borde inferior de la pslsa,

" 3¢, Un articulo de calzaio que comprende une
Pala de cuero y una suela inferior de material plistico
termoendurecible, parecido al caucho, estanio el borde in-

ferior de 1a pala provis-to de salientes y enfrantes Yy es-

tando moldeado en 12 suels.

42, Un articulo de calzado que comprende una

rala de cuero y una suela inferior de ﬁléstico termoendure-~
cible parecido al caucho, estanmdo provisto e1 borde infe-~

rior de la pala de perforaciones y estando moldeado en la

suela.

5¢, Un articulo de calzado que comorendie una
Pala de cuero y una suela inferior de pléstico termoendure-
ecible parecido sl caucho, estando 91 borde inferior de 1la

pala provisto de un engrosamiento y estamdo moldeado en 1la
suela.

6¢. Un articulo de calzado sesin se reivin-

dica en el punto 52,, caracterizado por qus o] angrosamien-
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to s de metal. _

‘7e, Un artfculo de calzado segdn se reivindi-
cghn el punto 5°., caracterizado Por que &1 engrosamiento
estd formado por grapas fijadas a la pala,

82, Un.articulo de calzado que ocomprende una
pala de cuero, una suela inferior de plistico termoerdure-
cible parecido al caqchO, vy med ios para unir los bordes in-
feriores de la pala entre s{ durente ia produccidn del ar-
ticulo de calzedo, estando los bordes inferiores de la pa-
laaseguredos a la suela Por moldeo en la misma.

g2, ﬁn articulo de calzedo segin se reivindi-
ca en el punto 8¢., caérécterizado Por que los melios para
unir los bordes inferlores de la pala entrs s{ consisten en

alambras.

10¢. Un articulo de oalzado segin se reivindi-
¢a en el runto 89., caracterizado por que los melios Para
unir los bordes inferiores de la pala entre s{ consisten en
material textil.

112. Un artfculo de calzado segin se reivin-
dica en el punto 8%., caracterizado por que los melios pa-
ra unir 1oa bordeé inferiores de 1la pala entre si{ consisten
en tiras de cueroc.

' 122, Un articulo de calzado.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tocede, ilustrado en el dibujo que se acompafia y para los fi-
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nes gqua se han especificado.

Zata Memoria consta de nusve hojas y . 1l&a pPresen-
te, escritas a méquina por una sola cara.

Madrid

M/L/L.
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