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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic it a r

M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de ODD LAASTAD, de nacionalidad noruega, re a id .n te  

en Mjondalen, Noruega, por:

"UN ARTICULO DE CALZADO".

A f in  de e v ita r  e l  complicado cosido de la  pala  

a la  suela usando una p a lm illa , se ha sugerido pegar por ejem­

plo  suelas de caucho sobre la  p a la , respectivam ente bobra la  i 

p a lm illa . Esta forma de prooedar no asegura una conexión com- 

5  P lata  e indesprendibla. ^

En re la c ió n  con oalzad os con pala de m aterial 

t e x t i l ,  por ejemplo, zapatos de deporte, e l  método de s u je -
}.
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tar una suela de caucho por medio de vulcanización es ya co­
nocido. En este caso, la suela se vulcaniza a un borde in­

ferior vuelto hacia dentro de material te x t i l  por la  pene­

tración del caucho en el te jid o  te x t i l  y la formación de 
una conexióiyináaaprandible con é l.

Se han hecho experimentos para producir zapa­

tos con palas de cuero en una forma sim ilar, pero sin lograr 

obtener una conexión similar indesprandible, parcialmente 

porque fuá imposible obtener una conexión suficientemente 
firme entre la pala y la suela de caucho y parcialmente por­
que el cuero comenzó a agrietarse.

El inventor ha encontrado que, no obstante, es 
posible producir zapatos con palas de cuero en que la suela 

está fijad a a la  pala en una forma sim ilar por vulcaniza­

ción, obteniendo* así una conexión casi indesprandible entre 

la pala y la suela, evitando al propio tiempo el agrietamien­
to del cuero.

Ha resultado ser de esencial importancia para 
obtener una conexión duradera que la pala no solamente es- 

te pegada o moldeada sobre la suela, sino que al borde in­

ferior de la pala est§ moldeado dentro del material da la 

suela de ta l  modo que al material de la suela cubra los bor­

das desde ambos lados. Es conocido ya un cuero para suelas 

que resis te  una temperatura de a l menos loos C, y,no existen 

dificultades para tratar cuero de ta l  modo que pueda re s is ­

t i r ,  durante un espacio de tiempo mas corto, una temperatu­

ra considerablemente, mayor. El inventor ha encontrado entre
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tanto que el agrietamiento del enero al unirlo a una auela, 
no solamente es debido a l calentamiento, sino también a una 

reacción química que tiene lugar entre el caucho y el cue­
ro.

5 Cuando se usa un plástieo termoendurecible, s i ­
milar al caucho, como material para la suela, se ha visto 

que es posible moldear la suela a la pala de modo que se ob­

tenga una conexión indesprendible sin agrietamiento del cue­
ro.
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Como plásticos pueden usarse, por ejemplo, ma­
teria les  que a veces se denominan caucho sin tético  o elastó- 
meros, por ejemplo, del tipo de caucho con gran contenido 
de estirano (tipo n eo lita ).

Por la expresión "plásticos termoendurecibles, 
similares al caucho" según se usá anteriormente y en la  s i ­

guiente descripción, asi como en las reivindicaciones, ha 

de entenderse cualquier material sintéticamente producido 
que por calentamiento a una temperatura de más de '100* c 

adquiera una mayor plasticidad y que, después de algún tiem­

po, si as preciso por medio da presión, pero sin disminuir 

la  temperatura, se vuelva menos p lástico , pero más e lá s ti­
co, de modo que después de haber sido enfriado se parezca 
al caucho o al cuero.

í 'Estos plásticos termoendurecibles similares 

al caucho, pueden también recib ir  la adición de agentes for- 
madorea de celdas, por los cuales la suela adquiera  ̂ el ca­
rácter da caucho esponjoso.

-  3  -



5

87912

El invento se refiare  a s i, primordialmanta, a
calzado con una pala de cuero y suela de plástico similar 

al caucho, caracterizado porque la pala con su borde infe­

rio r está moldeada dentro de la suela da p lástico tarmoen- 
durecibla similar a l caucho, por ejemplo, de caucho con 

gran contenido da estireno (tipo n a d ita ) de ta l  modo que 
el material plástico cubra los bordes de la pala desda am­
bos lados.

A fin  de asegurar una conexión indespréndible 
10 y eficaz entra la pala y la suela el borde in ferior de la

pala ha da tener grueso variable. 31 cambio de grueso pue­

de conseguirse por medio de una peátaha o engrosamiento, 
por ejemplo, de metal, o por grapas sujetas al borde de la 

pala. El grueso, puede, en algunos casos, bajar hasta cero 
15 formando asi una perforación.

31 invento incluye asimismo el proceso para 
fabricar tales calzados. El factor esencial en este pro­

cedimiento es que el borde inferior de la pala, que está cía 

vado a una horma, está vuelto hacia dentro por debajo de 

20 una fina suela de material plástico termoendurecibla, simi­

lar al caucho,  ̂ colocada debajo da la basa de la horma des­

pués lo cual la suela y el tacón con una temperatura da más 
de 1009 o y con preferencia da más de 120  ̂ C y por medio de 

presión, se moldean dentr.o de la suela y el borde inferior 
25 vuelto hacia dentro de la pala, formando asi una suela cohe 

rente en la cual está moldeada la pala.

Á fin  da que se comprenda claramente el inven-
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to se describirá en d eta lle  en lo que sigue junto con un di­

bujo que da una ilustración esquemática de un zapato de acuer­
do con el invento.

El dibujo muestra una sección longitudinal de 
la horma con una pala sujeta sobre alia  asi como con un mol­

de que contiene material para la suela y el tacón.

En el dibujo, la pala está marcada con _a suje­
ta a una horma b. El borde inferior da la pala está perfo­
rado, marcado con je. Este borde perforado de la pala está 

vuelto hacía dentro por debajo de una delgada suela de plás­
tico  adecuado similar al caucho, d_, por ejemplo, caucho con 

alto  contenido en estireno (tipo neolita) que ha de colocar­
se sobre la basa de la horma. Los agujeros de esta suela 

están provistos de clavos que han de mantener los bordas de 
la pala a una distancia adecuada desde la base da la horma 

durante el proceso de moldeo. En lugar de clavos (que han 
de mantener los bordas da la pala a una distancia adecuada 

desde la base de la horma) pueden usarse elementos distan­
ciad ores del tamaño de la base de la horma que han de colo­

carse entre la suela d y el borde de la pala. A fin  de evi­

tar cualquier movimiento del cuero durante el proceso de mol­

deo podría unirse consigo mismo por tirantes de materiales 

diferentes o coserse consigo mismo con cuero o te x t i l  de mo­
do que la  pala se adapte intimamente a la  horma.

A fin  de garantizar una unión segura- de la sue­
la a la pala, esta última puede recib ir  da antemano una su­

p erficie  áspera, por ejemplo, por rayado o perforación, f  in-
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Alca un refuerzo de acero o de otro material sim ilar. Si 

3a emplea este refuerzo de acero, ha da colocarse entre la 
delgada suela d antes mencionada y la suela original _g co­
locada en al molde.

La horma b y el molde h se calientan a una tem­

peratura de por ejemplo 14$  ̂ C y se comprimen entre s í con 

una presión de, por ejemplo, 150 Kg/cm̂ . Después de, por 

ejemplo, 10 a 15 minutos, el material de las suelas g y d 
funde y se reúne por fusión, formando una suela coherente, 

ya que al material de las suelas fluye también a través de 

las perforaciones c.

Como se comprenderá, esta forma da proceder 

no requiere palmilla, pero podría ser aconsejable empotrar 
por moldeo una suela de corcho y encolar una p lan tilla  de 

cuero al interior de la suela in ferior. La ventaja de usar 

refuerzos de acero es que quedan f i jo s  en la suela y no pue­

den moverse como ocurre en la forma convencional de hacer 
al calzado.

¿ fin  da ahorrar material de suela y hacer la 
suela más fle x ib le , e l molde puede proveerse de elevacio­

nes y ranuras en forma conocida. Esto resulta importante 

especialmente s i se desean suelas gruesas.

Cuan!o se usa un molde como se muestra en el 
dibujo, la suela adquirirá aproximadamente la misma forma 

que la base de la horma. 31 se desea una suela ancha con 
una vira que sobresalga por fuera de la pala, podría em­

plearse por ejemplo un molde partido longitudinalmente con



vha ranura a lo largo de la circunferencia que correspon­

de ai deseado saliente del borde.
En lugar de'doblar al borda inferior de la pa­

la hacia dentro, pueda sobresalir hacia abajo dentro del 

5 material de la suela, sin doblez o con solo un ligero do­

blez.
Como se comprenderá por lo que se dijo  a l prin­

cipio, el invento no queda limitado al proceso según se ha 

ilustrado por el dibujo. En lugar de perforaciones en el 

10 borde inferior de la pala podrían usarse, como se d ijo , ele­

vaciones y ranuras, por ejemplo, como una protuberancia me­

tá lic a .

Esta so licitu d , que corresponda a la  presen­
tada en Noruega, el 31 de Enero da 1952, bajo el Número 

15 105-360, se acoge a los beneficios del a rticu lc5 l dsl vi*
gante Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

N O T A

k.

Los puntos que como característica  de novedad
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sa presentan para que sean objeto de este Modelo da U til i ­
dad en Espa&a, son los siguientes:

19. Un articulo de calzado que comprende una 

pala da cuero y una suela in ferior de p lástico tarmoendure- 

c ib le , parecido al caucho, en la  cual está moldeado el bor­
de inferior de lá pala.

29. Un artículo da calzado que comprende una 

pala de cuero y una suela inferior de caucho con gran con- 

te-nido dQ^stirano del tipo de la  neolita, estando moldea­
do en la suela el borde in ferior da la pala.

39. Un articulo de calzado que comprende una 

pala da cuero y una suela inferior de material plástico 
termoendurecibia, parecido al caucho, estando el borde in­

ferio r de la  pala provis-to de salientes y entrantes y es­
tando moldeado en la suela.

49. Un articulo de calzado que comprenda una 

pala de cuero y una suela inferior da p lástico  termoeniure- 

cible parecido a l caucho, estando provisto e l  borda infe­

rio r da la pala da perforaciones y estando moldeado en la 
suela.

59. Un articuló da calzado que comprende una 

pala de cuero y una suela inferior de p lástico  termoendure- 
cib le parecido al caucho, estando al borde in ferior da la 

pala provisto de un engrosamiento y estando moldeado en la 

suela.

69. Un articulo de calzado según se reivin­

dica en el punto 5* . ,  caracterizado por que e l engrosamian-



to as de metal.
7-, .  Un artículo de calzado según se reivindi­

c a n  el punto $s . ,  caracterizado por que ái engrosamiento 
está formado por grapas fijad as a la pala.

5 . 83. Un articulo de calzado que comprende una
pala de cuero, una suela inferior de p lástico tarmoendure- 
cib le parecido a l caucho, y medios para unir ios bordes in­
ferioras da la pala entre s i  durante la producción del ar­

ticulo de calzado, estando los bordes inferiores de la pa- 
10 la asegurados a la  suela por moldeo en la  misma.

ca en el punto 89. ,  caracterizado por que los medios para 

unir los bordas inferiores de la  pala entre s í  consisten en 
alambres.

ca en el punto 89 . ,  caracterizado por que loa medios para 

unir los bordes inferiores de la pala entre s i  consisten en 
material te x t i l .

l i s .  un artículo de calzado según se reivin- 
20 dlca en el punto 89. ,  caracterizado por que los medios pa­

ra unir los bordes inferiores de la pala entre ai consisten 
en tiras de cuero.

$9. Un articulo da calzado según se reivind'i-

15 los. un articulo de calzado según se raivindi-

129. un articulo de calzado.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
25 tecade, ilustrado en el dibujo que se acompasa y para los f l -
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nes qua se han especificado
Ssta Memoria consta de nueve hojas y. la presen­

te , escritas a máquina por una sola cara.
Madrid -  3 NOV. 1953

P.

n/L/L.
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