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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

a a

E S P A Ñ A  
per VEINTE años

a sombre da C.H. JBHESaE t  SONS LDMTEQ, entidad b r i tá n ic a , es­

tab lecid a  en Manohester Wire Works, Smadley Road, E an ch ester, 

L an easter, In g la te rra , por:

"UN TEJIDO PARA LA REPARACION 0 B&AINE DE UNA 

HOJA DE TELA METALICA".

E ste  invento ae r e f ie r e  a la  rep aración  o em­

palme da hojas de te l a  m etálica  y  e s p e c ia l, pero no e ie lu s l -  

7emente, de la  te l a  de una máquina papelera de F o a rd rin le r .

La t e l a  de una máquina pap elera de Fou rd rin ier  

ae hace de un te jid o  de a leació n  da cobre de m alla e strech a  

y aa importante pera ia  producción da papel de buena calidad



5

13

, " 15

. ^

!
i

20

25

Tue no se use la  t e l a ,  cuando e stá  gastada o d e te r io ra d a .

La cara in f e r i o r  de la  t e l a ,  s in  embargo, está  expuesta a 

una cantidad s u s ta n c ia l  de d esgaste  y rotu ra  y no raramen­

te  aparece un agujero an la  t e l a  en un punto en e l  cu al va­

r i o s  h i lo s  a p a r t i r  da lo s  cu ales  se ha t e j i d o  la  t e l a  se 

han desgastado por completo o se han r o t o .  T al agu jero  de­

be r e c i b i r  inmediata aten ción  y esto im plica la  parada de 

la  máquina mientras se e stá  reparando o cambiando la  t a l a ,  

y la  in terru p ció n  en la  producción a s i  ocasionada es muy 

indeseable desde e l  punto de v i s t a  económico. Por co n si­

g u ie n te ,  es e s e n c ia l  que la s  reparaciones se l le v e n  a ca* 

bo con ra p id ez .

31 o b jeto  d e l  p re se n te .in v e n to  es cre ar  un t e ­

j id o  adecuado para rep arac ió n  o empalme y a un método de 

a p l ic a r  e s te  t e j i d o  a una hoja de t e la  m etá lica  d e sg a sta ­

da, que es b arato , rápido y  seguro.

De acuerdo con e l  presente invento, una t e l e  

de reparación  o empalme para una hoja de t a l a  m e tá lic a ,  es­

pecialm ente la  hoja de una máquina papelera de F ou p d rin ier , 

c o n s is te  en una t e l a  m etá lica  de n atu raleza  s im ila r  a la  

hoja a reparar o empalmar, en la  c u a l,  a in t e r v a lo s ,  se  in ­

troduce en e l  ligamento un h i l o  de soldadura de p la ta  o ma­

t e r i a l  s im ila r  adecuado para re u n ir  por soldadura a l  mate­

r i a l  de la  hoja y e l  t e j i d o  de reparación o de empalma.

El invento comprende asimismo un método de r e ­

parar o unir una hoja de t e l a  m e tá lic a ,  especialm ente la  

hoja o t e l a  de una máquina papelera da Fourdrinier, que ln-
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cluye la s  operaciones da c o r ta r  de t a l  t e l a  de reparación

un parche o p ie za  de empalme de tamaño s u f i c i e n t e  para cu­

b r i r  adecuadamente un d e fe c to  o junta p o t e n c ia l  en la  h o ja ,

teniendo e l  parche o p ie za  de empalme carca de por lo  menos 

dos regiones marginales opuestas un h i l o  de soldadura de 

p la ta  o m a te ria l  s im i la r ,  tender d icho parche o p ie za  de 

empalme sobre dicho d e fe c t o  o junta p o t e n c ia l ,  a p l i c a r  ca­

lo r  l o c a l  a d icha soldadura de p la ta  o m ateria l  s im ila r  de 

modo que se funda, pero que no lo  haga e l  m a te ria l  de la  

t e l a  de reparación  o de empalma propiamente d ic h a ,  y d e ja r  

que dicho ca lo r  se d is ip e  con lo cual d icho t r o z o ,  de empal 

me o parche queda firmemente unido a d icha hoja por la  s o l ­

dadura da p la ta  o m a te r ia l  s im ila r  cuando se s o l i d i f i c a  pa­

ra  e fe c tu a r  una reparación  o empalme e f ic a c e s .

El invento se d e s c r ib ir á  ahora a modo de ejem­

plo  con más d e t a l l e  con r e fe r e n c ia  a lo s  d ib u jos  anejos en 

los  cuales:

La f ig u r a  1 muestra una p a rte  de un t e j i d o  da

reparación  hecho de acuerdo con e l  invento;

la  f ig u r a  2 i l u s t r a  una p a rte  de úna t e l a  de 

F ou rdrin ier  que se ha roto ;

la  f ig u r a  3 es un parche para rep arar  l a  tei- }

la  de F o u rd rin ier  i lu s tr a d a  en la  f ig u ra  2 y  cortado d e l  

t e j i d o  mostrado en la  f ig u r a  1;

la  f ig u r a  4 i l u s t r a  e l  parche en proceso de

a p lic a c ió n ;

la  fig u ra  5 i lu s tra  la  te la  de F o u rd rin ier r e -

' ' ' P
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parada;

la  f ig u r a  6 i l u s t r a  una porción marginal de 

una t a la  de F ou rd rin ier  que t ie n e  un desgarro  tr a n s v e r s a l ;

la  f ig u ra  7 es un parche cortado d e l  t e j i d o  

5 de la  f ig u r a  1 , adecuado para su a p lic a c ió n  a la  t e l a  de 

F ou rdrin ier  representada en l a  f ig u r a  6 ;

la  f ig u r a  8 in d ica  la  t e l a  de F o u rd rin ier  de 

la  f ig u ra  6 , después de reparada;

la  f ig u r a  9 ' i l u s t r a  una p arta  da un t ip o  d i-  

10 fe r e n te  da t e l a  de rep aración  hacha da acuerdo con a l in­

vento;

la f ig u ra  lo  as una v i s t a  an p e rsp e ct iv a  de 

un manguito de t e la  m etá lica  para un r o d i l l o  lo c o , antes 

d e l  empalme;

15 la f ig u ra  11 i lu s tra * u n  parche cortado de la

t e la  de la  f ig u r a  9 y apto para unir  los  extremos d e l  man­

g u ito  mostrado an l a  f ig u r a  1 0 ; y

la  f ig u r a  12 i l u s t r a  e l  manguito después de

la  unión.

20 Con r e f e r e n c i a ,  primero, a la s  f ig u r a s  1 a 5 ,

una t e la  de rep aración  11 está  c o n s t itu id a  por un t e j i d o  

de alambre de a le a c ió n  da cobre, de malla e s tre c h a ,  s ie n ­

do a l  diámetro d a l  alambre e l  mismo, o ligeram ente menor, 

que e l  diámetro d e l  alambra d e l  cual e stá  hecho a l  t e j i d o  

25 d e te r io ra d o .  A i n t e r v a lo s ,  tanto  en la  urdimbre como en

la  trama d e l  t e j i d o  de re p arac ió n , sa  introduce un h i lo  12
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de soldadora da p l a t a ,  siendo loa in te r v a lo s  dq 38 mm., 12 mm 

38 mm., 12 mm. e t c .  Los h i lo s  12 de soldadora de p la t a ,  por 

co n sig u ie n te ,  d efin en  regiones cuadradas de t e j i d o  de 38 mm. 

de lado separadas entra s i  por 12 mm. En la  f ig u r a  2 se i lu s  

tr a  una p a rte  de una t e l a  da F o u rd rin ier  13 que t ie n e  un des­

garrón 14 en su cuerpo. Tales ro tu ras  no ocurran raramente 

mientras la  máquina papelera e stá  marchando y se orig in an  

usualmante después de que una parta  d a l  alambre se ha d e b i­

l i ta d o  debido a un d esg a ste  considerable  y a la  acc ión  abra­

s iv a  a la  cual e stá  expuesta su cara i n f e r i o r .  31 agujero  

i lu s tr a d o  en e l  t e j i d o  d e l  alambre no es mayor de 38 mm. en 

cu a lq u ier  dimensión. La f ig u r a  3 i l u s t r a  un parche 15 cor­

tado de la  t a la  de re p arac ió n . 31 parche se saca d a l  cuer­

po p r in c ip a l  de la  t e la  de reparación  l l  cortando con un 

ú t i l  adecuado la s  regiones de 12 mm. entra la s  reg ion es  cua­

dradas de 38 mm. da lado d e l  t e j i d o  de rep arac ió n .

4 f i n  de l l e v a r  a la  p r á c t ic a  la  operación 

r e a l  de re p a ra c ió n ,  se dispone una máquina soldadora espe­

c i a l  que t ie n e  una mesa 1 6 , que actúa como e lectro d o  f i j o ,  

y un ú t i l  de mano. Este e stá  destinado a a c tu a r  como ¡se­

gundo e le c tr o d o ,  o e lectro d o  m óvil,  y comprende una ruada 

de carbono 17 que e stá  montada a ro ta c ió n  en tre  lo s  e x tre ­

mos bifu rcad os de un mango 1 8 , cuyo otro  extremo e s tá  a i s ­

lado. Es sum inistrada c o r r ie n te  e lé c t r i c a  a la  ruada da 

carbono 17 por medio de un conductor a is la d o  19 que pasa 

axilm ente hacia  abajo por e l  centro  d a l  mango 18 a l  e je  

de la rueda 17.

-  5 -
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La porción d eteriorad a  de la  t e l a  13 de Four- 

d r in i e r  es colocada an la  masa 16 de la  máquina y e l  par­

che 15 ,  con sus bordes re co rta d o s ,  se  co loca sobre e l  des­

garrón o agujero 1 4 . S i  es p r e c is o ,  se a p l ic a  un funden­

t e  adecuado a los  h i lo s  12 de soldadura de p la ta  y luego 

oon la  c o rr ie n te  conaotada la  rueda de carbón 17 es rodada 

firmemente a lo largo  da lo s  h i lo s  12 de soldadura de p la ­

ta  d e l  parche 15. 31 ca lo r  generado por l a  máquina so ld a­

dora debe ser  s u f ic ie n t e  para fundir la  soldadura de p la ­

ta (paro no e l  m ate ria l  de la  t a la  o parche propiamente 

dicho) de modo que se consigue una buena ju n ta  soldada en­

tr a  e l  parche 15 y la  t e l a  13. Después d e l  enfriam iento 

puede h acerse  un recortad o u l t e r i o r  de lo s  bordes d e l  par­

che. La t a la  reparada se  muestra en la  f ig u r a  5 .

C ie rto s  te j id o s  de alambre, particu larm ente  

l a  t e la  de una máquina de F o u rd rin ie r ,  propenden a desga­

rrones l a t e r a le s  desda una re g ió n  marginal y la  f ig u r a  6 

i l u s t r a  una p arte  de ú n a te la  de F o u rd rin ier  2 o an l a  cu a l 

ha ocurrido t a l  ro tu ra  2 1 . La rep aració n  pueda e fe c t u a r ­

se cortando de la  t e l a  de reparación  11  i lu s tr a d a  en la  

f ig u r a  1 un parche 22 (véase f ig u r a  7) que sa a p l ic a  an 

la  forma antes d e s c r i t a .  Después de la  reparación  de la.  ̂

p arte  d e te r io ra d a  de la  t e l a  de F o u rd rin ie r ,  é s ta  apare­

cerá como se  ve en la  f ig u r a  8.

Otra a p l ic a c ió n  d e l  invento es para la  repa­

r a c ió n  o empalme de c i l in d r o s  de t e la  m e tá lic a ,  por ejem­

p lo ,  lo s  que se montan en moldea c i l in d r i c o s  y  en r o d i l l o s

-  € -
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lo c o s .  Talas c i l in d r o s  se  fa b r ic a n  a p a r t i r  da un t e j id o  

da ta la  m etá lica  curvado en forma da manguito y de anchura 

igu a l a l a  longitud  a x i l  d e l  c i l in d r o  y  de longitud  igu a l 

a su c ir c u n fe r e n c ia ,  Esta hoja se curva a la  forma c i l i n ­

d r ic a  y h asta  ahora, lo s  extremos a tope de l a  misma se han 

cosido o soldado por soldadura dura directam ente  entra s í .

En la  m od ificación  d e l  invento que se está  d e s c r ib ie n d o , 

la  unión de t a la s  c i l in d r o s  de t e l a  m etá lica  puede e fe c tu a r­

se por e l  uso de un t e j i d o  de empalme 23 que c o n s is te  en 

una t e la  m e tá l ic a ,  siendo e l  diámetro d e l  alambre usado 

en su fa b r ic a c ió n  e l  mismo que a l  d al alambra d e l  c i l in d r o  

que ha de empalmarse, o ligeram ente menor, dentro de cuyo 

ligamento se han in tro d u cid o , en la  trama o en l a  urdimbre, 

h i lo s  24  de soldadura de p la ta  a in te r v a lo s  da 12 ¿na. (f ig u ­

ra  9 ) .  E l c i l in d r o  formado 25 ( f ig u ra  1 0 ) t ie n e  sus e x tr e ­

mos a tope unidos entre s i  por l a  a p l ic a c ió n  de una porción 

de t e j i d o  de empalme 26 ( f ig u r a  11) de longitud y anchura 

adecuadas cortada d e l  t e j i d o  23 i lu s tr a d o  en la  f ig u r a  9.

El tro zo  de empalme debe tenar por lo  menos un h i lo  24  de 

soldadura de p la ta  situ ad o  a cada lado de la  junta y ,  s i  

es d eseab le ,  puede haber más de uno de t a l e s  h i lo s  a cada 

lado de la  ju n ta .

La reunión por soldadura de lo s  extremos a t o ­

pe d e l  c i l in d r o  25 se  e fectú a  colocando e l  tro zo  de empal­

me 26 a lo  la rg o  de los  axtremos a topa y aplicando c a lo r ,  

por medio de una máquina s im ila r  a la  antes d e s c r i t a ,  a la  

soldadura de p la t a .  ^1 e n f r ia r s e ,  se consigue una junta sol-

t

i
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dada e f i c a z .  En una máquina usada para esta f i n a l id a d ,  por 

supuesto, e l  e lectro d o  f i j o  habría  da tener la  forma de una 

barra muy estrecha o de una v a r i l l a  c i r c u la r  sobra la  cuál 

puede hacerse p asar* a l  c i l in d r o  y ser  soportado por e l l a .  

A ltern ativam en te , por supuesto, e l  c i l in d r o  podría u n irse  

in  a i t u  sobra e l  r o d i l l o  loco  que, en t a l  caso , está  d e s t i ­

nado a s e r v ir  como e lectro d o  f i j o .  SI c i l in d r o  terminado 

sa muestra en la  f ig u r a  lo .

E l t e j i d o  i lu s tr a d o  en la  f ig u r a  1 , por su­

p u esto , podría u sarse  para formar la  junta p ero , aunque 

dé una unión más fu e r t e ,  e l  costa  s e r i a  a lgo  mayor, y  usual 

mente se p r e f e r i r á  e l  t e j i d o  modificado que se acaba dé des 

c r i b i r .

Es evid ente  que pueden h acerse  muchas m odifi­

caciones pequeñas a l  r e a l i z a r  e l  invento, particu larm en te  

en e l número de h i l o s  de soldadura de p la t a  d is p u e s to s  en 

e l  t e j i d o  de reparación  y en su d is p o s ic ió n .  Además, a l  

m ateria l d a l  t e j i d o  de reparación  no p re c isa  necesariamen­

te  ser  e l  mismo que e l  d e l  m ateria l  que ha de re p a ra rs e ,  

aunque esto  se p r e f ie r e  usualmente. Cuando se parches la  

t e l a  F ou rd rin ier  de una máquina papelera as n ecesario  ase­

gurar que la s  propiedades de d ren aje  de la  t e l a  se  conser­

van y e sto  puede hacerse  usando una t e l a  de re p arac ió n  de 

naturaleza  adecuada.

La v e n ta ja  p r in c ip a l  d e l  invento es que per­

mite que se r e a l i c e n  la s  reparacion es y empalmes in s i t u  

y da una forma muy rá p id a . En fá b r ic a s  de p a p el,  e s p e c ia l -



mente, e ste  es un punto muy im portante, ya qué la  parada de 

una gran máquina papelera as una cu estión  s e r ia  desde e l  

punto de v i s t a  económico. La producción no debe interrum ­

p irse  durante más tiempo d el n ecesario  y e l p resen te inven­

to  permite que la s  ro tu ras en una te la  de F o u rd rin ie r, par­

ticu larm en te , sean reparadas en un periodo de tiempo muy 

c o rto . En algunos caso s, puede se r  posib le e fe ctu a r repa­

raciones sin  sa ca r  la  te la  de la  máquina, por la  d isp o si­

ción de una máquina soldadora p o r tá t i l  adecuada.

E sta s o lic i tu d , que corresponda a la  presen­

tada en la  Gran B retaña, e l  12 de Marzo de 1952 y 10 de Oc­

tubre de 1952, según d escrip cion es p rovision ales números 

6379 y 25378, que han de concederse bajo una so la  paten te  

b ritá n ic a , se  acoge a los b en eficios d e l a r tíc u lo  51 d el  

vigente E sta tu to  Ley sobre Propiedad In d u s tria l .

—  N O T A -----

Los puntos que como c a r a c t e r í s t i c a  de noved#&



4

t

5

10

15

20

25

3 9  presentan papa que sean objeto  da a s ta  Modelo de U t i l i ­

dad en EspaRa, son los s ig u ien tes :

i s .  Un te jid o  para la  rep aración  o empalme de 

una hoja de te la  m etá lica , especialm ente la  te la  o banda de 

una máquina papelera da F o u rd rin ier, que co n sis te  en una te ­

la  m etálica da n atu raleza sim ilar a ia  h oja a rep arar o em­

palmar, en la  cu a l, a in te rv a lo s , se introduce en e l l ig a ­

mento un h ilo  de soldadura de p la ta  o m ateria l sim ilar ade­

cuado para sold ar en tre  s í  e l m aterial de la  hoja y e l  t e ­

jid o  de reparación  o empalme.

2 3 . Un te jid o  según ae re iv in d ica  en el pun­

to  1 3 . ,  en a l  cual los h ilo s  de soldadura de p la ta  o sim i­

l a r  se  introducen en la  urdimbre o en la  tram a, o en ambas, 

d el te jid o .

33. Un te jid o  según se re iv in d ica  en lo s pun­

tos 13 . ó 2 3 . ,  ennel cual los h ilo s  da soldadura de P la ta  

o m aterial s im ila r  se introducen en la  urdimbre y en l a  t r a ­

ma a in terv alo s  de 38, 12 , 38, 12 mms. y a s í  sucesivamen­

t e .

43. un te jid o  según se re iv in d ica  en lo s pun­

to s  i s .  ó 2 s . ,  en e l cual los h ilo s  da soldadura de p la ta  

o sim ilares se introducen so lo  en la  urdimbre o en la  t r a ­

ma a in terv alo s de 1 2 ,7  mma.

53. Ün te jid o  para ia  re p a ra ció n  o empalme de  

una hoja de te l a  m etá liea .

Tal y como se ha d e s c r ito  en la  Memoria que an­

teced a, ilu stra d o  en los dibujos que se aoompañany para loa

-  10 -



f in e s  que se  han e s p e c i f ic a d o .

Esta Memoria consta de d ie z  hojas y  la  presen­

t e ,  e s c r i t a s  a máquina por una s o la  ca ra .

Madrid $*2N0M 853 
P. A.

Hzaba

n/L/L.
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