~ vamente, de la tela de una maquina bapelera de Fourdrinier.

*¥ #s importante para 1a produceidn de rapel de buena calidad

MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
MODELO DE UTILIDAD

g

en
ESPAR A
por VEINTE afios _ |
& nombre de C.H, RERSON & SOFS LINITED, entided briténicn, es-
tablecida en Manchester Wire Works, Smedley Road, l-ne;optor,
lancaster, Inglaterra, por:

"UN TEJIDO PARA LA REPARACION 0 EMPAIME DE UNA
- HOJA DE TELA METALICA™.

Este invento se refiere a 1a reparacidn o em-

Palme de hojas.de tela metdlioa y especial, pero no exclusi-

la tela de una médquina papelera deirourdrinier L

8e hace de un tejido de aleacidn de cobre de malla estrecha
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que no se use la tela, cuando estd gastaia o deteriorada,

lLa cara inferior da la tela,fsin embargo, estd expuesta a

"una cantidad austencisl de desgaste vy rotura y no raramen-

ts aparece un'agujarc ean la tela en un punto en el cual va-
rios hilos a partir de los cuales se ha‘tejido la tels se
han desgastado por completo o se han roto. Tal agujero de-
be recibir inmediata etencidn y esto implica la parada de
la mdquina mientras se o3td reparando o cambiando la tela,
¥y la interrupcidn en la produccién.as{ océsion&da‘es muy
indeseablé daesde el punto de vista econdmico. Por consi-
gulente, es esencial que las rapﬁracionaé se 1laven & caw-
bo con rapidez. |

T1 objeto dal presente invento eé ersar un te-
jido adecuado para reparacidn o empalme y'a un méfodé de

aplicar este tajido & une hoja de tele met&lica desggsta%

‘da, que es barato, rédpido y seguro.

Da acusrdo con el presente inventd, una telé
de reparacidn o empalme para una hoja de tela metdlica, es-
pecialmente la hoja de una méquina papelera de Fourdrinier,

consiste en una tela metilica de n&turaleza similar a la

hoja & reparar o empalmar, en la cual, a intervalos, se in-
troduce en el ligemento un hilo de soldadura ds plats o mes

terial similar adecuaéo para reunir por soldaduras el mate-

rial de la hoja y el tejido de reparacidn o de empalma.
21 invento comprende asimismo un mdtodo de pe-
parar o unir une hoja de tela metélica, especialmente la

hojs o tela de una méquina papelera da_Fourdrinian que ine

e
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cluye les operaciones de cortar de tal tela de reparacidn T

un parche o pieza de empalme de tamafio suficients para cu-
brir adecuadamenfe un defecto o junta potencial enﬁlg hoja,
téhiendo el parche o pileza de empalms cerca dekpor lo menos
dos regiones marginales opueatas un hilo dé soldadura de
plata o material similar, tender dicho parche o pieza de

empalme sobre dicho defecto o junta potencial, aplicar ca-

lor 1o¢al'a‘dicha soldadura de plafa o material similar de

modo gque 3s funda, pero que no lo haga el material de la

_ tela de reparacidén o de empalme propiamente dicha, y dejar
vque ﬂicho calor se disipe con lo cual dicho trozo, de empal-
- ma o parche queda firmemente unido a dicha hoja por la sol-

dedura de plata © material similar cuando se solidifica pa-

ra efectuar una reparacidn o empalms eficaces.

£l invento se describird ashora a modo de ejem-

- plo con mds detalle con referencia & los dibujos anejos en

los cualas:

La figura 1 muestra una parte de un tejido de

‘reparacién hecho de acuerdo con el invento;

la figura 2 ilustra uﬁa parte de una tela da

Fourdrinier qus se h&a roto;

la figura 3 es un parche para reparar la tee . ji

la de Fourdrinier ilustrada en la figura 2 y cortado del
tejido mostrado en la figura‘lﬁ |

la figura & ilustfa el parche en proceso de
aplicacidn; | |

la figura 5 ilustra la tela de Fourdrinier re-

A

¢
¢
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parada;

la figura 6 ilustra una porcidén marginal 4e

uné tela de Fourdrinier que tiene un desgarro transversal;
la figura 7 es un parche cortado dal tejido
de 1a figura 1, adecuado psra su aplicacibn a la tela de
Tourdrinier representéda on la figura 6;
- la figura 8 indica la tela de Fourdrinijer de
la figura 6, despuds de reparada;
la figura 9 ilustra una parte de un tipo di-
ferente de tela de reparacidén hecha de acuerdo con el in-

vento;

la figura 10 es una vista en perspectiva de
un manguito de tela metflica para un rodillo loco, antes
dei empalme; .

la figura 11 ilustra un parche cortado de 1la

tela de la-figura 9 yv apto para unir los extremos del man-

" guito mostrado an la figura 10; y

la figura 12 ilustra el manguito despuds de

la unidn.

Con referencia, primero, a las figuras 1 a 5,

une tela de reparacidn 11 estd constitufia por un tejido: =

de alambre de aleacidn de cobrs, de malla estracha, sien-
do el didmetro dal alambre el mismo, o ligeramente menor,
que el difmetro del alambre del cual esté hecho el tejido

A

deteriorado. A 1ntarvalos, tanto en la urdimbre como en

la trama del tejido de reparacidn, se introduce um hilo 12 .
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de soldedura de pluta, siendo los intervalos deg 38 mm., 12 mm.,

38 mm., 12 mm. ete. Los hilos 12 de soldedura de plata, por
consiguiente, definen regiones cuadradas da tejido de 38 mm.
de ludo separadas entre si por 12 mm. En la figura 2 se ilus-
tra una parte de una tela de Fourdrinier 13 que tiene un des-’
garron 14 en su cuerpo. Tales roturas no ocurren rarzmente
mientras la mdquina papelera estéd marchanéo ¥ se origﬁnah
usualmente después de gue una parte del alambre se ha debi-
litado debido & un desgaate considerable y a la accidn abra-
siva a la cual estd expuesta su cara inferior. El agujera
ilustrado en el tejido del alambre no es mayor de 38 mm. eﬁ
cualquier dimensidn. La figura 3'11ustra ﬁn parche 15 cor-
tado de la tela de reparacién. Z1 parche se saca dal cuer-
po principal de la tela de reparacién 11 cortando con un
Gtil édecuado las regiones de 12 mm. entre las regiones cua-
drades de 38 mm, de lado del tejido de reparacidn. |
A fin de llevar a la practica la opsracidn
real de reparacién, se dispone una mdguina soldadora espe-
qiai que tisne un2 mesa 16, qué gctﬁa como electrodo fijo,
y un Util de mano. #ste estf destinado a actuar como He-
gundo electrodo, o electrodo mévil, y comprende una rueda
de carbono 17 que estéd montada a rotacidn entre los ext#ﬁ-"i'
mos bifurcados de un mengo 18, cuyo otro extremo esfé ais-
lado. =s suministrada corriente eléctrica a le rueda de
carbono 17 por medio de un conductor aislade 19 que nusa
axilmente hacia abajo por el centro del mango 18 al sje

de la rueda 17.

R S T o T e
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Ia porcidn deterioraia de 1a tela 13 de Four-
drinier es colocada en la mesa 16 de la mdquina y el p@r-
che 15, con sus bordes recortados, se coloca sobre el des-
garrén o agujero 14. Si es preciso, g aplica un funden~
te adecuado a los hileos-12 ds soldadura de plata y luego
con la corriaente conactada la rueda de carbdn 17 es rodada
firmemente a lo largo de los nilos 12 de soldadura de pla-
ta del parche 15. Bl calor generado por la mdquina solda=
dora debe ser suficiente pars fundir la soldadura de pla-
ta (pero no el material de la tela o parche propiamente
d;qho) de modo quse sa consigus una buena junta soldada en-

tre el parche 15 y la tela 13. Deapuds del enfriamiento

Ppuede hacerse un recortado ulterior de los bordes del par- .

che, La tala‘reparada ss muestra en la figurs 5.
Ciertos tejidos de alambre, particularmente

la tela de uns méQuina de Fourdrinier, propenden a desga-

. rrones laterales dssds una regidn marginal y la figura 6

20

a5

ilustra una parte de ﬁhitela de Fourdrinier 20 en la cual
ha ocurrido tal rotura 21. La reparacidén puede efectusr-
se cortando de la tela de reparacidm 11 ilustrada en la
figura 1 un parche 22 (véase figura 7) gue sa aplica en
la forma antes descrita. Despuds de la reparacidn de,lg
parte deteriorada de la tela de Fourdrinier, ésta aﬁafe-‘
cerd como se ve en la figura 8. 4

otra aplicacidn del invento~és-para la- repa-

"racién o empalme de cilindros de tela metélica, por ejem-

plo, los que se montan en moldes cilindricos y en roiillos

¥ A
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locos. Tales cilindros se fabrican a partir de un tejido
de tola motdlica curvado en forma de manguito y de anchura

igual 2 la longitud axil del cilindro v de longitud igual

" a su circunferencia, Esta hoja se curva a la forms cilin-

drica y hasta ahora, los ektfemos a tope de la misma se han
cosido o soldado por soldadura dura directamente entre si,
En la modificacidn del invento que se asté describiendq,.

1z unidn de tales cilindros de tela metdlica puede afectuar-
56 por 21 uso de un tejido de empalme 23 gue congiste en

una tala metélica, siendo el difmetro del alambre usado

en su fabricacidn el mismo que al del alambre del cilindro

que ha de empalmarse, o ligeramente menbr, dentro de cuyo
ligamento se han introducido, en la tfama o en la urdimbre,
hilos 24 de soldadura de plata a intervalos de 12 mm. [figu-
ra 9). El cilindro formado 25 (figura 10) tiene sus-extre-
mos a tope unidos entres s{ por la aplicacidn de una pofcién
de tejido de empalme 26 (figura 11) de longitwd y anchura
adeouadas cortada del tejiio 23 ilustrado en la figura 9.

El trozo de empalme debe tener por lo menss un hilo 24 de
soldadura de plata situado a cada lado de la junta y, si

es deseabls, puede haber mds de uno de tules hilos a cada

. lado de la Junta;

la reunidn por soldadura de los extremos a tom
pe del cilindro 25 se efactia colocando el trozo de smpal-
me 26 a lo largo de los sxtremos a tops y aplicando calor,
Por medio de una méquina similar & la antes descrita, a la

soldajura de plata. al enfriarse, se consigue una junta sol-
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dada eficaz. En una méquins usada para. este finalidad, por
supuesto, el electrodo fijo habria de tener la formﬁ»dé'upa
barra muy estrecha o de una varilla circular sobre la cual
pueds hacersse pasar;el cilindro y ser soportado por ella.

Alternativamente, por supuesto, el cilindro.podria unirge

in 8itu sobre el rodillo loco que, en tal caso, astd desti-
nado a servir como electrodo fijo. El cilindro terminado

se muestra en la figura 10.

El tejido ilﬁstrado en la figura 1, por su-
puesto, podria usarse para formar la junta pero, @unque

dé una unidn mds fuerte, el coste seria algo mayor, y usuélf

mente se preferird el tejido modificado que se abaﬁa de des-

cribir.

Es evidente que pueden hacerse muchasfmodifi-
caclones pequeiias al realizar el invento, particularmente
en el numero de hilos de soldsdura de plata dispuestos en
el tejido de reparacidn y en su 5isposic16n. Ademés, el
material del tejido de reparacidn no pfecisa necaesariamen-
te ser el mismo que sl dsl material que ha de repararse,
aunque esto se preflers usualmente. Cuendo se parches la
tela Fourdrinier de una mdquina papelera es necasario asé-
gurar que las propiedades de drenaje de la tela se gonser-
ven y esto puede hacerse usando una tela de reparacidn dé
naturaleza adscunada.

la ventaja principal del invento es que perﬁ.
mite que se realicen las reparaciones y‘empalmgg in situ.

vy de una forma muy répida. En féﬁricas de papsel, especial-

R
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mente, este oS un punto muy importante, ya que la parada de
una gran maquina papelera es une cuestién seria desie el
punto de vista econdmico. La produccidén no debe interrum-
pirse durante mda tiempo del necesario y el presente inven-
to permite que las roturas en una tela de Fourdrinier, par-
ticularmente, sean reparadas en un periodo de tiempo muy
corto. En algunos casos, puede ser pogible afectuar repa-
raciones sin sacar la tela de la maquina, por la disposi-
cién de una maquina soldadora portdtil adecuada.
ESta’solic1tud, que corresponde a la DPresen-
tada en la Gran Bretafla, el 12 de Marzo de 1952 y 10 de Oc-
tubre de 1952; segin deseripciones provisionales némeros
6379 v 25378, que han de concederss bajo una sola patente
briténice, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del

vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

- o o o - -
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S preéentan para que sean objeto de este Modalo de Utili-
dad en Espaﬁa; son los siguiehtes:

12. Un tejido para la reparacidn o empalme de
una hoja de tela metdlica, especialmente 12 tela o banda de
una médquina papelera de Foﬁrdrinier, que consiste en una te-
la matélipa de naturaleza similar a 1a hoja a reparar o em-
balmar, en la cual, a intervalos, se introduce en el liga-
mento un hilo de soldadura de Plata o material similar ade-
cuado para soldar entre s{ el material de la hoja ¥y el te-
jido de reparacidén o empalms. |

2%, Un tejido segin se reivindica en el pun-
to 1., en el cual los hilos de soldadura de plata o simi-
lar se introduecen en la urdimbre o en la trama, o en ambas,
del telido.

38, Un tejido segln se reivindica en los pun-
toé 12, & 22,, ennel cual los hilos de soldadura de plata
o material similar se introducen en la urdimbre y en la tra-
ma a intervalos de 38, 12, 338, 12 mms. y as{ sucesivamen-

te.

4¢, Un tejido segin se reivindica en 10s pun-
tos 12, § 22., en el cual los hilos de soldadura de plata
o similares se introducen sSolo en la urdimbre o en la tra-
ma a intervalos de 12,7 mms,
| 52, Un tejido para 1la re:p_nraoién o emPalme de
una hoja de tela metalica.
Tal ¥ coho se ha descrito en la Memoria que gn-

tecede, ilustrado en los dibujos que se acompafifn ¥ para jos

- 10 -




fines que se han espacificado.
Esta Memoria consta de diez hojas y la presen-

te, escritas a méquina por una sola cara.

Wadrid ® 2NOV: 1953

P, A.
Abefto de Elzab
' Podet,
—

M/L/L.
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