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tra; un agrafe de sujeción del cristal, soldado en un 
punto adecuado sobre la pieza Arente o maestra; una va­
rilla sujetadora de la plaquita soldada directamente - 

10 sobre la ntisiaa pieza maestra; y por dltimo, unas vari­
llas de apoyo en laa orejas*

Con la nueva gafa objeto de esta Memoria se 
simplifica extraordinariamente tanto la estructura co­
mo el procedimiento de fabricación y estas circunstante 

1$ d a s  permiten una producción sumamente rápida y barata,*
A continuación se hará una descripción com­

pleta de laa gafas preconizadas con referencia a les 
planos que se acompañan, en los cuales se representa 
una forma preferida de realización, en la que pueden 

20 introducirse todas aquellas modifiendones de detall# 
que no alteren fundamentalmente las características - 
constructivas que serón reivindicadas*

Segdn el ejemplo de ejecución representado, 
la gafa de referencia está integrada por una pieza ffen- 

23 te e maestra (1) que se obtiene de una plancha metáli­
ca en una sola operación de troquelado extrayándose ya 
del molde con su forma definitiva, preacindiándose por 
lo tanto de laa oparacionaa de curvado, cuya pieza pre­
senta en sus des extremidades unos apóndices aproxima­

do demente semicirculares (3) y por su perfil inferior otros 
apóndices menores (2).

Los apóndices extremos (3) una vez doblados 
por au punto de unión (4) a la pieza freata y tambián 
por au línea media (3) constituyen un alojamiento para 

33 la articulación de laa varillas (7) cuya articulación 
se eonpleta mediante el correspondiente eje o pasador 
a travós de loa orificios (6).
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Loe otroa apéndices (2) tienen practicados 
anos orificios por ios que a travos de ios cuales, y 

40 de otros orificios previstos correspondientemente en 
los cristales (2*) se establecen tomillos roscados o 
remachados para la sustentación de dichos cristales, 
suprimí%ndo se de esta manera loe el ósleos agrafes.

Las plaquetas (11) quedan montadas en la ga- 
45 fa mediante una pieza independiente (3) obtenida de la 

misma plancha que le piesa maestra y sn la misma ope­
ración de troquelado, consistente en un elemento angu­
lar, uno de cuyos tramas (1?)es puntiagudo para ensar­
tar en Ó1 ls plaqueta, mientras que el otro tramo pre- 

50 senta en su perfil interior un apéndice (9) que, una - 
vez doblado, ze acopla al cristal mediants un tomillo 
roseado o remachado. EL montaje do las plaquetas es co­
mo se vó sumamente sencillo, sin quo sea necesario su 
soldadura a la pieza maestra, como ocurre en las gafas 

55 conocidas.
En loa planos que se acompañan:
La fia. representa la pieza maestra o de 

frente, vista en desarrollo tal como sale en la opera­
ción de troquelado.

60 La fia. % representa la gafa en vista supe­
rior mostrando ya doblados convenientemente los apén­
dices entremos (3) para articulación de la varilla y 
acoplados loa cristales (2*) mediante los tomillos ds 
sujeción con apoyo en los apéndices (2).

65 La fia. 1 enseña un detalle del montaje del
cristal, en vista frontal.

La fie. 4 maestra la pieza-soporte de plaque­
ta vista en desarrollo y en disposición de su acopla­
miento a la gafa.

La forma, dimensiones y materiales podrán ser70
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variables y en general cuanto sea accesorio y secunda­
rio, siempre que no altere, cambie o modifique la esen­
cía! i dad del objeto que se describe.

7$ Las términos en que queda redactada esta Memo­
ria son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, de­
biéndose tomar con carácter anplio y nunca e^orma limi­
tativa.

N O T A

El MODELO DE UTILIDAD que se solicita recaeré 
dO sobre las particularidades características de las siguien­

tes reiviudic aciones t
IB.- Gafas al aire perfeccionadas, caracteriza­

das por comprender una pieza Arente o maestra lineal pre9- 
aentando Mi sus extremidades unos apéndices sensiblemente 

63 semicirculares y por su perfil inferior otros apéndices - 
menores.

2*.- Gafas segán la raIvindicaeién primera ca­
racterizadas porque los apéndices extremos eon suscepti­
bles de doblarse con orlentacién posterior por su punto 

90 de uniéh a la pieza frente y también por su linea media, 
constituyendo de esta manera un alojamiento para el aco­
plamiento de la varilla que se articula mediante un pasa­
dor a través de orificios adecuados.

3*̂ .- Gafas, segdn la reivindieacién primera, ca­
racterizadas porque los otros apéndices inferiores tienen93
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practicados orificios a travos de los en alas, y da otros 
previstos eoincidentamante en los cristales, so estable­
cen tornillos roscados o remachados para la sustentación

M n  . u p r . . t 4 n  4 .  1 . .  .14- '

elees agrafes. ^
Cafes segdh las reivindicaciones anterio­

res, caracterizadas porque las plaquetas quedan montadas 
mediante una pieza independiente, consistente en un ele­
mente angular, uno de cuyos tramos es puntiagudo para en­
sartar en A. la plaqueta, mientras que el otro tramo pre­
senta en su perfil interior un apónáice que, una vez do­
blado, se acopla al cristal mediante un tomillo rosea­
do o remachado,

%*+- Cafas, sagón las reivindicaciones que an­
teceden, caracterizadas esencialmente porque tanto la - 
pieza frente o maestra, como el porta plaquetas son ob­
tenidos en su forma definitiva de una misma plancha me­
tílica y en una misma operación de troquelado con todos 
sus elementos necesarios para la sustentación de crista­
les y articulación de varillas,

^6*.- -CAFAS Al AIRE PERFECCIONADAS-, ¡
¡

Todo aegdn queda expuesto on la precedente Me- } 
moría que consta do cinco hojas foliadas y mecanografia­
das por una sola cara y hoja de dibujos que a la misma se 
aeompaKa.

Madrid, 1 de Agosto 1953.
ANTONIO SALAS PELLICER



/4 /7/¿ y /7/¿ 7
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