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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que ae acompaña 

a la  so lic itu d  da

un MODELO DE UTILIDAD, por veinte años, en España,
a favor de

DON MIGUEL MARTINEZ VICENT, con residencia en cega­
ma (Guipúzcoa), calle  de santa Bárbara, número 8,

p e r

UNA NUEVA VALVULA. DE PASO PARA FLUIDOS CORROSIVOS
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La invención a que se re fie re  la  presante mamaria cons­

tituye una novedad in d u stria l, eon características y venta­

ja s  que la  hacen merecedora del p riv ileg io  de explotación ex­

clusiva que por e l la  se so l ic ita , de acuerdo con la s  prescrip­

ciones del vigente Hat atuto de la  Propiedad In du stria l de 33 

de ju lio  de 1939, texto refundido, publicado e l 30 de a b r il 

de 1950.

La finalidad  del Modelo de U tilidad  que se desea prote­

ger es interrumpir a voluntad e l paso de lo s f líid o a  a lo  la r-  

go de tuberías, a s í  como la  entrada y sa lid a  do e llo s  en de­

p ó sito s, reactores, depuradores, mí quinas y demía aparatos en 

lo s  que se manejen gases o líquidos corrosivos.

Pera describ ir este  modelo vamos a ayudarnos de lo s  ad­

juntos dibujos y veremos qpe la s  figu ras 1 y 3 representan 

la  v ílvula de paso que nos ocupa v ista  anteriormente de per­

f i l  y desde iuno de sus extremos, respectivamente; la s  3 y 3 

un corte longitudinal y otro transversal de la  misma, en po­

sición  de apertura; la s  5 y 3 presentan lo s mismos cortes an­

terio re s, en posición de c ierre ; por óltimo, la s  figuras 7 a 

12 reproducen la s  se is  figuras precedentes, con una variante 
que deapuís explicaremos.

31 modelo a que nos referimos se compone principalmente 

del cuerpo de la  vílvula ( le tra  A de la  figura 5 ), que puede 

fabricarse  eon hierro fundido, aluminio, acoro inoxidable,ma­

te r ia le s  p lía tieo a  duros, e tc .;  un mangón e lís t io o  (le tra  B 

de la  misma figura), que puede se r  de goma blanda, cloruro de 

p o liv in ilo  blando, neopreno o cualquier otro material p l ía t i -  

eo e l ís t ic o , re sisten te  químicamente a loa flu idos corrosi­

vos; y un dispositivo en forma de pinzas ( le tra  0 de la  figu-
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ra 4) que a l  aar accionado por a l  volante con husillo  roaoa-  ̂

do D, a daracha a a izquiarda, haca que óataa aa junten a aa 

aepayan, daterminando una praeión aobra la s  payadas alternas 

dal mangón albatieo an a l primer caso, y un r a la jamianto a  ̂

vuelva a au posición prim itiva an a l  segunda.

Kn loa oortaa longitudinal y transversal da la s  figuras 

5 y 4 se muestra la  válvula cuando está  ab ierta , permitiendo 

pasar libremente a l flùido a lo  largo dal in terio r  del man­

gón a lea tico ; debiendo deataca rae que la s  pestañas que data 

tiene an sus entramas, que forman una sola p ieza con di, van 

aprisionadas por la s  bridas del cuerpo da la  válvula y por 

la s  da la  tuberia an la  que data ve in sta lad a , prodacióndo- 
se un a ju ste  perfecto que impida todo escape da gas a líq u i­
do. Para interrumpir e l paso dal flù ido por la  válvula, aa 

da vueltas hacia la  derecha a l  velante con h u sillo  roseado p, 

con lo q u i la s  pinzas c ae van acercando y oprimiendo exter­

namente e l  mangón e là st ic a  B, hasta lle g a r  a apretara# una 

contra otra la s  paradas intarnas da data, an cuyo momento de­

ja  dé pasar e l  flù ido , adoptando e l  conducto del mismo le  pé- 

aiciún que ee aprecia en la a  figuras 3 y 6.

Por ùltima, la s  figuras 7 a 12 representan, como hemos 

dicho, todo a l  proceso descrito en lea  antariorea t i f a r e * ,  

oon la  variante de realización  de que en lugar de efectuar­

se e l cierre por la  acción de un solo volante superior, so 

rea liza  por la  acción oombinada de dos volantes, uno en la  

parta superior y otra an la  in ferio r da le  válvula.

Hecha la  deacrlpción precedente, es. preciso  añadir qua 

lo s  d sta lle s  Ae realización de la  idea expuesta puedan va­

r ia r , ain qua a lio  a lte re  la  eaeneia de la  invención, que es 
la  que ae deaprende de loa párrafos que anteceden y la  que 

ae reivindica en la  siguiente
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En retomen: e l MODELO DE UTILIDAD que se so l ic ité , recae­

rá  sobre la  a reivindicaciones siguientes:

1 * .-  UNA NUEVA VALVULA DE PASO PARA FLÚIDOS CORROSIVOS 

caracterizada porque está  constituido principalmente por un 

volante con husillo  roseado que a l  ser girado a la  derecha 

acciona unas pinzas que comprimen por su parte central un man­

gan e lá st ic o  resisten te  químicamente a lo s fld idos corrosivos, 

alojado en e l  in terior del cuerpo de la  válvula, produciendo 

e l cierre hermátieo a l  juntarse la s  paredes in teriores de di­

cho tubo y evitando a s í  e l paso del fld ldo , que vuelve a c ir­

cular libremente a l  accionarse de nuevo e l volante h ad a la  

izquierda.

2 * .-  UNA NUEVA VALVULA DE PASO PARA VLÚIDOS CORROSIVOS, 
segdn la  reivindicación anterior, caracterizada porque e l man 

gón d tado  tiene unas pestañas circu lares en sus dos entre­

mos, a modo de bridas y consustanciales con e l  adamo mangón, 

la s  cuales son aprisionadas por la s  bridas del cuerpo de la  

válvula y la s  de la  tubería en la  que va in sta lada, logrando 

a s í  una perfecta oatanquoidad en eu unión.

3 * .-  UNA NUEVA VALVULA DE PASO PARA FLÚIDOS CORROSIVOS, 
aegdn la s  reivindica dones an teriores, caracterizada porque 

e l volante mencionado más arriba , segán una variante de rea­

lizac ió n , os doble, colocado uno on la  parte superior de la  

válvula y otro en la in ferio r, accionándose simultáneamente 

para efectuar e l cierre o apertura de la  adama.

4 * .-  Se reivindica, por di timo, como objeto sobre e l 

que ha de recaer e l MODELO DE UTILIDAD que se s o l i d t a ,  *UNA 

NUEVA VALVULA DE PASO PARA FLUIDOS CORROSIVOS.
90 Todo conforme queda descrito en l s  presente memoria,que
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consta de cinco paginas escritas a maquina y dibujo que ae 

a coapaña.

Madrid, 80 de ju lio  de 1953. 

ALFONSO UNGRIA
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