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M O D E L O D E U T I L I D AID

qu.ê  por veinte años, se s o l ic i t a ,  como de propia y 

nueva invención, a favor de Da. JOSEM AREClttAVALETA 

Y ALDECOA, de nacionalidad española, domici!.iada en 

Madrid, General Mola na 29, y cuyo Modelo hit de re­

caer sobre un "DIECO PERFECCIONADO PARA TAPONES CO­
RONA".

e m o r í  a d e s o r i p t i v

El presente reg istro  de Modelo de U tilidad  -  

tiene por objeto garan tizar l a  explotación exc lu si­

va, en todo e l  T erritorio  Nacional, Colonias y Pro­

tectorado, de un disco perfeccionado para tapones 

corona, t a l  y como se describe a continuación y se
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representa gráficamente, a t itu lo  de ejemplo, en e l 

adjunto plano.

En e l referido plano, presentado en forma y 

tamaño reglamentarios (modelo sencillo :: tre in ta  y 

uno por veintiún centím etros), se han dibujado la s  
t re s  figuras que se indican a continuación,¡en la s

i
cuales se han señalado lo s  elementos que también se 
citan :

Figura 1 = Momento de l a  f i ja c ió n  (v ip ta en 
corte medio). [

Figura 2 = Disco terminado (v is ta  en corte me
dio).

Figura 3 = Id . id . (v is ta  en p lan ta).

Los elementos señalados en dichas figu ras son

lo s  sigu ien tes: ¡
i

A = Pistón c o rtado r-embu t i  do r .

B = Disco impermeable.

0 = Abertura de embutición.

D = Disco e lá s t ic o . i

B -  Su fridera . !i
i

DESCRIPCIÓN: }

Hasta l a  fecha se ha venido utilizando un ma­

te r ia l  e lá s t ic o , generalmente corcho, a fin ida con­

segu ir un cierre  hermético de la s  booa$ de la s  bote

l i a s ,  fijando a presión dicho m aterial e lá s t ic o , en
i

forma de disco, mediante una corona m etálicá, lo - 

cual ten ía e l inconveniente de que e l m aterial e lás 

tico  era generalmente poroso, favoreciendo t a i  e l 

contacto del liquido con e l metal, por lo  qu(.e e l ci 

tado líquido envasado podía su fr ir  modificación en 

su sabor por l a  oxidaoión del metal, e incluso por

r
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e l  mismo corcho.

Se pretendió reso lver este inconveniente a is -
¡

lando e l m aterial e lástio o  mediante l a  asociación 

de otro disco de m aterial impermeable, generalmente 

papel de estaño, pero, como dicha superposición se 

conseguía mediante un pegamento o por simple super­

posición, en e l primer oaso e x is t ía  l a  d ificu ltad  

del tiempo que tardaba en fraguar e l pegamento y 

aun l a  p osib ilid ad  de que comunicara o lor a i  tapón, 

y en e l segundo, e l fá o i l  desprendimiento dél disco 

impermeable.

Para e v ita r  dichos inconvenientes, e incluso 

ahorrar parte del m aterial impermeable; se $a pensa 

do, por parte de l a  so lic ita n te  de este  Modelo de

U tilidad, en hacer l a  superposición de lo s  dos d is-¡
oes de forma que, siendo concéntricos y de <jtistinto 

tamaño (o sea  que e l diámetro del disco de R ateria l 

impermeable sea  gusto a l  del hueco de la  boca de l a  

b o te lla , y e l  diámetro del disco de materia^ e lá s t i  

co igu al a l  del ex terio r  de dicha boca), o caí lo  -  

cual lo s  dos cumplen su ihnción ahorrando m aterial 

impermeable, que e s en realidad  e l que re su lta  más 

caro, se f i je n  uno a otro por incrustación del bor­
de del disco da m aterial impermeable en e l disco de 

m aterial e lá s t ic o .

La forma de oons'eguir dicha f i ja c ió n  Qs me­

diante prensado sobre una su frid era  convexa i-E- y 

p istón  con bordes cortantes -A-, que hacen embutir 

lác o r i l l a  del disco impermeable -B-, en todcj su pe­

rím etro, en e l disco e lá stio o  -D-. Al cesar e l pren
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gado y  quedar plano e l  disco e lá s t ic o  —D- (¡según 

puede verse en l a  figu ra  2), aprision a a l  djisco im 

permeable Mi lo s  bordes de l a  ranura producida ( f i  

gura 1 -C -), a  l a  vez que lo  curva, con lo  ¡que se
I

consigue e v ita r  que dicho disco impermeablej -B- se 
rompa a l  taponar y s u f r ir  tensiones rad ia le s  en su ' 

f i ja c ió n  a l  cuello de l a  b o te lla .

VARIOS:
Tanto lo s  m ateriales a emplear, como [la fo r ­

ma, dimensiones y disposición de lo s  etiemenjtos y 

del conjunto, son su sceptib les de v a r ia r , siempre 

que este cambio no a lte re  l a  esencia del invento a 

que nos referim os. ¡

Los tórminos en que queda redaotada ejsta Memo 

r ia  descrip tiva son cierto  y f i e l  r e f le jo  die lo  que 

se pretende re g is tra r  como Modelo de U tilidad , de­

biéndose tomar en sentido bien amplio, nuncja lim ita  

t iv o .

N 0 T A BE R E I V I N D I C A C L 0 UB S

Se reiv in d ica, como de propia y nueva inven­

ción, a favor de DS JOSEFA AKECHAVALETA Y ALDECOA, 

de nacionalidad española y dom iciliada en Mjadrid,
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por loa  extremos sigu ien tes:
[

PRIMERO % Por un disco perfeccionado ^ara ta-

113.

pones corona, caracterizado por l a  asociación  de - 
dos d iscos, uno de m aterial e lá st ic o  y otro!de mate 

r i a l  impermeable, este ultimo de menor diámetro y 
cuyo borde se introduce en e l primero, y que en e l 

momento de la  f i ja c ió n  ha sido deformado de}manera 

que e l disco impermeable se curve para qu e,!a  su f i  

jación  sobre la  b o te lla , no se rompa a l su fr ir  lo s 

esfuerzos rad ia le s consiguientes.

' SEGUNDO = Por un "DISCO PERFECCIONADO!PARA TA 
PONES CORONA".

!
Tal y como queda descrito  y para loa fin es es

i
pacificad os.

E sta  memoria descrip tiva e stá  formada por cin 

co hojas, fo liad as y mecanografiadas por unp. so la  

cara, a la s  que se  une otra de planos, en tamaño y 

forma reglam entarios, para la  mejor comprensión del 

invento.

Madrid, a  veintiuno de Ju lio  de mil novecien­

tos cincuenta y t r e s .

Por autorización de D§. Jo se fa  Are chávale ta  y 
Aldecoa.
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