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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

MOoODELO DB UTILIDAD
en
ESPAR A

por VEINTE afios
a nombre de INTERNATIONAL LATEX CORPORATION, entidad nortae-
ameriéana, establecida en Playtex Park, Dover, Delaware, Es-

tados Unidos de América, por:-

"UNA FAJA DE SDPORTE". S

Este invento se refiere a la técnica de hééer *
fajas de 14tex de caucho depositado sobre una horma que tie~
ne una forma partieunlar.

Tal faje se describid por primera vez en la Pa-
tente norteamericana de 3pa-nel Nimero 2.360.736 y hé sido
adoptada ampliamente desde su introduceidn.

Las razones del éxito universal) de la faja de
14tex de caucho depositado son muchas. Las usuarias wa'en,

cuentran mds fina, més 1igera de peso, més limpia, mds e)da.
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tica, mds fécil de lavar para empleo inmediato, y menos cos-
tosa que 1as fajas hechas por otros métodos y de otros mate-
rialtes, Hemos comprobado, sin ambargo, que a pesar de las
citedas ventajas, la.raja de 14tex tiene, en ciertos casos,
tendencia a ap1astafse cuando es necesario un firme sostén,
por ejemptlo, para contener la gordura en exceso o para ihpe-
dir su cafda en las regiones marginales. Las 4reas margina-
les aplastadas tienen 1a objecidn adicional de ser de aspec-
to desagradable e incdmodas, |

Se han insertado con anterioridad ballenas o
nervios dentro de las fajas de tela, pero tales refuerzos
son rigidos y carecen de slasticidad. Estas caracteristi-
cas son diffciles de asociar con una faja depositada de 14.
tex de caucho_destinada’a iodear eldsticamente el cuerpo.

Ademds, e¢1 cardcter peculiar de une faja depo-
sitada de 1dtex de caucho ‘a hace deseable como prenda de

refuerzo, y especialmente bajo vestidos muy ajustados, Pa.

ra evitar que se hinquen en la carne, las ballenas y los ner-.

vios sqbresalen'hacia fuera y destruyen de este modo la na-
turaleza !isé e invisible de una prenda de refuerzo interior
propiamente dicha.

' E1 14tex de caucho depositado de modo ordinario
se emplea en artfculos destinados 8 ser estirados y, por ten-
to, se emplea bajo tensidn solamente. R problema consiste
en retener una elasticidad suficiente en los midrgenes para
ayudar a la deformacidn eldstica necesaria, reforzando al

propio tiempo estas miamas zonas marginales contra compre-




!

10

15

20

25

sion en ciertas regiones para conseguir el soporte deseado.

Por tanto, es un objeto del invento crear una
faja depositada de 14tex de caucho relativamente delgada y
de poco peso,‘para abrazar eldsticaments el cuerpo, Qque po-
ses junto a un borde‘de la misma ciertas zonas conservado-
ras de la forma que soportan sin flexidn el peso de las par-
tes carnosas del cuerpo.

Otros objetos soﬁ conseguir lo que anteceis su-
mergiendo 1a horma en la dispersidén de 1étex; crear una fa-
ja que tiene las cualidades deseadas sin aumentar el grue-
so de las zonas conservadoras de la forma hasta un punto
en el cual serian perceptibles bajo vestidos muy ajustados;
y conseguir los citedos objetos sin pérdida de la elastici-
dad considerada necesaria en la caracteristica circundante
deseable de tal prenda o art{culo.

Conseguirmos estos y otroa objetos y obtenemos
WOs‘nuevos resultados como gerd evidente por »1 articulo,
hormes y métodos descritos en la Memoria siguiente, sefiala-
dos particularmente en las reivindicaciones e ilustrados en
Yos siguientes dibujos, en los cuales: ‘

La figura 1 es una vista en &1zado frontal de
una faja que incorpora el invento, mostréndose 1a misma tal
como se ha hecho y no tal como Se usa;

~la figura 1la s una vista en corte dedo por la
1{nea la-1a de 'a rigura 1;
 1la figura 2 es una vista en alzado posterior

de 7a faja mostrada sn la figura 1;
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la figura 3 esAuna vista_en corte a escala muy
ampliada.dada por la linea 3-3 de la figura 1;

la figpra 4 es una vista en corte a escals muy
ampliada dada por la 1{nea 4.4 de la figura 2;

Ja figura 5 es una vista en corte & escala muy
ampliada dada por la 1inea 5-5 de la figura 2; '

la figura 6 es otra vista en corte transversal
algo esquémética,/a escala ampliada, quexéorresponde ala
figura 3, mostrando un modo de construir partes del disposi-
tivo de la figura 1;

las figuras 7 y 8 son vistas respectivamente

similares a las figuras 1 y 2 de una forma molificada del

invento;

las figuras 9 y 10 son vistas similares mostren-
do otra modificacidn del invénto; '

la figura 11 es una vista en corte a escala am-
pliada deda por 1a 1inea 11-11 de la figura 7;

la figura 12 es una vista en corte a escala am-
pliada dada por 1a 'inea 12-12 de la figura 9.

‘ Con referencia mds particular a las figuras 1

a 2.de los dibujos, hamos mostradé Zonas reforzadas conser-
vadoras de va forma adyacentes a las caderas, en una faja '
depositada de 14tex de caucho. Tal faja comprende un panel
delantero 2 y un panelltrasero 3 interconectados en sus la-
dos respectivamente opuestos en sentido lateral, como en 4
vy 5 (figura 1a). Las partes laterales 4 y 5 son con prefe-

rencia ds forma arqueada y ocurva mirando en la figura la y.
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los costados de 1a faja estdn con preferencia definidos por
lineas arqueadas mirando en las figuras 1 y 2. BEn esta rea- | :
lizacidén 1a faja toma la forma de una-faja pantaldn y por |
conéiguiente estd provista de una entrepierna 6 y se muestra
también con porta-ligas.tales como 7. En general, la estruc-
tura del cuserpo tiens 1a'forma de una delgada pared restric-
tora, sin costura, a modo de 14mina, para rodgar.alésticamen-
te la parte inferior del torso de mujer. El grueso normai
de pared, es decir, salvo pbsib?emente péra las zonas limi-
tadas a que se haréd referencia més particular, es con prefe-
rencis del orden de 0,63 mm., pero puéde variar ds acuerdo
con el tamafio, la preferencia personal o el grado de control
deseado, I.as aberturas en la parte superior y en la infe-
rior de la faja pueden estar provistas de orillos de refuer-
zo, estando el borde superior engrosédo y deéignado con 8 y
el engrosamiento del borde inferior con 9.

A Tin de impedir que e) borde-aﬁperior de la
faja en la cintura se aplaste, hemos creado zonas destignadasg
en general con A, proporcionadas, formadas y dispuestas de
modo que efectdan las deseadas caracter{sticas de refuerzo
y de conservacidn de la forma sin menoscabar otras carac-
teristicas desaab}es. Por sjemplo, estas zonas pueden te-
ner unos 1,1 mm. més de espesor qua el de la pared normel
del ouerpo, depemiienio de cdmo se afiada la caracteristica
de Tetencidén de la forma. Estas zonas pueden disponerse
con sus bordes superibres muy Jjuntos al borde superior da

‘a faja, y su méxima profundidad o extemsidn hacia sbajo, D,
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pued e disponerse en los lados de la faja, ta) como 4 y 5,
desde donde Ya profundidad de estas zones puede disminuir

hacia el centro de 1la faja. La distancia D puede ser de

unos 76 mm.

En ol pane) frontal 2 (figura 1) las zZonas &
pued en estrechafse gradualmente & 1o largo de 1ineas que .en-
cuentran el borde superior en puntos designados respectiva«
mente con 10 y 11 y definen la extansién hacia dentro de las
zonas. Los puntos 10 ¥ 11 pueden estar espaciedos si se de-
sea, dependiendo de la elasticidad deseada en la cintura.
En el panel posterior las zonas A pueden también estrechar-
se gradualmenté g 1o largo.de 1£neas;queaeﬁcﬁentran el bor-
de superior snm puntos desginados con 12 y 13 respsctivamen-
te. Bstos puntos pueden estar mds espaciaios en &) panel
posterior que en el delantero, porque hay menos necesidad
de proteccidn contra el ap1astamieﬁfo en el dorso del cuer-
po. Los bordes superiores de los panelesude1antero y tra-
sero son con preferencia céncavbs, y en la presente reali-
zacidn siguen un- aroco cuyo radio R varfa desde unos 500 a
unos 800 mm. dependienio del tamafio-de la faja.

| Cuando las zonas de 14tex de caucho reforzedas,
fatenedoras de 1a forma, estdn proporcionadas, formadas y
d ispuestas como arriba se ha descrito, la elasticidad en el
talle es todavia satisfactoria parauso general. Se vera
as{ que hemos creado una faja que,.en esencia, no se enro-
11a, conservando al mismo tiempo otras propiedades.

Como es bien sabido por 1a téenica anterior, y
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mis especialmnte como se expone en la citada patente, lag
fajas del tipo citado se depositan sobre una forma. En una
realizacidn del presente invento en la cual el refuerzo se
obtiene por engrosamiento, las zonas A retenedoras de 1a for-
mé se forman como 14tex de caucho depositado mjentras la fa-
ja es.té'sobre tal horme y con preferencia antes de que se
haya alcanzado ol pieno espesor normal de pared. Por ejem-
plo: para una faja de un grueso normal de pared de 0,63 mm,,
podemos depositer solamente & 0,5 de espesor, sumergir lue-
go cada esquina en un coagulante adecuado de manera que &a-
te se deposits so1émente en las zonas A, sumergir luego to-
da la faje mientras esté todavia scbre la forma en l4tex de
caucho y mantenerla a11i hasta gque se hayan formado las zo-'
nas engrosadas al grueso deseado (por eJemplo, 1 mm. o més),
durante cuyo perfocdo sa1amente se ha depo:itado 0,13 mm. so-
bre el resto de.la faja que no estaba recubierto con el coe-
gulante. E] proceso de coagulante que hemos encontralo sa-
tisfactorio es sumergii las esquinas de la faja depositada

a §,5 mm. en un coagulante consistente en una solucidn acuo-
sa de un nitrato de calcio, y un agente humectante adecuado,
es decir, que compreﬁde de 50 a 90% de agua y de 50 a 10%
de nitrato de ealcio y dicho agente humectante; secar sl reeu-
brimiento de coagulante hasta un punto sn el cual la pelfcu-
'a de coagulante comprenda desde 0 a 80% de contenido de
agua; sumergir luego la faja en un 14tex de caucho y mante-
ner'a al1{ durante un tiempo adecuado, por ejemplo, 1 & 10

mihutos (dependienio de 1os sdlidos totales de 1a mezcla),
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durante cuyo tismpo e?! grueso adicional'causado por al coa-
gulante 1'ega a aproximadamente 1,) mm. y o) resto de la fa-
ja que estd sin recubrir con @) coagulahte aumenta en aproxi-
madamente 0,13 para dar el espesor deseado normal del cuer-
po de unos 0,63 mm,

Se compnnderd por parte de los tdecnicos qus 81
formar fajas depositadns de 14tex de caucho, el mayor grue-
so de la parte de cuerpo puede hacerse‘sumergiendo alterna-
tivamente 1a horma en un coagulante .y luego en ldtex de cau-
cho para formar la estructura de cuerﬁp del espesor deseado
de unos'g,5 mm., sumergir luego las esquinas solamente de
12 pelfcula depositada al gruesb deseado y aﬁadir al resto
de toda la faja el 41timo 1ncramento-de_gruaso de unos 0,13

mm. en una fA'tima inmersidn; o a&lternativamente, todlo e1 es-

pesor normal del cuerpo de unos 0,63 mm. puede obtensrse por

el uso de un coagulante en una inmersidn y luego la zona Te-
tenedora de 1a forma puede afiadirse sumergiendo las esquihas
del cuerpo en un coadgulante y luego en el bafio de 14tex du-
rante un tiempo suficiente para formar 1es zonas reforzedas
retenedoras de la forma. Sin embargo; preferimos :qrmqr 91,
grueso normal del cuerpo por inmersiones reiteradasnéﬁ 1a 
forma que comprenien bien los téoniqos, por ejemplo, 18 hbrf
ma se aumarge en ellefex de caucho, se saca y se sece para |
Producir un espesor resulitante de unos 0,1 mm., y este pro-
ced0. se rapite'duranta un total de cinco inmersiones y se
seca para produeir un espesor de cuerpo de unos 0,5 mm;, lue-

go cada esquina de 18 horma de moio conmensurado con la zona
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reforzada se sumerge en un coagulante, de molo que se deposi-
te el coagulantesocbre las zonas de la faja correspondientes
& A, sumergiendo despuds toda la faja en el bafip de latex &
manteniéndola.durante unos 10 minutos durante cuyo tiempo se
deposita a11{ sobre 1las Zonas A @) grueso adicionél de apro-
Ximadamente 1 mm.ysobre el resto de)l cuervo qﬁe no ha sido re-
cubierto qoh el coagulante un incremento adicional de 0,) mm.,
se saca de la horma toda 'a faja, se secé y se vuloaniza en
Ta forma usual. Tambiédn puede usarse 1dtex previamente vul-
caniiado. En la figura 6 hemos mostrado una seccidn esque-
mética a escala ampliada para ilustrar este procedimiento
preferido y hemos indicado 1as dimensiones ﬁsadas en el ejem-
plo anterior, pero se comprenleré que estas dimensiones son
relativas y pueden alterarsae. | _
Preferimos former las zomas reforzadas, retene-
dorAS‘de la forma, con lineas rectas inclinadas hacia arri-
ba que definen los bordes inferiores y alineadas sobre los
paneles fronta' y trasero de modo que permitan dapositér'efr

grueso incrementado en estas Zonas en 1a manera arriba des-

" erita. Como puede verse por 1és figuras 1 y 2, Yas zonas

reforzadas pueden tener la forma o perfil general de tridn-
gulos con sus vértices hacia abajo. Sin embargo, estas zo-
nas pueden hacerse do otros modos dentro de las considera-~
ciones del invento.

Con referencia a las figuras 7 y 8, hemos mos-
trado una faja monopieza depositada designada en general con

20 y que comprendie un panel delantaro_él y un pane) trasero 22

ety
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interconectados en los lados 23 y 24 y que tiene una forma

de cuerpo ligeramente modificada porqus la ‘entrepiarna ha si-

do omitida._ Por 1o demds, 1a faja es idéntica a 1a antes
descrita, salvo en la diferente forma de 183 zonas retene-
doras de la forma que ashora se describirén. lLas zonas re-
tened oras de la forma se'designan,éon Al-Al.y en esta rea-
1izacién se ap)ican como parches de caucho vuleanizado ¢ no,
en lugar de por inmersidn en coagulante y deposicidn, como
en 1a realizacidn anterior. Estos parches estén pegados so-
bre una pared de espesor ligeramente ménor'qﬁe 8l deseado,
por ejemplo, 0,5 mm. y Juego la faja sé sumergeds nuevo en
14tex y se deposita a1 incrémento restante de, por ejemplo,
0,13 mm. -La figura 1) ilustra algo diagramdticamente esto,

estando el parche designado con 25 y mostrdndose dispuesto

~ Sobre la capa mayor del cuerpo, I cuybierte por otro in-

cremento o capa de cuerpo i; enteniiéndose que el parche se
hace con preferencia a partir de una hoja de Jdtex de cau-
cho ¥ que el dltimo incremento de espesor i del cuerpo se
adhiere como continnacidn sustancialmente homogéﬁ;a de la
capa M y el parche 25, Tambidn las regiones engrosasdas es-
t4n definidas por bordes curvados inferiores y gobre el pa-
nel delantero terminan en extremos 1igeramente redgndeados,
en lugar de las 1{neas rectas y extremos cuneiformes de 1a
realizacidén anterior. Aun cuando le forma de estos parches
en las figuras 7 y 8 es algo mis agradable que la de los de

1as figuras 1 y 2, son mas dificites de hacer. En e) panel

" trasero unas zonfs reforzadas estdn todavia més espaciadas

- 10 -

i
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que en e' dalantero, debido a' contorno céncavo del borde
superior del panel trasero, que puede ghtenerse en las hor-
mas existentes para fajas para reducir el ajuste'en torno
de 1a cintura, cauaado por al grueso adicional de las zonas

Al

En las rigurés 9 ¥y 10 el cuerpo 30 de la Tfaja,
que comprende un panel delantero 31 y un panel trasero 32
interconectados por costados 33 y 34 es de forme idéntica
8 la mostrada en las rigﬁras 172,71 dnica diferencia
entre la roalizgci6n de las figures 9y 107y la de las fi-
guras 1 y 2 reside en las zonas Azfla-retbnedoras de la for-
ma que en aste caso se hacen fambién de parches aplicados
por separado tal como 35 que son de la misma forma que las .
zonas A de las figuras 1 y 2 pero estan pegados sobre 1a pa-
réd del espesbr completado y no cubiertos por»up incremen-
to fina] de depdsito de 14tex como en las figuras 7 y 8.
Esta forma, aunque util, €8 menos atractiva que cualquiera
de las realizaciones anteriores. Si se desea, la horma pue-
de rebajarse en 1a regidn de las zonas retenedorass de forma
de modo que el grueso adicional pueda acomodarse en ellas,
danio a 1a superficie exterior una configuracidn lisa cuan-
do la faja estd vuelta con e) interior hacie fuera durante
a1 proceso de obtener una‘superficie interiorvabsorbente-de

la humedad.

Una preparacidn que ss més tenaz que el cau-

cho natura) (es decir, de mayor médulo de elasticidad) y

.'que puede emplearse para reducir el espesor de las zonas ra-

- 11 -
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tenedorés de 1a forma de la faja es como sigue:

Litex centrifugedo . . . . . 100 partes en peso da sdli-

Létex "Kralac" , , . 25 1d. dos secos. |
Hidrdxido potdsico + + « . . . 0,5 id. |
Azufre . . L] » 3 » . * e . L) l 1d-0
Oxidode cine . . . « +. . ., 1 id.
Disulfuro de tetra metil tiurem 1 id.

Marca registrada para un l4tex sintético que comprende aproxi-
madament e 85% de estirol y 15% de butad ieno.

En Yo que antecede hemos descrito un método de
depositar fajas de latex de caucho que poseen paredes pelicu~

lares que tienen la finura, flexibilidad y elasticidad desea-

f
¢
)

das para abrazar el cuerpo, pero que Son capaces de Sopor-
tar ciertas partes dei,euarpo por el uso dexzonﬁs reforza-
das retenadoras de la forma que constituyen una parte de

las paredes peliculares. Estas zonas reforzadas retenedo-
rag de -1a forma se extienden con preferencia hasta los bor- '
des reforzados de la prenda que, asi, sirven para anclar las

zonas,

El1 material) pelicular eldstico, normalmente ca-
paz de ser usado solamente en tensian, es modificado por el
perreccionamiantq-para permitir que la pelicula recibe fusr-
zas de compresidn, cuya modificacidn da el cardcter reforza-
do retenedor de la forma de las zonfs consideradas. Tal mo-
dificacidén da el soporte que resiste el aplastamiento de la
pelicula, pero que retiene uﬁé alasticidad suficiehté preci-
sa para permitir que la faja sea estirada cuando se aplica
al cuerpo. La’retencién de la elasticidad ayuda también a

mantener 1a faja en su sitio de modo que las zonas reforza-

' das retenedoras de la forma pueden operar, por ejemplo, pa-

- 12 -
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ra impedir gue la faja se enrolle sobre los bordes.

Asf, hemos descrito e! invento, pero deseamos
daph entender gus no ‘estd iimitado a 1as formas o usos par-.
ticulares mostrados y descritos, siendo los mismos meramen-
te 11ustrétivés, ¥ que el invento puede llevarse a cabo de
otro modo sin apartarse de su éspiritu ¥, por tanto, reivin-
dicamos ampliamente e1 derecho & empléar todos los medios
equivalentes que caigan dentro del alcance de las reivindi-
caciones anejas y por medio de los cuales, se consigan los
objetos de' invento y se logren los nuevos resultados, ya
que es evidenie que las realizaciones particulares mostra-

das 'y descritas aqui son s83lo algunas de las muchas que pue-

den emplearse para alcanzar estos objetos y conseguir estos

resuitados.

Bsta solicitud, qué corre-sponde a 12 presen-
tada en los Estados Unidos, el 22 de Julio de 1952, bajo
el Ndmero 300.319, se acoge a 1os beneficios del artféulo
51 del vigente Estatuto Ley sobre Probiédad Industrial,

ceace N OT A wemen

- — - — - - — -

Los puntos que como caracterf{stica de novedad

- 13 -
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se presenian para que sean objeto de este Modelb de Utili-
dad, en REspafia, son los siguientes: ‘

18, Una faja de soporte del tipo que tiene una
pared eléstica de restriveidn para rodear la parte inferior
de1 torso humano, que comprende una parte de pared eldsti~
ed& superior qué incluye paneles delantero y trasero inter-
conectados en sus lados correspondianfes d ispuestos lateral-
mente, caracterizada por que diéha porcidn de pared agtd re-
forzada contra compresidn a travds de Areas dispuestas en
costalos lateralmente opuestos del centro de la faja, sien-
do las 4reas reforzadas de naturaleza eléstica y extendién-
doge haeia apajb en relacidn con ei borde superior en dichos

costados opuestos y desde al1i hacia denvro sobre dichos pa-

~neles delantero y trasero hacia a1 centro de 12 faja y ter-

minando cerca de Jos bordes superiores de dichos paneles de-
lantero y trasero, y estando situados los 1{mites més bajos
de dichas d#reas en 1a parte superior de la faja de modo que
correspondan a una posicidn en general entre la ﬁarte sSupe-~
rior del! muslo ¥y la cintura de la uguaria..

2¢, Una faja segin se reivindica en el punto

- 1e,, caracterizada por que las partes que se extienden hacila

dentro de las 4reas reforzadas disminuyen gradualmente en
anchura desde los costédos de 1a faja hacia el centro.

3%, Una faja segin se reivindica en los puntos
1, & 2¢,, caracterizada por que las partes superiores de
las éreas reforzadas incluyen parte del borde superior de

la faja.

i A
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49, TUna faja segin se reivindica en cualquie-
ra de los puntos anteriores, caracterizada por que las re-
giones reforzadas tienen los contornos de triingul-os con

sus vértices hacia abajo.

5¢, Una faja segin se reivindica en cualquie-
ra de los pdntos anteriores, caracterizada por que las 4reas
reforzadas estén reforzadas por l4tex de caucho deposita-

do.

6¢. Una faja segiin se reiviniica en el pun-
to 5., caracterizeda por que la faja esgté hecha de 1étax
de caucho sin oosturﬁ depositado simulténeQmente con el de-
pdsito de 14tex de’cauého para formgr las regiones refor-

zadas,

78, Una faja segﬁn'se reiviniica en el pun-
to 62,, caracterizade Por qua el cuerpo de la faja y las
zonas reforzalas se hacen de 14tex de caucho deposifado
que tiene el mismo médulo de elastieidad; siendo @1 cau-

cho de las regiones reforzadas m‘s'grueso que el caucho

del cuerpo de la faja.

8%, Una faja segiin se reivindioca en el pun-
to 6¢., caracterizada por que las regiones reforzadas se
hacen de caucho con un médulo de elasticidad mayor que el

caucho de) cuerpo de 1a faja,
9%, Una faja de soporte.

Tal y como se Ha descrito en la Memoria que

antecede, ilustrado en los dibujos que se acompafian y para

- 15 -
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l08 fines gue se han especifieado.
Esta Memoria consta de quince hojas y Ya pre-

sente, -escritas a mdquina por una sola.cara.

- ‘ ~ madrsa 1 6SEP, 1953

P. A,

M/L/L.
- 16 -
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