
97324
P .-

1"  25 - Case FOT

!

MEMORIA DESCRIPTIVA 

para sol ic ita r

M O D E L O  DE  U T I L I D A D  

e n

E S P A L A  
por VEINTE años

a nombra da INTERNATIONAL LATEX CORPORATION, entidad norte­

americana, establecida en Playtex Park, Dover, Delaware, Es­

tados Unidos de América, por:

"UNA FAJA DE SDPORTE".

Este Invento sa re fie re  a la  técnica de hacer

fa ja s  de látex da cancho depositado sobre una horma que t ie ­

ne una forma particu lar. '*4

Tal fa ja  se describió por primera vez en la  Pa­

tente norteamericana de gpa-nel Námero 2.360 .736 y ha sido 

adoptada ampliamente desde su introducción.

Las razones del éxito universal de la fa ja  de 

látex de caucho depositado son muchas. Las usuarias la en- $33 

cuentran más fin a , más lig era  de peso, más lim pia, más elás-



t ic a , más fá c i l  de lavar para empleo inmediato, y manos cos­

tosa que la s  fa ja s  hachas por otros métodos y de otros mate­

r ia le s . Hemos comprobado, sin embargo, que a pesar de las 

citadas ventajas, la  fa ja  de látex tiene, en ciertos casos,

5 tendencia a aplastarse cuando es necesario un firme sostén, 

Por ejemplo, para contener la  gordura en exceso o para impe­

d ir su caída en las regiones marginales. Las áreas margina­

les aplastadas tienen la  objeción adicional de ser de aspec­

to desagradable a incómodas.

10 Se han insertado con anterioridad ballenas o

nervios dentro de las fa ja s  de te la , pero tales refuerzos 

son rígidos y carecen de elasticidad . Eátas c a ra c te r ís ti­

cas son d if íc i le s  de asociar con una fa ja  depositada da lá ­

tex de caucho destinada a rodear elásticamente el cuerpo.

15 Además, el carácter peculiar de una fa ja  depo­

sitada de látex de caucho la hace deseable como prenda de 

refuerzo, y especialmente bajo vestidos muy ajustados. Pa­

ra evitar que se hinquen en la  carne, las ballenas y los ner­

vios sobresalen hacia fuera y destruyen de este modo la na- 

20 turaleza l is a  e in v isib le  da una prenda de refuerzo in terior 

propiamente dicha.

El látex de caucho depositado de modo ordinario 

se emplea en artículos destinados a ser estirados y, por tan­

to, se emplea bajo tensión solamente. El problema consiste 

25 en retener una elasticidad su ficiente en los márgenes para 

ayudar a la  deformación e lá stica  necesaria, reforzando al 

propio tiempo estas mismas zonas marginales contra compre-
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sión en ciertas regiones para conseguir el soporte deseado.

Por tanto, es un objeto del invento crear una 

fa ja  depositada de látex de caucho relativamente delgada y 

da poco peso, para abrazar elásticamente e l cuerpo, que po­

see junto a un borde de la  misma ciertas zonas conservado­

ras da la forma que soportan sin  flexión e l peso de las par­
tes carnosas del cuerpo.

Otros objetos son conseguir lo que antecede su­

mergiendo la  horma en la  dispersión de lá tex ; crear una fa ­

ja  que tiene las cualidades deseadas sin  aumentar el grue­

so de las zonas conservadoras de la  forma hasta un punto 

en e l cual serian perceptibles bajo vestidos muy ajustados; 

y conseguir los citados objetos sin perdida de la  e la s t ic i­

dad considerada necesaria en la  característica  circundante 

deseable de ta l prenda o artícu lo .

Conseguirmos estos y otros objetos y obtenemos 

ios nuevos resultados como será evidente por el articu lo , 

hormas y métodos descritos en la  Memoria siguiente, señala­

dos particularmente en las reivindicaciones a ilustrados en 

Tos siguientes dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista  an alzado frontal de 

una fa ja  que incorpora el invento, mostrándose la  misma ta l 

como se ha hecho y no ta l como se usa;

la figura la  es una v is ta  en corte dado por la 
linea la - la  de la  figura 1 ;

la  figura 2 es una v ista  en alzado posterior 

de ia fa ja  mostrada en la  figura 1 ;
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Ya figura $ es una v ista  en corte a escala muy 
ampliada dada por la  linea 3-3 de la  figura l ;

la  figura 4 es una v ista  en corte a escala muy 
ampliada dada por la  linea 4-4  de la  figura 2 ;

3 La figura 3 as una v ista  en corte a escala muy

ampliada dada por lá  linea 3-5 de la  figu ra 2;

la  figura 6 es otra v ista  en corte transversal 

algo esquemática, a escala ampliada, que corresponde a la  

figura 3 , mostrando un modo de construir partes del d isposi- 

10 tivo  de la  figura 1 ;

las figuras 7 y 8 son v istas  respectivamente 

sim ilares a las figuras 1 y 2 de una forma molificada dal 

invento;

las figuras 9 y 10  son v istas  sim ilares mostran- 

15 do otra modificación del invento;

la  figura 1 1  es una v is ta  en corte a escala am­

pliada dada por la  linea 1 1 - 1 1  de la  figura 7;

la  figura 12 es una v ista  en corte a escala am­

pliada dada por la  linea 12 -12  de la figura 9.

20 Con referencia más particular a las figuras 1

a 2 de los dibujos, hamos mostrado zonas reforzadas conser­

vadoras de la  forma adyacentes a las caderas, en una fa ja  

depositada de látex de caucho. Tal fa ja  comprende un panel 

delantero 2 y un panal trasero 3 intereonectados en aus la - 

25 dos respectivamente opuestos en sentido la te r a l , como en 4 

y 5 (figura l a ) . Las partes laterales 4 y 3 son con prefe­

rencia da forma arqueada y curva mirando en la figura lg  y
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los costados da la  fa ja  están con preferencia definidos por 

lineas arqueadas mirando en las figuras 1 y 2 . En esta rea­

lización  la  fa ja  toma la forma da una fa ja  pantalón y por 

consiguiente está provista de una entrepierna 6 y se muestra 

también con porta-ligas talas como 7 * En general, la estruc­

tura del cuerpo tiene la  forma de una delgada pared re s tr ic -  

tora, sin  costura, a modo de lámina, para rodear elásticamen­

te la  parte in ferior del torso da mujer. El grueso normal 

de pared, es deoir, salvo posiblemente para las zonas lim i­

tadas a que se hará referencia más particu lay, es con prefe­

rencia del orden de 0,63 mm., pero puede variar da acuerdo 

con e l tamaño, la  preferencia personal o el grado de control 

deseado. Las aberturas en la parte superior y en la in fe­

rio r  da la  fa ja  puedan estar provistas de o rillo s  de refuer­

zo, estando e l borde superior engrosado y designado oon 8 y 

e l engrosamiento dei borde in ferio r con 9.

A fin  de impedir que el borde superior de la  

fa ja  en la cintura se ap laste, hemos creado zonas designadas 

en general con A, proporcionadas, formadas y dispuestas de 

modo que efectúan las deseadas características de refuerzo 

y de conservación de la  forma sin  menoscabar otras carac­

te r ís t ic a s  deseables. Por ejemplo, estas zonas pueden te­

ner unos 1 , 1  mm. más de espesor que al de la  pared normal 

del cuerpo, dependiendo da cómo se añada la  característica  

de retención de la  forma. Estas zonas pueden disponerse 

con sus bordea superiores muy juntos a l borde superior da 

la  fa ja , y su máxima profundidad o extensión hacia abajo, D,



puede disponerse en los lados de la fa ja , ta l  como 4 y 5, 

desde donde la profundidad de astas zonas puede disminuir 

haeia el oentro de la  fa ja . La distancia D puede ser de 

unos 76 mm.

5 En el panel frontal 2 (figura 1) la s  zonas A

puedan estrecharse gradualmente a lo largo de lineas que en­

cuentran el borde superior en puntos designados respectiva­

mente con 10 y 1 1  y definen la  extensión hacia dentro de las 

zonas. Los puntos 10 y 11 pueden estar espaciados s i  se de- 

10 sea, dependiendo da la  elasticidad deseada en la  cintura.

En e l panel posterior las zonas A pueden también estrechar­

se gradualmente a lo  largo-da lineas que encuentran el bor­

de superior en puntos desginados con 12  y 13  respectivamen­

te . Estos puntos puedan estar más espaciados en e l panel 

posterior que en e l delantero, porque hay menos necesidad 

de protección contra el aplastamiento en el dorso del cuer­

po. Los bordes superiores de los paneles delantero y tra ­

sero son con preferencia cóncavos, y en la  presente r e a l i ­

zación siguen un arco cuyo radio R varia  desde unos 500 a 

20 unos 800 mm. dependiendo del tamaño de la  fa ja .

Cuando las zonas da látex de caucho reforzadas, 

retenedoras de la  forma, están proporcionadas, formadas y 

dispuestas como arriba se ha descrito, la  elasticidad en el 

t a l la  es todavía sa tis fa c to ria  parauso general. Se verá 

23 a s i que hamos creado una fa ja  que, en esencia, no se enro­

l la ,  conservando al mismo tiempo otras propiedades.

Como es bien sabido por la técnica anterior, y
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más especial mita como se expone en la  citada patente, las 

fa ja s  del tipo citado se depositan sobre una forma. En una 

realización del presente invento en la  cual el refuerzo se 

obtiene por engrosamiento, las zonas A retanedoras de la  for­

ma se forman como látex de caucho depositado mientras la  fa ­

ja  está sobra t a l  horma y con preferencia antas de que se 

haya alcanzado el plano espesor normal de pared. Por ejem­

plo: para una fa ja  de un grueso normal de parad de 0,63 aun., 

podemos depositar solamente a 0,5 de espesor, sumergir lue­

go cada esquina en un coagulante adecuado de manera que sa­

ta se deposite solamente en las zonas A, sumergir luego to­

da la fa ja  mientras esté todavía sobre la  forma en látex de 

caucho y mantenerla a l l í  hasta que se hayan formado las zo­

nas engrosadas al grueso deseado (por ejemplo, 1  mm. o más), 

durante cuyo período solamente se ha depositado 0 ,13  mm. so­

bre el resto de la  fa ja  que no estaba recubierto con el coa­

gulante. El. proceso da coagulante que hemos encontrado sa­

tis fa c to rio  es sumergir las esquinas de la  fa ja  depositada 

a 3 ,5  mm. en un coagulante consistente en una solución acuo­

sa de un n itrato  de oalcio, y un agente humectante adecuado, 

es decir, que comprende de 50 a 90% de agua y de 50 a 10% 

de nitrato de calcio  y dicho agenta humectante; secar e l recu­

brimiento de coagulante hasta un punto en el cual la  pelícu­

la de coagulante comprenda desde 0 a 80% de contenido da 

agua; sumergir luego la  fa ja  en un látex da caucho y mante­

nerla a l l í  durante un tiempo adecuado, por ejemplo, 1 a io 

minutos (dependiendo da los sólidos totales de la  mezcla),
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durante cuyo tiempo el grueso adicional, causado por el coa­

gulante naga a aproximadamente 1 , 1  nmi. y al resto  de la  fa ­

ja  que está sin  recubrir con el coagulante aumenta en aproxi­

madamente 0 ,13  para dar el espesor deseado normal del cuer­

po de unos 0,63 BHB.

Se compmiderá por parte de los tácnicos que al 

formar fa ja s  depositadas da látex de caucho, el mayor grue­

so da la  parte de cuerpo puede hacerse sumergiendo alterna­

tivamente la horma en un coagulante y luego en látex de oau- 

cho para formar la  estructura de cuerpo del espesor deseado 

de unos o,5 nía- * sumergir luego las esquinas solamente de 

la  pelícu la depositada al grueso deseado y añadir al. resto 

de toda la fa ja  el último incremento da grueso de unos 0 ,13  

mm. en una última inmersión; o alternativamente, todo el es­

pesor normal del cuerpo de unos 0,63 mm. puede obtenerse por 

el uso de un coagulante en una inmersión y luego la  zona re- 

tenedora de la  forma puede añadirse sumergiendo la s  esquinas 

del cuerpo en un coagulante y luego en el baño de látex du­

rante un tiempo suficiente para formar las zonas reforzadas 

retenadoras de la  forma. Sin embargo, preferimos formar el 

grueso normal del cuerpo por inmersiones reiteradas en la  

forma que comprenden bien los tácnicos, por ejemplo, la  hor­

ma se sumerge en e lla tex  da caucho, se saca y se seca para 

producir un espesor resultante de unos 0 ,1 mm. y este pro­

ceso se repita durante un total de cinco inmersiones y se 

seca para producir un espesor de cuerpo da unos 0,5 mm., lue­

go cada esquina da la horma de modo conmensurado con la  zona
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reforzada se sumerge en un coagulante, de modo que se deposi­

te el coagulantepobrelas zonas de la  fa ja  correspondientes 

a A,  sumergiendo después toda la  fa ja  en el baRp de lá tex  y 

manteniéndola durante unos 10 minutos durante cuyo tiempo se 

5 deposita a l l í  sobre las zonas A el grueso adicional de apro­

ximadamente 1 mm.ysobre el resto  del cuerpo que no ha sido re- 

cubierto con e l coagulante un incremento adicional de 0 ,1  mm., 

se saca de la  horma toda **a fa ja ,  se seca y se vulcaniza en 

la  forma usual. También puede usarse látex  previamente va l­

lo  canizado. En la  figura 6 hemos mostrado una seccién esque­

mática a escala ampliada para ilu strar este procedimiento 

preferido y hemos indicado las dimensiones usadas en el. ejem­

plo anterior, paro se comprenderá que estas dimensiones son 

re la tiv a s  y pueden a lterarse .

15 Preferimos formar las zonas reforzadas, retene­

doras de *!a forma, con lineas rectas inclinadas hacia a r r i­

ba que definen los bordas in feriores y alineadas sobre los 

panelas fronte*! y trasero de modo que permitan depositar el 

grueso incrementado en estas zonas en la  manera arriba des- 

20 c r ita . Como puede verse por la s  figuras 1  y 2 , las zonas

reforzadas pueden tener la  forma o p e r f il  general de trián­

gulos con sus vértices hacia abajo. Sin embargo, estas zo­

nas pueden hacerse de otros modos dentro de la s  considera­

ciones del invento.

25 Con referencia a las figuras 7 y 3 , hemos mos­

trado una fa ja  monopieza depositada designada en general con 

2o y que comprende un panel delantero 2 i  y un panel trasero 22
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interconectados en los lados 23 y 24 y que tiene una forma 

de cuerpo ligeramente modifioada porque la  entrepierna ha s i  

do omitida. Por io demás, la  fa ja  es idéntica a la  antes 

d escrita , salvo en la  diferente forma de las zonas retene- 

5 doras de la  forma que ahora se describirán. Las zonas re- 

tenedoras de la  forma se designan.con A^-A  ̂ y en esta rea­

lización  se aplican como parchas de caucho vulcanizado o no, 

en lugar da por inmersión en coagulante y deposición, como 

en la  realización anterior. Estos parches están pegados so­

lo bra una pared de espesor ligeramente menor que el deseado, 

por ejemplo, 0,5 mm. y luego la  fa ja  se sumergede nuevo en 

látex y se deposita el incremento restante de, por ejemplo, 

0,13 mm. La figura 11 i lu s tra  algo diagrasiáticamente esto, 

estando el parche designado con 25 y mostrándose dispuesto 

13 sobre la  capa mayor del cuerpo, M, y cubierto por otro in­

cremento o capa de cuerpo i ;  entendiéndose que e l parche se 

hace con preferencia a p artir  de una hoja de látex de cau­

cho y que e l último incremento de espesor i  del cuerpo se 

adhiere como continuación sustaneialmente homogénea de la  

2o capa M y e l parche 25. También las regiones engrosadas es­

tán definidas por bordes curvados in feriores y sobre el pa­

nel delantero terminan en extremos ligeramente redondeados, 

en lugar da las lineas rectas y extremos cuneiformes de la  

realización  anterior. Aun cuando la  forma de estos parches 

25 en las figuras 7 y 8 es algo más agradable que la  de los de 

las figuras 1 y 2, son más d i f íc i le s  de hacer. En al panel 

' trasero unas zonas reforzadas están todavía más espaciadas
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que en el delantero, debido a** contorno cóncavo del borde 

superior del panel trasero , que puede obtenerse en las hor­

mas existentes para fa ja s  para reducir el ajuste en torno 

da la  cintura, causado por el grueso adicional de la s  zonas

que comprende un panel delantero 31 y un panel trasero 32 

interconeotados por eostados 33 y 34 es de forma idóptica 

a la  mostrada en las figuras 1  y 2, y la  única d iferencia 

10 entre la  realización da las figuras 9 y 10 y la  de las f i ­

nta que en este caso se hacen también de parches aplicados 

por separado ta l como 35 qne son de la  misma forma que las 

zonas A de las figuras 1 y 2 pero están pagados sobre la  pa­

to fin a l de depósito de látex como en las figuras 7 y 8.

Esta forma, aunque ú t i l ,  es menos atractiva que cualquiera 

de las realizaciones anteriores. S i se desea, la  horma pue­

de rebajarse en la  región de las zonas retenedoras de forma

2o de modo que el grueso adicional pueda acomodarse en e lla s , 

dando a la  superficie exterior una configuración l is a  cuan­

do la fa ja  está vuelta con el interior hacia fuera durante 

al proceso de obtener una superficie in terior absorbente de 

ia humedad.

25 Una preparación que es más tenaz que el cau­

cho natural (es d ecir, de mayor módulo de elasticidad) y 

qué puede emplearse para reducir el espesor de las zonas re-

5 A.

En las figuras 9 y 10 el cuerpo 30 da la  fa ja ,

15 red del espesor completado y no cubiertos por un incramen-
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tenedoras da la  forma de la  fa ja  es como sigue:

Látex cen trifu gad o ..................  loo partes en paso de sol i-
Latex "Kralao" . . .  25 id. dos secos. '
Hidroxido potásico  ................. o ,5 id.

5 Azufre ......................................... 1  id.
Oxido de cinc . ......................... 1  id .
Disulfuro de tetra  metll tiuran 1  id .

Marca reg istrad a  para un látex  s in té tico  que comprenda aproxi- 
madament a 85% da e s t iro ! y 15% de butadieno.

10 En lo que anteceda hemos descrito  un método de

depositar fa ja s  de látex da caueho que poseen paredes pelicu­

lares que tienen la  finura, flexib ilid ad  y elasticidad desea­

das para abrazar e l cuerpo, pero que son capaoes de sopor­

tar ciernas partes del cuerpo por el uso de zonas reforza- 

15 das ratanedoras de la  forma que constituyen una parte de

las paradas pelicu lares. Estas zonas reforzadas retenedo- 

ras da la  forma se extiendan con preferencia hasta los bor­

des reforzados de la  prenda que, a s í, sirven para anclar las 
zonas.

20 El material pelicu lar e lá stico , normalmente ca­

paz de ser usado solamente en tensión, es modificado por el 

perfeccionamiento para permitir que la  pelícu la recibe fuer­

zas da compresión, cuya modificación da e l carácter reforza­

do retenedor de la  forma de las zonas consideradas. Tal mo- 

25 d ificac ián  da al soporte que re s is te  e l aplastamiento de la 

p e lícu la , pero que retiene una elasticidad su ficiente preci­

sa para permitir que la  fa ja  sea estirada cuando se aplica 

a! cuerpo. La retención de la elasticidad ayuda también a 

mantener la fa ja  en su s it io  de modo que las zonas reforza­

das retenadoras de la  forma pueden operar, por ejemplo, pa-
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ra impedir que la  fa ja  ae enrolle sobre los bordes.

A si, hemos descrito  el invento, pero deseamos 

dajyh entender que no está limitado a la s  formas o usos par­

ticu lares mostrados y d escritos, siendo los mismos meramen- 

- 5  te ilu stra tiv o s , y que el invento puede llevarse  a cabo de 

otro modo sin  apartarse de su esp íritu  y , por tanto, re iv in ­

dicamos ampliamente el derecho a emplear todos los medios 

equivalentes que caigan dentro del alcance de la s  re iv in d i­

caciones anejas y por medio da los cuales, se consigan los 

10 objetos de** invento y se logren los nuevos resultados, ya 

que es evidente que las realizaciones particulares mostra­

das y descritas aqui son sólo algunas de las muchas que pue­

den emplearse para alcanzar estos objetos y conseguir estos 

resultados.

1$  Esta so lic itu d , que corresponda a la presen­

tada en los Estados Unidos, el 22 de Ju lio  de 1952, bajo 

el Numero 300. 319; se acoge a los beneficios del artíóulo 

51 del vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

N O T A

20 Los puntos que como característica  de novedad
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se presentan para que sean objeto da esta Modelo da U t i l i ­

dad, en Espada, son loa siguientes:

1*. Una fa ja  de soporte del tipo que tiene una 

pared e lástica  de restricción para rodear la  parte in ferior 

5 del torso humano, que comprende una parte de pared e lá s t i­

ca superior que incluye paneles delantero y trasero inter­

conectados en sus lados correspondientes dispuestos la te ra l­

mente, caracterizada por que dicha porción de pared está re­

forzada contra compresión a través de áreas dispuestas en 

10 costados lateralmente opuestos del centro de la  fa ja , sien­

do las áreas reforzadas de naturaleza e lá stica  y extendién­

dose hacia abajo en relación con el borde superior en dichos 

costados opuestos y desda a l l í  hacia dennro sobre dichos pa­

neles delantero y trasero hacia el centro de la fa ja  y ter- 

15 minando cerca de los bordes superiores da dichos panales de­

lantero y trasero, y estando situados los lim ites más bajos 

da dichas áreas en la  parte superior de la  fa ja  de modo que 

correspondan a una posición en general entre la  parte supe­

rio r  del muslo y la  cintura de la  usuaria.

20 2! .  Una fa ja  según se reivindica en el punto

i s . ,  caracterizada por que la s  partes que se extienden hacia 

dentro da las áreas reforzadas disminuyen gradualmente en 

anchura desde los costados da la  fa ja  hacia el centro.

32. Una fa ja  según se reivindica en los puntos 

25 le . ó 29 . ,  caracterizada por que las partas superiores de 

las áreas reforzadas incluyen parte del borde superior de 

la  fa ja .
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4s. Una fa ja  según se reivindica en cualquie­

ra de los puntos anteriores, caracterizada por que las re­

giones reforzadas tienen loa contornos de triángulos con 

sus vértices hacia abajo.

5 5 " . Una fa ja  según se reivindica en cualquie­

ra de los puntos anteriores, caracterizada por que las áreas 

reforzadas están reforzadas por látex de caucho deposita­

do.

6S. Una fa ja  según se reivindica en e l pun­

ió  to 5 * ., caracterizada por que la  fa ja  está hecha de látex 

de caucho sin  costura depositado simultáneamente con el de­

pósito de látex de cauóho para formar la s  regiones re fo r­

zadas .

73 . Una fa ja  según se reivind ica en e l pun- 

15 to 6B., caracterizada por que el cuerpo de la  fa ja  y las 

zonas reforzadas se hacen da látex de caucho depositado 

que tiene al mismo modulo de elasticidad , sie igo  el cau­

cho de las regiones reforzadas más grueso que e l eaucho 

del cuerpo de la  fa ja .

20 8s. Una fa ja  según se reivindloa en el pun­

to 6 s ., caracterizada por que la s  regiones reforzadas se 

hacen da caucho con un módulo da elasticidad mayor que el 

caucho del cuerpo da la  fa ja .

9** Una fa ja  de soporte.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que 

antecede, ilustrado en los dibujos que se acompañan y para

-  15 -
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los finas que sa han especificado.

Esta Memoria consta da quince hojas y la  pre 

santa, escritas a maquina por una sola oara.

Madrid í 6 SEP, iggs

M/í/L.
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