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ATENTE DE INTENCION
p o r v e in te  aEoa 

e  fav o r de
Don Juan  VRKLS DECHOFEU 
de n ac io n a lid ad  eepaRola
re s id e n te  em M Osqueroles-Afueras 17 FOG&S DE MONOLUS-Barcelona

P O R
"PROOBDDHEBTO INDOSTRDtL EIRA. LA CONFECCION DE MUÑECAS DB TRI­
DO, CON MARGARINA A PRESION".

M E M O  R I A D E S C R I P T I V A

C o n s is te  e l  o b je to  de l a  p re se n te  p a te n te  de invención , en 
un nuevo procedim iento in d u s t r i a l  p a ra  l a  ob tención  de rnuRe- 
oaa de tra p o , oon m a sc a r i l la  a  presión*

S i b ie n , l a  confección  de l a s  mnReeas de tra p o  ae  ha venido 
5 efectuando c a s i  de manera p r im it iv a , que, a l  sim ple con tacto  

eu deformidad e ra  v i s ib l e  y su d u ra c i in  l im i ta d a , so b re  todo 
en l o s  casos de en tre ten im ien to  de l o s  peqneR udoe, con ò s te  
nuevo procedim iento y siguiendo l a s  normas de confección que 
se  d e ta l la r a n  en l a s  t r e s  p a r te s  de que co n sta  d  mismo, se
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l e  consigne s in  re s ta r  e lastic idad  n i movimiento a lo e  miembros 

in ferio res, dar dureza a l a  cabeza y que, l a  fisonomía de 
e lla s  puede ser tan perfecta, como cualquier o tra  muñeca que 
se construya de materias duras o plás ticas, eliminando por 
tanto lo s  defectos de construcción de anteriores procedimien- 

15 tos, que desprestigiaban a lo e  fabricantes de muñecas#
Este procedimiento consta de tre s  partes!
l e  EL armazón de alambre.
de Tronoo y extremidades de serrín  y
3a Cabeza confeccionada en un molda a presión* con se rrín  

80 , corcho debidamente trabajado o materia sim ilar.
parte  l e .  EL armazón consta de cuatro alambres, uno largo 

qne s irv a  a modo da columna vertebral, prolongándose basta 
se rv ir  de extremidad in fe rio r, otro qus, arro llado a l  ante­
r io r  en l a  parte de conjunción da la s  extremidades, sirve 

85 para la  o tra p ierda. Dos más iguales,^ de diámetro algo más 
in fe rio r  que el armazón an te rio r, arrollándose para sn f i j a ­
ción a l alambre primero a l a  a lta ra  de loe hombree y dando s i  
e u d lo  el grosor necesario. EL alambre principal -A- Fig& 
le  en su parte  superior termina en punta e l  objeto de a tra ­

so vesar l a  cabeza Clavándose nuevamente en e lla  sujetándose 
en l a  posición que in te rese . Este alambre ptinoipal preeen- 
ta  dos vueltas o lazos, uno que cae a l a  e l tura de lo s  hom­
bros y otro en l a  conjunción de le s  p iernas.

En -8 - se aprecia el alambra de lo s  brazos sun su a rro lla -  
35 miento ¿1 principal -A-

En -B- se aprecia el alambre qus se a rro lla  a l alambre 
p rincipal en su centro para formar ""A p ierna.

Parte 2Z. Tronco y extremidades rellenos de serrón o ma­
te r ia  sim ilar, se cortan con patronea previamente diseñados
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te la s  en la s  pieza# que indica l a  lámina dea. expresado dibujo 
Figs 8 ,5 ,4  y 5 que aon cuerpo y extremidades, se hacen dos 
partes para un irlas y coserlas conforme ee aprecia en lo s  
entre-puntos.

p a rte  3a. Cabeza. Despico. Molde -D- de l a  parte delatora 
de l a  cabeza o cara.

atina -F- a modo de embudo o émbolo destinado, primero 
a e v ita r  que l a  te la  colocada sobre dL molde -D- se ertugue.
2a el c ilindro  s irve  de gula a l  punzón o molde -E- en su re ­
corrido y 3a a manera de embudo para dar oabida a la  materia 
que ee enplee a l  efeoto.

Mecanismo. So ble el molde -D- ae aoloca la  te la , luego 
l a  p le tin a  -F- y el embudo de ésta , se rellama con serrpin  de 
madera, corcho o materia sim ilar previamente mézclalo oon co­
l a  a l objeto de darle cohesión* Cha vez lleno e l oilindro des­
ciende el molde eM&- oblegando por l a  proción, a que l a  te ­
la  descienda y oonpe l a s  sinuosidades del p e rf il  de l a  cara 
a l a  vez que, todas la s  partícu las de se rrín  quedan apretadas 
entre s í,  obteniéndose un conglomerado duro y compacto que 
evita l a  p o ste rio r slterao ión  de ios rasgos ía o iH a s .

CONFECCION. Se a rro llan  lo s  alambres de la  manera que indi­
ca l a  figura de conjunto expresada en el dibujo. Confecciona­
da ya de te la  áL tronco y extremidades in ferio res, se re l le ­
nan de se rrín  o materia sim ilar, eolooando a continuación el 
alambre en su in te r io r  y cociendo l a  p a rte  superior del tron­
co por encima de l a  vuelta o lazo que presenta el alambre 
principal-A- , evitando c a iq u e , e l armazón ee salga.

Loe brazos se re llenan  a parte  y una vez oolooado el alam­
bre en su in te r io r , ee cosen e l lug ar correspondiente, arro­
llando loe  alambres alrededor del ouellc,'* quedando a s i tronco
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70 y extremidades terminados.

Posteriormente se ooloca le  oabeza, atravesándola a lo  l a r  
80 oon e l extraño del alambre p rincipal olavándose nueva­
mente dicha extremidad en la  cabeza para ev ita r toda movili­
dad.

75 Descrito suficientemente el objeto de l a  presente patente 
de invención, solamente cabe hacerse constar que, podrá ser 
objeto de mejoras, sienpre y cuando no se a lte re  la  esencia- 
lid ad  de l a  miaña, no desvirtuándola e l cambio de forma n i 
m ateriales a empl ear en su obtención o oonfeooipn.

60 R E I V I N D I C A C I O N E S
Reivindica e l recurrente l a  propiedad y el derecho exclusivo 
de fabricación en Espada y sus Dominios del objeto de l a  pre­
sente patente de invención, caracterizada en le e  siguientes 
reivindicas iones:

85 l a .  Procedimiento ind ustria l para l a  confección de muñecas, 
oon m ascarilla a presión, caracterizado esencialmente po r un 
armazón metálico y alámbrico de dbe partes una de e lla s  l a  
que forma el cuerpo una extremidad in fe rio r y l a  eabeza con 
doblez para ev ita r movimientos de l a  misma a s i  como en su

90 o tra  extremidad. La Optra parte se srroBa a l  cuerpo del pri­
mer alambre para formar la  otra extremidad inferior.

S*. Procedimiento ind ustria l eegín reivindicación an terior 
caracterizado esencialmente^ porque e l armazón alámbrico 
an te rio r se l e  añade otro alambre en su parte  que eorrespon- 

9C de a lo s  hombres, por enrrollamiento para formar la s  extremi­
dades superiores o brazos.

3a procedimiento in d u stria l segón reivindicación an te rio r 
caracterizado esencialmente porque una vez rellenas la s  extre-
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mídales in ferio res y en el cuerpo y debidamente introdnoida 
l a  parte alfímbrioa se oose su. parte superior para ev ita r l a  oai 
da de %ate conjunto, prooediíndose soto segiido a re llen ar la s  
extremidades superiores o brezos y colocándose en un alambre 
que, en su oentro se enrro lla  en el cuello d d  muSeoo o sea 
encima de lo  que se tiene  confeccionado^ evitando l a  oaida de 
la s  extremidades por dicha sujeoián fija*

da Procedimiento industrie! segtin reivindicaciones anterio­
res caracterizado esencialmente porque la  cabeza se forma po­
niendo l a  t e la  que fonaa l a  misma en un mdlde formado de dos 
partes para qie, una consiga l a  forma de l a  cara y l a  o tra  el 
resto  de l a  cabeza merced a que l a  cabeza es oogidapor su par­
te  superior y po r su parte in fe rio r  por una p le tin a  oircular 
con embudo y que otro molde empuja por dicho embudo o támbelo 
para qpe  ̂ a l  presionar se forme la  cabeza y l a  te la  se ajuste 
a la s  facciones de l a  propia cabeza y quede formada, ya que, 
previamente el r e l l  eno tanto de su parte delantera o amo la  
po sterio r ae l e  ha puesto oola para que forme un conglomerado 
compacto el serr%n o materia sim ilar y dicho pegamento, ob­
teniendo una homogeneidad en sus formes a l a  vez que rigidez 
en la s  mismas*

5a Por "PBOOEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA. OBTENCION BE 
MHgBQAS DE TRABO, CON MASCARILLA A PRESION"
Sean cueles fueren le s  circunstancias que concurran en l a  esen- 
oialldad de l a  presente memoria descriptiva*
Consta (áeta memoria deaoriptiva da oinoo hojas mecanografiadas 
por una sola oara, enmaradas,filiadas y acompasadas de un p la­
no indloativo a t i  te lo  de ejemplo.
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