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HEMORIL DESORIPTIVL

tonsiste el objeto de la presente patente de invenecidn, en
un nuevo procedimiento inMstrial pare la obtencifn de mufie-
ozs de trepo, con mascarilla e press;sn;

81 bien, le oonfegcign de las mufieaes de trepo se he venido
efeotuando cesl de manera primitiva, que, el simple contaoto
su deformided era visible y su duracifin limiteds, sobre todo
en los oasos de entretenimientoc de los peguefiuelos, con gste
mievo procedimiento y siguiendo las normes de gonfeccidn que

se detellardn en las tres partes de gque consta el mismo, sé
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consigne sin rester elasticided ni movimiento & los miembros
inferiores, dar dureza a le oabeza y gue, la fisonomia de
elles puede ser tan perfecta, como oualquier otra mfiesa que
se oconstruye de materias duras o plds tieas, eliminando por
tanto los defectos de oonstrucsidn de anteriores procedimien~
tos, que dosprestiglabean a los fabriocantes de mafiecas,

Este proecedimiento conste de tres pertes;

lo EL armezén de alaubre. ‘

8¢ Tronoso y extremidades de serr{n y

3s cabezg oconreccionade en un molde a presidn, con serrin
sOoroho debidemente trebejado o materis similer,

Perte 15.. BEL arnmezén gonsta de cuatro alambres, uno largo

que sirve a modo de eclwmna vertebral, prolongéniose haste

servir de extremidad inferior, otro que, arrollado 2l ante-
rior en la parte de conjuncign de las exiremidades, sirve
para ls otre plerfia, Dos més fgusles, de difmetro elgo mds
inferior que el armazdn enterior, arrolléndose pers su rija-
0ifn el alembre primero e la slturea de los hombros y dando &l
ouello el grosor neaaurio; EL elambre principel -A- Figs
1s en su parte superior termins en punte 8l objeto de atra-
vesar la cabeza olavédndcse nuevamente en elle sujeténdose
en le posicidn que {nterese, Este glembre ptinoipal presen-
te dos vueltas o lazos, uno gque ode a lg alture d4e¢ los hom-
bros y otro en le conjuncidn de 1es piernas.

En -8~ se apreais el elembre de los brezos sun su arrolle-
miento €1 prinoipel -A-

En ~-B~ se aprecis ¢l elembre gue se arrolle sl elambre
prinoipel en su eentro para formar une pierm;

Parte 28, Tronco y extremidades rellenos de serrin o ma-

teria similer, Se ocortan oon patrones previamente disefiedos
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teles en las plezes que indioca la l€mine del expresado dibujo
Figs 2,3,4 y 5 que &on ouerpo y extremidades; Se hacen dos
xiartes pere unirles y coserlas conforme se aprecis en los
entre-puntos;

Parte 32, (abezas De=pice, lclde -D-~ de la parte delatera
de la oabeza o nm‘.

Fletina -F~- & modo de embudo o fmbolo destinedo, primerc
8 evitar que la tela aclootndas sobre €l molde -D~ se artugue,
22 el oflindrc sirve de guie al punzén o molde ~E~ en su re-
sorrido ¥y 52 & maners de embudo para dar cabida e la meterie
que se empléc- el ereoto;

Meoa.nisma; Soble el molde -D- ge aolooa la telas, luego
la pletinae ~-F- y el embudo de f#ste, se rellena con serrsin de
meders, coroho o meterias similer previamente mezaledo gon go-
le el objeto de darle cohesién; Una vez lleno €l eilindro des-
olende €l molde @B~ oblegando por la presidn, e que la te-
le desciends y ocupe lem sinuosidades del perfil de la oare
a la vez que, todes les particulas de serrin yuedan epretadas
entre sf, obteniéndose un conglomerado duro y compacto gue
evite la posterior elterscidn de los resgs fecihhes.

GONB‘EDGIOH; Se arrollen los alambres de l& manera que indi-
ca la figum de conjunto expresada en el dibujo. Confesoclont-
das ya de tela el trongo y extremidades inreriores, se ralle-
nan de serrin o materie similar, occlooando & oonti.nuaﬁi.dn el
elambre en su interior y ocosiendo la parte superior del tron-
6o por encima de le wvuelta o lazo qgue presenta el elambre
prineipel-A~ , evitando esi que, el aruazén se salgh.

Los brazos se rellenan a parte y une vez ocolocado €1 elam~
bre en su interior, se cosen &l luger correspondiente, &rro-

llando los slambres elrededor 4el ocuelloy guedando asi troneo
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¥y extremidedes terminados.

Posteriormente se ooloca la oabeza, etrevesdndole & lo lar
€o con €l extremo del alembre principel A, olavéndose nueve-
mente diocha extremidad en la ocebezs para evitar tode movili-
asd.

Desorito suficientemente el objeto de la presente petente
de invensidn, solemente oabe heoerse oconstar que, podrf ser
objeto de mejoras, siempre y ouando no se gltere la esenscie-
l1dad de la miana, ho desvirtudndols el cambio de forma ni
meterisles a empl ear en su obtencidn o confescidn,

REIVINDIOCACIONES
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Reivindion el recurrente la propieded y el derescho exolusivo

'
}

i

de feabricacidn en Espafia y sus Dominios del objeto de la pre- .

sente patente de invencidn, otracterizada en las siguientes

reivindicaciones:

1s. Proocedimiento industriel peras le confecoidn de mmfiecas,

con masoarille a presidn, caracterizado esencialmente por un
ermazdén metflico y eldmbricc de dos partes una de elles le
que forme el ouerpo une extremidsad inferior y le o2beza con
doblez pars evitar movimientos de la misma asi como en su
otra eztramidnd; Le optre parte se arrollz al ouerpo del pri-
mer slembre pare formar la otre extremid&d»in:arior;

28, Procedimiento industrisl segin reivindiceocidn emterior -

carscterizado esencislmente, porque el ermszdn elégmbrigo
anterior se le aﬁa_de otro elembrs en su parte gue correspon-
de & los hombres, por enrrollamiento paras formar les extremi-
dndes superiores o brazos. '
38 Prooedimiento indus trisl segin reivindiomén enterior |

ocaracterizado esencielmente porgue una vez rellenas les extref



midades inferiores y en el ouerpo y debidemente introduoide _

100 1le parte alfmbrica se cose su parte superior pare eviter le oai
an de éate sonjunto, procedifndose mato segiido e rellemar las |
extrenidedes superiores o brazos y colocéndose en un elembre
que, en su centro se enrrolle en el cudl_.lo (le:l. mufieco o see
encime de J_.o gue se tiene aon:eaciomﬂo.; evitando la oz ide de

105 1las extrenidades por diche sujesidn rija.'.. ' ﬂ

42 Procedimiento industrisl segin reivindicaociones enterio-
res cerecterizmdo esencielmente porque le cabeze se fomma po-
niendo le tela que fome la mieme em un mdlde formefo de dos
partes pars @ue, unsa oonsige le forma de la otre y la otra el

110 resto de la ocabeza merced a que 19, gaheze es gogidepor su par-
te superlor y por su parte inferipe por une& pletine cirouler
con embudo ¥y que otro molde empuje por dicho embudo o émbelo
rars gue, &l presiopar se forme le otbeza y la tele se ajuste
& las facciones de la propie aabezs y quede formada, y& gue,

115 previamente el relleno tanto de su parte delantera oomo la »
posterior se le he puesto col& pare gue Sorme un conglomerado
compecto el serrfn o materie similar y dioho pegamento, ob-
teniendo une homegeneided en sus formes & la vez que rigidez
en les mismas.

120 58 Por "PROOEDIMIENTO INDUSTRIAL BARS LA OBTENGION DE
MUECAS DE TRAFO, OON MASCARTILA 4 PRESTON"

Sean oueles fueren les oircunstenolss gue donourren en la esen-
oialidad de le presente memoria desozfipt m.

| Gonste fsta memoria deaoriptiva{ de oinoo hojas mecamgresiadas

125 por m' ao:_l.a. care, mnerades,foliades y acompéfiedes de un pla-
no indiecefivo & titdlo & ejemplo;

Medrid ocho de Agosto 2952
. .
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