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M O D E L O  
D E

U T I L I D A D

por  "BISAGRA FLEXIBLE, NO FLACCIDA, PARA CIERRES DE PEQUEÑOS EN­
VASES" , a  fa v o r  de l a  f irm a  INDUSTRIAL QUÍMICA METALURGICA, S .L ., 
d o m ic ilia d a  en M adrid , "C adarso , 1 0 " .

ptBMORIA DESCRIPTIVA

EL p re se n te  modelo de u t i l i d a d  se  r e f i e r e  a  una b isa g ra  f l e ­
x ib le ,  no f lá c c id a ,  p a ra  o ie r r e s  de pequeños envases.

Aunque e s te  modelo e s  a p lic a b le  a c u a lq u ie r  t ip o  de envase de 
reducido  volumen, tie n e  su  p r in o ip a l  u t i l i z a c ió n  en lo s  envases 

5 d es tin a d o s  a o on tener productos medicamentosos cuya ad m in is trac ió n  
re q u ie re  f re c u e n te s  a p e r tu ra s  y c ie r r e s  a base de l tapón de o r ig e n , 
y  en p a r t i c u l a r  p a ra  lo s tubos de comprimidos, p í ld o r a s ,  m a te ria s  
p u lv e ru le n ta s , e t c .

Sabido es lo  engorroso^ que r e s u l t a  en esto s oasos e l  m antener 
10 é l tapón en l a  mano m ien tra s  se  e x tra e  l a  f ra c c ió n  de l oontenido

n e c e s a r ia  en e l  momento, y e l d e ja r lo  a p a r te  supone con fre c u en c ia  
su  e x tra v ío  debiendo r e c u r r i r  a tapones de c irc u n s ta n c ia s  p ara  v o l­
v e r  a c e r r a r  e l  envaee.

EL p re se n te  modelo de u t i l i d a d  subsana t a l  in co n v en ien te  m ante- 
15 niendo en todo momento e l tapón de o rig en  lig ad o  a l  cuerpo de l en-
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vasa  en form a que no d i f io u l t a  la  e x tra c c ió n  de la  dosia n e c e s a r ia  
a l  u su a rio  y e s te  puede fác ilm e n te  v o lv e r a  e n c a ja r  e l  tapón en la  
misma d isp o s ic ió n  i n i c i a l .

P a ra  e l lo  Be so llád íd .za  é l borde d e l g o l le te  con e l  tapón me-* 
d ia n te  un elem ento lam in a r e s tre c h o  en form a de t i r a  de c a r á c te r  
f l e x ib l e ,  mas no f lá c c id o , a  f i n  de que se  mantenga e l tapón s u f i ­
c ientem ente separado de l cuerpo la te ra lm e n te  en l a  a p e r tu ra  de l en­
vase pero compensando l a  deform ación e l á s t i c a  de d ioha t i r a  f l e x i ­
b le  debida áL peso d e l tapón que so s tie n e  en su  extrem o,con una de­
term inada r e s i s t e n c ia  que l a  t i r a  o fre c e  a c ed e r, con lo  oual e l 
conjunto  de t i r a  y tapón se  conserva  erguido  pero en p o s ic ió n  de 
v o lv e r a a p l io a r  e l tapón in o lu so  v a llán d o se  de una so la  mano.

iA m a te r ia l  etel cuerpo a e l envase y del tapón puede s e r  c u a l­
q u ie ra  siem pre que perm ita  l a  lig a z ó n  por sus extremos a l a  t i x a -  
b is a g ra , pero l a s  v e n ta jo sa s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a s  mate l i a s  p lá s ­
t i c a s  a r t i f i c i a l e s  l a s  hacen s e r  p r e fe r id a s  p a ia  e s te  f i n ,  ya que
su  p a s to s id a d  en o a lie n te  perm ite e l  moldeo sim ultáneo de cuerpo , 
tapón y t i r a - b i s a g r a ,  y al e n f r i a r s e  quedan oon l a  n e c e sa r ia  r i g i ­
dez e l  cuerpo y e l tapón y en oambio l a  t i r a ,  dada su  e s tre c h e z , 
sigue  poseyendo l a  f l e x ib i l i d a d  s u f i c i e n te ,  dentro  de una r e la t iv a  
r ig id e z ,  p a ra  desempeñar ven ta josam ente  e l  cometido de so s tán  del 
tapón en l a  a p e r tu ra  de envase, y e l lo  con una p e r fe c ta  lig a z ó n  a 
l a s  o t r a s  dos p a r te s .

La lo n g itu d  de esa t i r a - b i s a g r a  es l a  conveniente  para que, en 
l a  a p e r tu ra  perm ita  a l  tapón perm anecer desviado la te ra lm e n te  de l a  
boca del envase pero s in  exceder d icha  dim ensión ya que entonces e l  
brazo de p a la n c a , a poco que pese  e l  tapón , h a r ía  c a e r  a e s te  dema­
siad o  d if ic u l ta n d o  e l  f á o i l  o ie r r e  que c a r a c te r iz a  a l  in v e n to , y a -  
demás, como a l  e s t a r  cerrado  e l envase l a  c i ta d a  t i r a - b i s a g r a  queda 
formando a sa  e x te r io r ,  s e r í a  t a l  a sa  mty s a l i e n t e ,  y d i f i c u l t a r í a
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y s i  alojam iento* d e l envase en e l a lveó lo  d e l estuche de t r a n s p o r te ,  
con e l r ie sg o  de un desgajado de l a  t i r a .

Bn la  ad ju n ta  lám ina se  m uestra  un tubo envase de comprimidos 
dotado de l a  t ira r -b is a g ra  de l a  in veno ión , cerrado  y se m i-ab ie rto  

5 in d icán dose  oon una l í n e a  de pun tos en e s te  Ultimo e l l im i te  que 
conviene a lcance l a  menoionada t i r a  en l a  to ta l  a p e r tu ra .

&* 1 se  d esig na  el cuerpo del envase, en 2 e l  tapón y en j! l a  
t ira r -b is a g ra  que por sus extrem os forma cuerpo con 1 y 2 por se r  
todo e l l o ,  en e s te  ejem plo, c o n s titu id o  de m a te r ia  p lá s t ic a  a r t i f i -  

10 o i a l  por lo  que no se a p re c ia  so lu c ió n  alguna de con tin u id ad  en t a -  i 
l e s  puntos de u n ió n . j

El tamaño de e s te  tip o  de envases so lo  req u ie re  una t i r a - b i s a g r a  
pero  es ev id en te  que en un envase de boca a la rg a d a  podrán em plearse 
e sp ao iad as  cuan tas t i ra s - rb is a g ra s  aseguren  l a  sep a rac ió n  í l e x i b l e -  

15 mente e rg u id a  de l tapón sep a rad o .
El in v e n to , den tro  de su  e se n c ia lid a d , pod rá  s e r  o b je to  de va­

r ia n te s  de d e ta l le  en su  r e a l iz a c ió n  que d i f i e r a n  de l a  in d ic ad a  
como ejem plo , y a cuyas v a r ia n te s  a lc a n z a rá  igualm ente l a  p ro te c ­
c ión  que se recab a . Podrá pues a p l ic a r s e  e l  in ven to  a o u a lq u ie r  

20 c la s e  y m a te r ia l  de envase y u t i l i z a r  oomo m a te r ia l  de t i r a  e l  ade­
cuado a  su  f in a l id a d ,  por e n t r a r  todo e l lo  den tro  del e s p í r i t u  de 
l a s  re iv in d ic a c io n e s .

N O T A

D e sc rito s  e l  o b je to  y u t i l i d a d  de l a  in v e n c ió n , l o  que se  deola. 
r a  aomo no divulgado n i  p ra c tic a d o  en España, comprende l a s  re iv in ­
d icac io n es  s ig u í  m te s :

1 * . -  B isag ra  f l e x ib l e ,  no f lá c c id a ,  para  c ie r r e s  de pequeños en*
25
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v a se s , c a ra c te r iz a d a  por o o n s ie t i r  en una e s tre c h a  t i i a  que s o l i ­
d a riz a d a  con e l  borde del g o l le te  del cuerpo del envase y con e l 
tapán  de o r ig e n , a l  a b r i r  e l  engase m antiene a l  tapán e lásticam en­
te  apartado  de l a  boca d e l mismo, pero tendiendo a a c e rc a rlo  lo  que 
e v ita  e l  u su a r io  m ie n tra s  e x tra e  l a  p a r te  d e l conten ido  que l e  in ­
te r e s a ,  ayudando luego  a  l a  c i ta d a  aooián  e l á s t i c a  de l a  t i r a  para 
v o lv e r  a  e n c a ja r  e l  tapán en e l  g o l l e t e ,  quedando entonces l a  t i r a -  
b isa g ra  formando a sa  e x te r io r  a l  envase*

2 $ .-  b is a g ra ,  según a n te s  se  r e iv in d ic a ,  que, p re fe rib lem en te , 
se  hace de m a te r ia  p l á s t i c a  a r t i f i c i a l  siendo  de dicho m a te r ia l  e l 
cuerpo y tapán d e l envase , con lo s  cual pueden o b ten e rse  s im u ltá ­
neamente lo s  t r e s  elementos por fu s iá n  c o n ju n ta .

3 * .-  B isa g ra , según lo  an te s  re iv in d ic a d o , cuya t i r a  tie n e  una 
lo n g itu d  que p e rm ita  e l e je r c ic io  de su  e lá s t i c a  f l e x ib i l i d a d  en l a  
a p e r tu ra  d e l envase l o  s u f io ie n te  p a ra  que e l  tapán  no e s to rb e  l a  
e x tra c o iá n  d e l co n ten id o , pero que no sea  excesiva  t a l  lo n g itu d  pa­
r a  no d i f i c u l t a r  e l p o s te r io r  o ie r re  d e l envase y no o re a r  un asa  
demasiado s a l i e n t e  que d i f i c u l t e  asimismo e l  enoaje  de l envase en 
lo s  e s tu c h e s  de tr a n s p o r te  oon e l  r ie sg o  de d e sg a ja r  e l  a s a .

4 ^ .-  B isa g ra  f l e x ib l e ,  no f lá c c id a ,  p a ra  c ie r r e s  de pequeños 
envases.

Según se  d eso rib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  memoria que cons­
ta  de ouatro  h o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a ra  y 
de una lám ina  ue d ib u jo s .

M adrid , a  9 de J u l io  de 1953- 
INDUSTRIAL QUIMICA METALURGICA, S .L .

P . a .
.'.'ME tSEgg MMMLLt*
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