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MENORIA DESBCRIPTIVA
de wn MODELO DE UTILIDAD & nombre de:
PATENRT. FUR ELEK-
TRISCHE GLUHLANFEN M.B.H., domieilisds
on Heidenheinm/Brens (Alemsnis), por:
*SUSECION DEL ZOCALO EN LAMPARAS ELEG-~
TRIOAS ¥ TUBCS DE DESCARGA™.

Entre los modos de sujetar los séoeles en las lémparss
mm,mumymmmumum.;
se sndloge, el mds extendido es medisnte mastic, pues otros
modos de sujeeidn mpednion sen considersblemente mds fmper-

5 fectos y mis Qiffolles de ejecutar, De ordimsrio los mastie
#s hxoon & Dase do resinn artificial low ouales por lo demds |
resultan inwervidles s tempsrsturas de 18010 y superiores,
pues se desuompensn, csrbouizan y quemen. En muches ldmparas
incandescentes d¢ potencia slécirica algo elevada y tembién

10 en les boxdillas muy pequefins ¢ osusndo se ¢colooan en apera-
tos de alunbrado mal ventilsdos ¢ cusndo en los alrsdedores
existen fusmtes de calor, por ejemplo hornos infustrisles,.

. frecuentemsnte se presentan tempsraturas del indiesdo wyeler
durante largo ¥iempo y muchas weces son tambidn las tempera-

15 turss eonsidersblemente superiorss.



25

3o

35

45

Besta ahore en 103 casos en que heys que evitar fijar el
sdoslo con mastic por motivos cumrlesquiera, se ha recurrido s
medios meodnicos, empleando oasl siempre uns forms especial en
el ouelle de la ldmpars; la ousl recibia tales remetidos, cor-
tes o romscas que ol zfoalo eon una forma correspondiente en el
borde de su casquillo podia sujetarse firmemente de modo mecdni-
60 on ¢l ouello de la bomdille. Estas formas de sujeoidn someten
el cuslle de la bogquills a fuertes esfuersos, son de construc-
0ién oomplicmdn y tienen tendencia & roturas del eristal. Ademds
resulta diffcil el realisarlas de medo gue posteriormente ne se
produses algdn aflojemiento. ' ]

El presente modelo, permite una sujecidn del zécale inclu-
#0 superior sl meastic por su sencilles y facilidad de ejeousidn,
1s ounl solo necesita formes sencillisimss en ol cusllo de la
ldmpare y en ol casquillo del sdoslo y puede fdoilmente confor—
meyse ds modo que resista temperaturas superiores a 2000 ¢, Se-
€90 ol modelo la parte merginal oilfnirics o ligeramente efmics
del casquillo del séoalo eon adaptacidn susceiomadora se apliecs
sobre una parte de forma cerrespondisnte del ouello de la lémpa-
re 0 del recipiente de desoarge intercalando un pegamento que se
endurescs &l pasar del estado lfgquido. Como pegamento puede em~ 7
pleoarwe una combinmaidn quimiea orgdnies, per ejemple wn ”u-‘_-,
risedo, pero si se trata de resistir tempereturas mds sltas, 7
puede emplearse uma resina de silioona, Monmombimun-
orgdnioa de silicio. Como ¢l pegamento solo tiene gque rellenar
minimas desigunldsdes en la yedondes del ouslile de la bombills
Y ¢l borde del sdoslo, #0le se nscesitan pequefifsimas cantide~
des del mismo, por lo cusl sungue se emples resina pure de #ili-

- gona la cusstidn del precio no tiens influensia. Con esta forms

de sujetar sl géonlo, el casguillo de¢ éste se asienta ya sin ol
pegamentoc oon une sompresidn relativamente fuerte sobre sl oue-
1lo de l2 domdills, de menera que no SON NECESATias muescas, en-
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talladuras u otros cortes para la sujecién mecdnice segura, Si
las partes ss hacen ligeramente odnioas, por sjemplo con un dn-
gulo de inolinmgidn hasta de 32, entonces tamposo su fabricseidn
oon tolerancias suficientemente rigurcosas ofrece ninguns d4ifi-
oultad.

A osusa de la compresidn relativaments elevada eon que el
oasquille del sdéealo se asients sobre el cuello de la ldmpers,

‘ol alsmdre que conduce la oorriente al casquillo del séoalo pue-

de aqui quedar tan fuertements aprisionsds gue resulte supérfluo
el fijarle por soldndurs. ’

31 eomo antes se ha indicado ¢omo pegamento se emples re-~
sins de silicona, la sujecidn del séonlo resiste tempersturas
bduperiores & 200% C hasta 3002 C y eventualmente todavia BRYO~
res. Ewte hecho permite en mmchos casos dar & los recipientes de
les ldmparas inoandescextes, ouyo tamafic se determina esencisl-
mente por la temperatura originads en el borde del sdoslo, &1~
mensiones considersblemente menores de las usunles hasta ahora.
Esto no solo tiene la wm:u del ahorro de material, embalaje
Y gustos de transporte, sino también el de poder emplesar ldémpa-
Tas de mayor potencis, en puntos que se hsbia previsto hesta
ahora sole pars ldmparas de menor potencia. Otre ventaja es ol
qus greoias a ser menor el recipiente de la lédmpars en eombine-
cidn con haserss también posible econstruir mds corto el montaje |
interior, las ldmpsras resultan considerablemenie mfs resisten~
tes a los chogues o golpes.

El dibujo presente como ejemplo de ejecucidn del invento
1a sujecidn del zéonlo en una ldmpers eléotrica insandescernte,
que se ilustra de frente con una seceidn longitudinel pareciasl.

La ldmpara incandescente que puede tener la forma que se

| quiera, posds une bombille o recipiente de oristal 1 coen una

poreidn de ocuello 2 cilfndriocs o ligeramente odénisa (dngulo de
inclinseidn con preferencis hasta de 50), El séoalo correspon~
diente que punede ssr wn zdéoalo de bayonets o de rosos, posde un
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casquillo hecho de metal o material sislador con las poroién mar.
ginel 3 eilfndrice, de tales dimensiones que sin juego y econ
midnnmyhshmtoaulmmdeubmim-m
las dos partes 2 y 3 se intercals une delgada caps 4 de un pe- _
mo,mcamummunnom,nmmmu..:
Jor se vean en el didujo, mse representa excesivaments gruess. Al
reelisar esta unidn del sécalo, la resina de silicona puede
uplmunbzemomdonmmuinmnmum,
por ejemplo agregando eventualmente un diluyente. Después de ls
reunidn se obtiene ya un scoplamisnto sufielente para resistir
pequefios esfuerzos, los que pueden por ejemplo presentarse en
el decurso ulterior de la fabrioasién y en el transperte de la
ldmpere. El fraguado y snfurecimiento definitivo de 1a resina
de siliconn solo tiene lugar por lo demds & temperaturas slgo
altas. Se puede, aungue no es necesario, realisar este trata- :
miento térmico ya en le fabricacién de la ldmpara, pues el endu-
recimiento y freagusdo correspondisnte ds la resina de silieona
®e presenta sutomdticsmente durante el servicio powterior de la
lémpars & consecusncia del desaryollo de ealor que sntonces t.to-;’
ne lugar. En contraposicién s las unicnes conoeidas eon mastic,
agqui se trata de una sujecidn del sdoalo que con el decurso del
tiempo de servicio,suments mds cads ver en resistencis.
Ewcogiendo une resine adeousda de silicona, al realisar :
le wnidn del réoalo, inmedistemente después de la reunién de las
partes de 1 ldmpara, basts por ejemplo calenter 1a resina de
silicons interoslade a unos 180-2002 C, con 1o qus se obtiene
una resistencis que resiste a los esfuersos gque de ordinario se
presentan, El ulterior fragusdc y endurecimiento ds la resins
de silioona se reslisa espontdneamente en el transsursc del tiem-
po de utilisaeién de la ldmpara por las temperaturas entonees
originades y precismmente le unidn se hace tanto mds firme cuan-
to méds sltas son estas tempersturas. Resinss de silicena eenve-
nientemente escogidae pueden sin inconveniente calentarse haste
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Por encima-de 3002 C, por ejemple hasta 350t O,

S1 el casquille meddlico del zdonle e ha de unir por el
alanbre de entrada 5 de ls corriente & la ldmpars, etonces es-
to oon la sujecidén del mdonlo segtin el modelo, pueds realisarse
suprimiendc lz soldsdura ususl, o ses mucho mds econdmicamente,
por el hecho de ¢que ol slsmbre 5 de entrada de la eorriente se
aprisiene entre las psrtes de la lédmpara (el cuelle 2 de la
bowbilla y el casguille 3 del zfonls) que se sbrasan entre sf
mmm.nmmombmmmmm
sdoalo, del alanbre 5 puede curvarse ligeramente o ocortarse oor-
¥0. Taubidn puede wer eomveniente que el extrems del alambre 5,
sutes de eneajar ol séenlo sobre el ouello de la ldmpera, se
sorte tan corto o se doble de modo gne en la wnidn scabads del
aécmmdowmuuamhuphmuh4
de resins de pilicoma. Especialmente ouando las partes que se
m«mrtimnmcontemnmlimmm.om“,nm-
de sin difieunitad, esto es sin mantensr $olerancias rigzurosss
on la febriesoién, unir emtre sf las partes con suficiente fir-
mesa, de suerte que (eomo se ha demostrado medisnte ensayos hr-i
gos), dnicsmente por la sceién sprisionsdora se logra un con-
tacto eldotrico suficientemente seguro. .

Naturalmente que os posible sprisionar verios alambres de
entrade de le oorriente en diversos puntos &s la periferia em-
tre ol ouello &s la dombilla y sl derde del oasquillo del sdealo
de los eunles uno de los alambres cendusoa por ejemple al file-
mento, otro & un trayecto de descarse que entre en funciones al |
quemarse ¢l filamento, o ses & un llamado puente de eorriente. ‘

mm»unuxmmummmum‘
desoertes, pusde de igusl modo emplearse también en lfuparas
con sustanciss fluorescentes ¢ luminissentes, en tubos d¢ almm-
brado ds alte tensidn, en ldmparss de vapor de merourio y en
otros tudbos de descarga.
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1.~ Sujecién del sévaloe en lduparss elfotrisss, tubos de
demcargs y reciplentes anflegos de vacio, esrscterimsds perque
une porpién marginsl del cssquilloe del sfosle, eflfndries o Ji-
gersmente cfnios, se aplicn eon adsplesifn sveoionadora podre
mpm-om-pmm.cmmmwmuu
bmmouzmaﬂ-m«m,mmm
$5 que #e endurece al passr del estado fiwide. |
| 2= BSujeeiln del sfonlo sexdn 1o reivindiosdo en el pumte
1, ocarescterissds porgue la inslinscidn de la parte ligersments
m«xmmm»mmyunmpumw
del casguilie del mdoalo, o ds wnos %o. |

- Sujeoién del wéoslo segtin lo reivindiomds en los pun—
tos 1 y 2, exracterisads porgue entre la parte del ouslle del
recipiente y la parte que la enwuelve del casquille del sfomle
88 aprisions sufieientements pars sssguwrer ¢l esntseto, un slen-
bre de entrads @e 1s eorriemts s dicho easquille, pars hevcer gu-
pérflue su uiterier sujecién medisnte soldadure o similares,

4o~ Bujecifn @sl wéoslo segdn 1o reivindiesdo en 1os pun~
tos 1 & 3, caracteriseda porgque eomo pegamenso se emplea wma |
remine ds silicena (comdinmcidn ewgiinicn &s silicie).

Se= Sujeeién del méonlo segdn 1o reivindicado en los pun~
48 1 & 4, carscterisuds perque el tamsfio & ls hewbille se
esloula en relmeién &e 1a energis gue ha &s weetbir 1a lénpers,
€0 suerte que en ol servicio se Jwesents sn el borde del cas-
quills del gfosle unz temperatwra superior s 180t O,

s»mmnzmm:»mmmm-
mxas.mmwnmamunum
rrisnte y eonduvente al sasyuillo del méealo se sprisions enire
éste 7 ol ousllo de la bomdilla y we eorta tsn corto o se dobla
POr su extremo ds meners que este quede totulments ewbutido en
Sl pegemento existente entre sl cuelle de 1a Bomdille y el cas-
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@110 2e1 sfoalo. ,
7= SUIRCION DRI FOCALO EN LAMPARAS ELECTRIOAS Y TUBOS DE
DESOARGA. |
$aL 7 eomo se @ewerids y retvindice en la pyesente Neme-
Tie doworiptiva que eometa de siste hojas esorites s mdquina
POr W @ol% cmre y go une Lemine de didujos.
Wedrid, 27 €s Junie de 1.9%53.
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