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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un record 
de acoplamiento estanco que lleva unos elementos simples y 
destinados especialmente a los tubos rígidés para los cua- 

r les reduce la preparación a unas operaciones simples, rapi-
< 5.- 'das y poco costosas#

El acoplamiento y la hermeticidad son asegurados con 
ayuda de un racord de una forma en sí conocida por media­
ción de por lo menos un manguito de materia plástica o elás­
tica, tal como caucho, y las particularidades de la invene 

10.- ción residen eñ la forma de compresión y cierre de este man­
guito de caucho sobre los tubos a unir entre sí de cual- 

y quier forma y. en los medios para impedir su accidental, de­
sencajamiento, e

El objeto de este Modelo consiste en permitir el aco- 
15*- plamiento de dos tubos*consecutivos, de sección circular u 

otra, por medios simples y poco costosos y después de los 
trabajos de preparación tan reducidos como sean posible, de 
los tubos, que no presentan especialmente ninguna salida ex­
terior ni interior. Ciertos modos de realización del racord 

'20.- de acoplamiento segán la invención permiten Igualmente la 
utilización de tubos rígidos lisos o tubos flexibles, sin 
ninguna preparación.
. Las diversas particularidades de la invención se des­
criben a continuación en la descripción detallada que se ha- 

25.- ce de algunos modos de realización con ayuda de los adjun*
' . tos dibujosl

La figura 1^, es una vista en corte longituflnal de
\V _

un primer modo de realización.
La figura 2§, es una vista en corte transversal se- 

30,- ; gón la línea II-II de la Eig. 1*.
La figura 3S, es una vista en corte longitudinal de 

un segundo modo de realización.
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Lq figura 43,, es uns vista en corte transversal se­
gún la línea 1 7 -1 7 de la Fig. 5a.

La figura 53» -es uns vista en corte longitudinal de 
un tercer modo de realización.

La figura 6 3. es una vista en corte transversal según 
la línea 7 1 -7 1 de la í&g* §33

La figura 7 3 » es uns vista en corte transversal lon­
gitudinal de un cuarto modo de realización.

La figura 83 * es una vista en corte transversal se­
gún la línea 7III-7III de la Fig. ?S.

La figura 9á* es una vista en corte longitudinal de 
an quinto modo de realización.

í'a figura 1 0 3. es una vista en corte'transversal se— 
gún la línea X-X de la Fig. 9§,

La figura U S .  es una vista en corte longitudinal 
de un record de acoplamiento destinado más particularmente 
a tubos flexibles.

En el ejemplo que muestra las Figuras 13 y 23 del 
dibujo, (1-2) designan las extremidades de dos tubos rí­
gidos unidos en sus extremas. Sobre cada uno de estos tu­
bos está enganchado un manguito cilindrico (3) de caucho 
o una materia similar*

En la pared del manguito son practicadas varias hen­
diduras, en este caso, tres hendiduras periféricas equidis­
tantes (4 ) unidad entre ellas por una ranura periférica (5), 
y el tubo que presenta asu vez un número correspondiente 
de hendiduras periféricas (6). Cada manguito (3) esté ro­
deado por una varilla anular abierta (7 ) cuyas «extremidad*
des están plegadas radialmente hacia el interior, y que 
presenta en este ejemplo en dos puntos de su contorno dos 
codos (8) dirigidos hacia el interior. La constitución 
de esta varilla es tal que cuando se une sobre el contorno
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del mengáito, por una parte las dos extremidades, y por otro 
los codos (8), pueden venir a tomar contacto respectivamen­
te' con las hendiduras (4 ) del manguito y con las hendiduras j 
(6) del tubo. Los dos manguitos entán estrechamente rodea- ; 
dos por una camisa tubular rígida y resistente (9), por 
ejemplo de metal o materia similar, la longitud de la cual 
es un poco superior a 1& longitud total de los dos manguitos; 
(5), de suerte que de ello resulte en cada extremidad un 
intervalo anular entre las damisa íflsy el tubo correspon­
diente . Este intervalo se une al reborde cilindrico (1 0) 
de anteojo (11) cuyo diámetro interior es un poco superior 
al diámetro exterior de los tubos. Los dos anteojos, de unión ‘ 
están unidos entre sí por varios cilindros, en este caso por; 
tres (12) prolongadas en sus extremos por conteras filetea- ¡ 
das unidas en los orificios perforados a este efecto en los í 
anteojos y que llevan unas tuercas de, cierre (12). los cilin*f 
dros (12) tienen una sección no circular, sino triangular 
en el ejemplo representado, y son colocados en la proximidad; 
del contorno exterior de la camisa (9) de forma que puedan ; 
impedir su rotación durante el apretamiento de las tuercas 
(13). El modo de empleo y de funcionamiento de este record | 
de acoplamiento es el siguiente:

Sobre ̂ l contorno exterior liso de cada extremi--¡ 
dad de tubo, se coloca en primer lugar un anteojo (11) y _ 
seguidamente un manguito de caucho (3)» qüe es desplazado 
longitudinalmente y orientado seguidamente en forma angular, 
de forma que .cada una de sus hendiduras periférica venga a 
colocarse frente a una de las hendiduras periféricas (6) del 
tubo!f Se hace enseguida resbalar la varilla anular (7) sobre 
el manguito (3) separando convenientemente sus extremidades 
y se coloca de forras que sus codos (4) se unan en dos hendi­
duras del manguito (3) 7 del tubo. Se Introduce finalmente 
las dos extremidades «receladas en la tercera hendidura, tenien 
do cuidado que las ramas entre los codos (4 ) y las extremi— ,¡
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dades vengan a alocarse en la ranura periférica 0 ) ,  
para que las mismas no hagan ningún saliente sobre el 
contorno*

Las dos extremidades de los tubos están entonces1 
dispuestas para ser unidas una con otra* A este efecto • 
se hace deslizar la camisa (9) sobre el manguito (3) 
de uno de los tubos y se introduce el otro tubo con 
su manguito (3) en la abertura que queda libre de la 
camisa (9) • líos dos tubos son asi centrados Bobre un 
eje común por los manguitos (3) de caucho, y se puede ! 
pues, unirlos unos con otros simplemente aproxLmádolos*; 
Preferentemente, se deja, no obsatante, entre los dos 
manguitos (3) y los dos tubos un peqqeño intervalo, pa-j 
ra permitir a estos últimos una ligera desviación late­
ral en caso de flexión de la tuberia, lo mismo que su 
alargamiento por dilatación térmica. Según ha sido in­
dicado anteriormente la longitud de la camisa 59) ®s 
un poco superior a la de los dos manguitos (3)» a fin 
que desborde las dos extremidades para formar con los 
tubos intervalos anulares# En estos intervalos, se in­
troducen los rebordes cilindricos (10) de las lunetas 
(11) después de haber insertado las conteras filetea­
das de los cilindros (12) en los orificios practicados 
a este efecto en las lunetas (11)#

Se aprietan las tuercas (1 3) sobre las conteras y 
se les cierra, de suerte que los anteojos están aproxi­
mados uno a otro, mientras que los rebordes cilindricos 
j[l©Útran cada uno en contacto con uno de los manguitos ¡ 
(3), estando estos inmobilizados axialmente sobre los ! 
tubos por las varillas (7) haciendo presa en las hendi­
duras periféricas (6) de los tubos, los rebordes c11íd< 
dricos comprimen axialmente a medida que los anteojos
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se aproximan unos a otres. Así pues, esta compresión ax
axial tiene .tendencia a producir una dilación radial
de los manguitos hacia el interior y hacia el exterior
y como están ligeramente ajustados sobre los tubos y 
en la camisa exterior IE9) * resulta de ello una angu- 
lación extremamente poderoso que asegura, no solamen­
te una unión estanca perfecta sino que impide igual­
mente aios tubos separarse uno de otro bajo la acción 
de una presión reinante en la tubería sea cual sea el
valor de esta, presión.

Además, todos los elementos se pueden mon­
tar y desmontar con facilidad extrema.

óq observarásque estos efectos son obteni­
dos con piezas de forma muy simple y poco costosas.

En la forma de realización que muestran las 
figuras 3 y 4, los manguitos de caucho (3) no están 
perforados por hendiduras periféricas, sino que su 
extremidad interior está vaciada en segmentos de esfe­
ra cuyo centro, de curvatura está, preferentemente, 
situado sobre el eje de los tubos y en el plano de se­
paración de estos. La cavidad (1 4) en segmentos de 
esfera casa con la Superficie exterior igualmente es­
férica de un anillo metálico (15) ligeramente ajusta­
do sobre el tubo y perf orado radialmente de hendidua? 
ras periféricas (16) que corresponden a otras hendi­
duras periféricas (1?) practicadas en los tubos en la 
proximidad de su extremidad. El contorno exterior del 
anillo (15) es igualmente practicada una ranura peri­
férica que une las hendiduras (17)eentre ellas, La 
fijación diltaháillo al tubo es asegurada por una va­
rilla acodada (18) cuyas extremidades están plegadas 
hacia el interior como las de la varilla (7)*

En esta forma de realización, la compresión 
axial de los manguitos (3) tiene, pues, lugar entre
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los rebordes cilindricos (10) de los anteosos (II) y 
de los anillos (1 5). Estos anillos esteriormente esfé- I 
ricos, cooperando con la cavidad esférica (1 4) de los 
manguitos, facilitan la desviación lateral de los tu­
bos en caso de flexión de la tubería*

En el racord de acoplamiento que muestran las 
figuras 5 7  6, los dos manguitos de caucho (3) de los 
records precedentemente descritos son reemplazados por 
un manguito dnico (3), que está a caballo de las ex­
tremidades de los tubos. En la superficie interior ci— 
líndrlca de este manguito están practicadas dos gargan- ;
tas periféricas de lados a lados (19) co el fondo transí 
versalmente curvado, que coronan dos anillos metálicos 
(20) de forma correspondientes, fijados con remaches 
sobre kas extremidades de los tubos. En este caso, el

|
manguito dnico (3) está directamente comprimido entre 
Iss rebordes cilindricos (1 0) de dos anteojos (1 1)V ¡ 

Las figuras 7 y 8 muestran un modo de realiza­
ción similar, salvo que los anillos (20) fijados rígi­
damente a los tubos son ceejaplazados por varillas anu­
lares adecuadas (Zp cuyos codos (22) y las extremida­
des replegadas hacia el interior (23) están destinadas 
a hacer phesa con las hendiduras periféricas (2 4) prac- | 
ticandas en los tubos. Las ramas de esta varillas, que 
unen entre sí los codos de éstas en sus extremidades, 
hacen saliente sobre el contorno del tubo y están colo- : 
cadas de forma que vengan a hacer presa en las gargan­
tas interior (19) del manguito (3) para inmovilizarle 
axialmente* Este es además aprimido directamente entre 
los rebordes cilindricos (10) de dos anteojos (11).

En el modo de realización que muestra las fi­
guras 9 y 10 un manguito (3) de caucho completo y sin 
vaciamiento ni garganta periférica cabalga en las ex-
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tremidad de dos tubos* Por una y otra parte de este man­

guito están unidos en el intervalo anular entre los tu— j 
bos y la camisa exterior (9) dos anillos de caucho (25) 
similares, pero más cortos*

Entre el manguito (3) y cada anillo (2 5) está 
intercalada una arandela metálica (2 6) cayo diámetro in­
terior es ligeramente inferior al diámetro exterior de 
los tubos, pero cuyo diámetro exterior Eorresponde sen­
siblemente al diámetro interior de la camisa* En el bor-j 
de interior de la arandela (26) están talados unos dien­
tes redondeados (2?) que son ligeramente plegados fuera 
del plano del cuerpo de la arandela, y alternativamente ¡' 
de una y otra parte de este plano, de forma que el diá- i 
metro interior de la arandela sea ligeramente superior ; 
al diámetro exterior- de los tubos* En este caso, los- i 
tubos no exigen ninguna preparación* Los anillos (2 5) 
y el manguito (3) están apretados y comprimidos en el 
sentido axia—1- directamente entre los rebordes.cilindri­
cos (1 0) y anteojo (ll). Durante la compresión, las aran

rj
délas (26) están aplastadas entre los anillos y el mangti: 
to, es decir que los dientes (27) vuelven a entrar en 
el plano de estas arandelas y "muerden" así en la super­
ficie exterior de los tubos, asegurando así el bloequea-' 
do axial de éstos para impedirles escaparse bajo la ac- : 
ción de una presión interior*

La figura 11§, muestra la aplicación del 
principio de la invención a los racords de acoplamien­
to para tubos flexible#*

Se introduce en la extremidad de un tubo fle­
xible (2 8) un mandril tubular (28) provisto én su ex­
tremidad exterior, por ejemplo, de una brida de unión 
(30) perpendicular al eje* El contorno exterior del man­
dril (29) es ligeramente cónico con un diámetro decre­
ciente en dirección a la extremidad libre* Este contor-
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no presenta algunos rodetes periféricos (31) de poca 
altura espaciados axialmente# Sobre el tubo (28) se 
coloca exteriormente, frente a cada intervalo» entre 
los rodetes consecutivos (31)* un anillo metálico hen­
dido (32) o un brazalete elástico (35)# (resorte heli­
coidal anular)•

In la proximidad de su extremidad, el tubo, fle­
xible (2 8) está perforado por un orden de hendiduras 
periféricas y rodeado por una varilla anular (34) cons-: 
tituida y dispuesta como las varillas (7*18 y 21) de 
los modos de realización que muestran las Figs# 1 , 2,
3 »4 , y 7 y 8.

Sobre los anillos (32) o brazaletes (33) se 1 
une.una camisa ligeramente cónica (35) cuya coiicidad 
corresponde a la del mandril (29), y que está provista 
en una extremidad de una brida (36) perpendicular al | 
eje» unida a le brida (30) por tornillos de burlones 
(37) o elementos de unión similares# . ;

Las proporciones de los dieferentes elementos ! 
son elegidas de forma que el apretamiento de la brida 
(26) contra la brida (30), es decir el desplazamiento 
de la camisa cónica (35) en dirección a la brida (30j 
se traddaoa por una contracción radial de' los anillos 
(32) de los brazaletes (33) frente a los intervalos de 
los rodetes consecutivos (3d), lo cual tiene por efec­
to hacer penetrar el tubo flexible (2 8) en estos intex̂ -i 
valosl La camisa,(35) se aplica igualmente sobre la va­
rilla anular (34) y la impide separarse, de suerte que 
esta varilla opera como un freno que retiene el tubo 
contra la ¡acción de una presión que se ejerza en la tu-1 
hería. Esta acción por lo demás completada por la de 
los anillos (32) o brazaletes (35) que al apretamiento 
asegurado de la camisa (35) impide de franquear los

, , • • ■ - i  • .
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rodetes (31), lo que contribuye igualmente a retener 
eVbubo flexible (2 8),

Lp extremidad del tubo segón está previsto de 
un dispositivo de unión similar, y el acoplamiento de 
los tubos consecutivos es realizado por unión de las 
bridas (30), con ayuda de bulones introducidos en los 
orificios (38).

Naturalmente, no es indispensable utilizar an­
teólas íll) o bridas (30*) para el acoplamiento de dos 
tubos consecutivos. Sin'salirse del principio de la 
invención se puede también asegurar el apretamiento a- 
xial de los manguitos de caucho (3) y de los elentas 
que allí se disponen, así pomo el apretamiento de los 
anillos (32 y 33)» con ayuda de órganos tubulares ator­
nillados unos a otros, o simplificar ciertos detalles 
como las varillas anulares por ajemplo. Una variante 6 
del modo de(realización que muestra la figura 11 con­
sistiría en emplear una brida (30) que hace cuerpo don 
dos mandriles (29) simétricos que parten de sus dos ca­
ras laterales. Sodas estas variantes y otras quw no 
se indican, se deberán considerar comprendidas en la 
presente invención, cuya esencia se reivindica en la 
presente

H O M

En resumen: el presente Modelo de Utilidad 
recaerá sobre las siguientes reivindicaciones :

II.- Racord de acoplamiento, especialmente 
para tubos rígidos, caracterizado porque está provis­
to de al menos un manguito cilindrica de caucho o ma­
terial similar o una banda de la sección deseada y en­
rollada , intercalada entre el contorno de los tubos y 
una camisa tubular exterirc mecánica, y de dos piezas



10.-

1 5 .-

20 . -

2 5 .-

50 . -

telescópicas anulares que se presentan sobre una cara 
un reborde cilindrico proporcionado para embutirse en 
el intervalo anular entre los tubos y las dos extremi­
dades de la camiáa, estando las dos piezas telescópi­
cas unidas por varillas de forma definida que impiden 
su rotación y de tuercas o medios similares de forma 
de q ue su aproximamiento tenga por efecto una compre­
sión axial del manguito entre los rebordes cilindricos 
y el angulamiento de este manguito entre los tuboé y 
la camisas*

2§.- Kacord, segdn la anterior reivindicación 
caracterizado porque cada tubo lleva en su extremidad 
un mahguito cilindrico de caucho o material similar 
perforado por un orden periférico de hendiduras que 
corresponden a las hendiduras periféricas practicadas 
en el tubo, y este manguito esté rodeado £or una vari­
lla anular abierta, acodada de forma que sus codos y 
sus extremidades replegadas hacia el interior tómen 
contacto con las hendiduras del manguito y con las del 
tubo.

51.- Eacord, segón anteriores reivindicad» 
ones, caracterizado porque las ramas.de la varilla anu­
lar unen entre sí los dos codos, y estos en sus extre­
midades unidas hacia el interior, están introducidos 
en una ranura periférica practicada en el contorno ex­
terior del manguito y que une las hendiduras entre sí, 
y dada tubo lleva en una extremidad un manguito cilín— 1 
drico de caucho o materia similar que presenta en la 
extremidad interior una cavidad esférica centrada so­
bra el eje del tubo y que corona en un anillo de supeiv 
flcie exterior igualmente esférica, presentando hen­
diduras periféricas q&e corresponden a las hendiduras 
practicadas en el tubo y en lase que son introducidos en
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los codos y las extremidades replegadas hacia el inte­
rior de la varilla anular.

4§.- Racord, según Reivindicaciones preceden­
tes, caracterizado porque lleva un manguito cilindri­
co de caucho o materia similar acaballado en las extre- 
midades de dos tubos unidos prr sus eextremos, y este 
manguito presenta en el contorno interior una gargan­
ta periférica de lado a lado que coronen dos anillos 
fijados respectivamente sobre las extremidades de los 
dos tubos, y un manguito cilindrico de caucho a materia 
similar acaballado sobre las extremidades de dos tubos 
inidos en sus extremos, y este manguito presenta sobre 
el contorno interior dos gargantas periféricas de lado 
a lldo que coronan dos varillas anulares acodadas abier­
tas, cuyos codos y las extremidades replegadas hacia 
el interior hacen presa en un®hendiduras periféricas
practicadas en cada uno de los tubos.

Racord, según reivindicaciones preceden­
tes, caracterizado porque consta de un manguito cilin­
drico de caucho o matela similar acaballado en las ex­
tremidades de dos tubos unidos por sus extremas, y a 
una y a otra parte de este manguito están provistos 
unos anillos similares entre cada uno de los cuales y 
el manguito está intercalada una arandela mentólica 
cuyo diámetro interior es inicialmente un poco infe­
rior al diámetro exterior de los tubos, pero cuyo bor­
de interior presentan unos dientes talla dos y redondea­
dos en forma deseada, plegados alternativamente hacia 
una cara y hacia la otra de la arandela de forma que 
el diámetro interior de los tubos, teniendo por efecto 
la conpresión axial de los anillos y del manguito de 
caucho aplastar la arandela de forma que sus dientes 
"muerdan" en la fuperficie exterior del tubos.

A.

c i ñ w i w j ---------.*
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6S»- Racord, segdn anteriores reivindicacio­
nes, caracterizado porque para el acoplamiento de los 
tubos.flexibles, éstos reciben en cada extremidad un 
mandril metálico tubular provisto de una brida de unión 
ligeramente cónica de diámetro exterior descreciente 
en dirección a la extremidad libre, y presentando so­
bre el contorno exterior unos rodetes periféricos es­
paciados axialmente, estando el tubo flexible rodeado 
exteriormente por uno o varios anillos hendidos o por 
uno o varios brazaletes elásticos frente a cada inter­
valo entre dos rodetes consecutivos, estando estos 
anillos o brazaletes a su vez rodeados de una camisa 
ligeramente cónica, cuya conicidad corresponde a la del 
mandril y que está apretada axialmente contra la brlé 
da del mandril de forma que se asegure la contracción 
radial de los anillos o brazaletes y, por consiguiente, 
el apretamiento del tubo flexible en los intervalos 
entre los rodetes. , ' '

7§ .-"RACORD DE ACOPLAMIENTO, ESPECIALICENTE PA­
RA TUBOS'RIGIDOS",

Segdn se describe en la presente memoria que o 
consta de trece hoáas escritas a máquina por una sola

''V.
• 'Hn M' 4| .<-#■* -
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