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Correspondiente al'regiatro de Modelo de Utilidad, que, pox

truirfa el acabado de las bocas.
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veinte afios ) 8e solicitas paryESpaﬁa y sus 0010nias; a fa-
vor de Don Valentin AGUSTI MAYOIAS, de nacionalidad espa-

ﬁ_olﬁ, residente en Btréelona, via layetana, n? 57, = - - ~
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“NUEVO ACABADO DE 10S TUBOS rmmms CONDUCTORES DE PLUL~
DOS 0 Msss” - ' , | W‘fﬁ-;

Hay en dfa se ornamentan los extremos de los tubos
de goma;j ddndoles wn color distinto del resto del t‘ub‘o.'
'_ Ello tiene por'misidn, -ademfs de ornamentar y dar
acabado al tubo, que eirva como precinto de garantfa para

el comprador,,de que la longitud del tubo es la misma que

la que tenfa al salir de fdbrica, pues de acortarse se des:

Dibha ornamentacién sie efectda en la actualided,
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|do el presente Modelo con el cual se obtiene la ornementa-

'ﬁar por moldeo, la capa de caucho o inyecoidén de material
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aplicando sobre los extremos del tubo, recien salido de la
méquina budinadbra, una planche delgada, generalmente de
distinto color al tubo, pegado con benzol o disolucién, Ung
vez efectuado ello, se recubre todo lo largo del tubo con
une tela o cinte en sehtido espiral, pasando luego a la vul
canizecién, generalmente en autooclave,

; A su salide, una vez vulcenizado, se retira la tela

o cints, desenrolléndole del tubo, quedando el tubo con im-

perfeccionea a causa de la tela y con las boocas desiguales,

Ademds de lo laborioso y pérdida de tiempo que repre-

enta llevar a cabo dicho procedimiento textil, solo puede
cerse en tubos de caucho sin recubrimiento textil, puesto
ique la aludida fundé taparfa loé distintos colores que pu-
iera presentar al tubo.

Para obviar dicho inoénveniente el recurrente ha ideal

@idn de los extremos de los tubos flexibles, de caucho o
Enxerial pléstico, pira conduoccién de gases o fldidos, con
b sin elms metflica dichos tubos y recubiertos o no de una
&unda textil, sin necesidad de interponer la ointa de teji-
do y s solo por una capa de goma o plédstico, de color ade~
puado, vuloanizada o inyectada ulteriormente por moldeo, &1
%xtramo o extremos del tubo ¥y ademﬁs se otorga al tubo qe
un refuerzo en sus bocas o0 extremos que evite la facilidad
El desgarro al introducirles & presién un tubo o espita.
Pare una mejor interprefacidn, se acompafia de una ho-
Ja de dibujos, en la que se representa, sin cardoter limi-
tativo, un éaso de reélizécidn préctica del invento. |

t

En la figura se representa en seccidn, un instrumento

de moldeo con el extremo del tubo en el momento de vulcani-
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thms del tubo, dentro de un instrumento de moldeo (3) en el
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pldstico a un extremo de un tubo rlexib;e.

Consiste la invencién en disponer en uno o ambos ex-
tremoa:dﬁ w tubo'(i) de caucho o material.pléstico, de
1angitu§ y didmetro varisbles, una capa (2) de caﬁchc 0 ma-
terisl pléstico flexible, de emplitud varisble y preferibld-

ente de distinto color que el materiel que forma el resto
del tubo, el cual 'ird provisto o no de recubrimiento o fun-
@ textil y oon o sin alms metdlica. | '
4 oontinusocidn me proeede -1 introducir el extremo del

tubo oon la ocape de oaucho dilpuesta en el extremo 0 extre-

interior del cual se dispondrdn medios pare evitar que el
tubo qﬁede aplastedo, tales como un véstego (4) que se in-
troduce en el orificio dei tubo (5) procediéndose entonces
& cerrar el-molde y subsiguiente vulcanﬁzado.

En la parte irterior de dioho molde se dispohdrén,
preferiblemente, en alto o bajo relievé, unos grabados asi
come unes dépreaionga a fin de gque la zone de goma o mate-
rial pl&stioc de los extremos de loa.tuboa Vulcanizada por
moldeo, o inyeccidn a preaién, presente unos dibujos varia-
bles (6 ) y unoe nervios o resaltes circulares (7§wd

"Cuando le ospe& & aplicar para ‘el acabado del tubo
sea de material pldstico flexible, el tubo flexible se in-
troduai&d en un instrumento de moldeo idéntico al necesarig
para vulcanigar por moldeo la'capq de caucho, procediénﬂos$
seguldamente e inyectar a preéidn‘el material plédstico en
fusién sobre la zona que deba abarcar el tubo.

Ademés del perfeoto ac§bado que se obtiene con este
procedimiento, se consigue, cuando los tubos estan recu-

biertos de una funda textil,tque los extremos del tubo no

fpresenﬁen deshilaphadoe ya que dichos extremos quedan vul-
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[cani zados por moldeo a una capa de caucho o~reeubiertoa pox
una caps de material pldsiico flexible inyectado;
Habiéndose desorito ampliamente la naturaleza del in-
vento, asi como su realizacién en la prédctica, se hace oonJ
tar que el mismo es susceptible de varisciones de detalle,
in que por ello se sltere su principio fundamental que

onstituye le esencie de la invencién,
N O T A

Dkacritc 6l objeto y utilidad de la invencién, com-
prende ige siguientes reivindicaciones:

18,~ Nuevo acabado de los tubos flexibles, conducto-
res.de fluidoa o gases, qaraoterizado esencialmente por el
hecho de sup erponer solidariamente en los extremos del tubo
flexiblé una capa moldeada, tambien de materiél flexible,
eatando potestativemente, prov1sta de grabadoa de cumalguien
forma ¥ dibujo y de unos nervlos o resgltes circulares en

los extremou de dicha‘capa superpuesta por moldgp,

SEgﬁn se desoribe y reivindica en la presente Memo~
ria deaoriptiva, que oonata de cuatro hojas foliadas y es-.
critas por una sols ocare, y aoonaﬁada de una hoja de dibu-q
jos; o ” ]

Madrid, a 4 de Merzo de mil novecientos cincuenta y
tres. | : ’
P.A.,

Antonio F. de Ariclli
p-p.

28, - NUIVO AO.A.BADQ DE 10S TUBOS FLEXIBIES CONDUCTO- |
|REs DE FIUIDOS O GASES. |
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