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Correspondiente ai registro de Modelo de Utilidad, que, po: 
veinte años, se solioita para España y sus Colonias, a fa­
vor de Don Valentín A&USTI MAYOLAS, de nacionalidad espa­
dóla, residente en Barcelona, vía Layetana, n= 57. - - —
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"NUEVO ACARADO DE LOS TUBOS FLEXIBLES CONDUCTORES DE FLUI­
DOS 0 .a^SBS*.- .

Hdy en día se ornamentan los extremos de los tubos 
de goma, dándoles un color distinto del resto del tubo.

Ello tiene por misión, además de ornamentar y  dar 
acabado al tubo, que sirva como precinto de garantió paré 
el oongródor, ide que la longitud del tubo es la misma que 
la que tenía al salir de fábrica, pues de acortarse se des ­
truí ría el acabado de las bocas.

Dicha ornamentación se efectúa en la actualidad,
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aplicando cobre loa extremos del tubo, reoien salido de la 
maquina budinadora, una plancha delgada, generalmente de 
distinto oolor al tubo, pegado con benzol o diaoluoión. Una 
vez efectuado ello, se recubre todo lo largo del tubo con 
una tela o cinta en sentido espiral, pasando luego a la vui 
canización, generalmente en autoclave.

A su salida, una vez vulcanizado, se retira la tela 
o cinta, desenrollándola del tubo, quedando el tubo con im­
perfecciones a causa de la tela y con las bocas desiguales.

Además de lo laborioso y párdida de tiempo que repre­
senta llevar a cabo dicho procedimiento textil, solo puede 
hacerse en tubos de caucho sin recubrimiento textil, puesto 
que la aludida funda taparía los distintos colores que pu­
diera presentar el tubo.

Para obviar dicho inconveniente el recurrente ha idea 
do el presente Modelo con el cual se obtiene la ornamenta­
ción de los extremos de los tubos flexibles, de caucho o 
material plástico, para conduoción de gases o fldidos, con 
o sin alma metálica dichos tubos y recubiertos o no de una 
funda textil, sin necesidad de interponer la cinta de teji- 
do y si solo por una capa de goma o plástico, de color ade­
cuado, vulcanizada o inyectada ulteriormente por moldeo, al 
extremo o extremos del tubo y además se otorga al tubo de 
¡in refuerzo en sus bocas o extremos que evita la facilidad 
al desgarro al introducirles a presión un tubo o espita.

Para una mejor interpretación, se acompasa de una ho­
ja de dibujos, en la que se representa, sin carácter limi­
tativo, un caso de realización práctica del invento.
! En la figura se representa en sección, un instrumento 
jie moldeo con el extremo del tubo en el momento de vulcani­
zar por moldeo, la capa de caucho o inyección de material
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plástico a un extremo de un tubo flexible.
Consiste la invención en diaponer en uno o ambos ex­

tremos da un tubo (1) de caucho o material plástico, de 
longitud y diámetro variables, una capa (2) de caucho o ma­
terial plástico flexible, de amplitud variable y preferible­
mente de distinto color que el material que forma el resto 
del tubo, el cual irá provisto o no de recubrimiento o fun­
da textil y can o sin alma metálica.

A continuación se procede a introducir el extreme del 
tubo con la capa de cauche dispuesta en el extremo o extre­
ma del tubo, dentro de un instrumento de moldeo (3) en el 

interior del oual ae dispondrán medios para evitar que el 
tubo quede aplastado, tales como un vástago (4) que se in­
troduce en el orificio del tubo (5) prooedióndose entonces 
a cerrar el molde y subsiguiente vulcanizado.

En la parte interior de dioho molde se dispondrán, 
preferiblemente, en alto o bajo relieve, unos grabados asf 
como unas depresiones a fin de que la zona de goma o mate­
rial plástioo de los extremos de los tubos vulcanizada por 
moldeo, o inyecoión a presión, presente unos dibujos varia-
bles (6 ) y unos nervios o resaltes circulares (7).

Cuando la oapa a aplicar para el acabado del tubo 
sea de material plástioo flexible, el tubo flexible se in­
troducirá en un instrumento de moldeo Idéntico al necesaria 
para vuloanizar por moldeo la capa de caucho, prooediéndosü 
seguidamente a inyectar a presión el material plástico en 
fusión sobre la zona que deba abarcar el tubo.

Además del perfecto acabado que se obtiene con este 
procedimiento, se consigue, cuando los tubos están recu- 
blertoa de una funda textil, que los extremos del tubo no 
presenten deshilaohados ya que dichos extremos quedan vul-
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pañizades por moldeo á ana capa de caucho o reoubiertos por 
una capa de material plástico flaxible inyectado.

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del in­
vento, así como su realización en la práctica, se haoe cóns 
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle, 
sin que: por ello se altere su principio fundamental que 
constituye la esencia de la invención.

Descrito el objeto y utilidad de la invención, com­
prende las siguientes reivindicaciones:

1*.- Nuevo acabado de los tubos flexibles, conducto­
res de fluidos o gasea, caracterizado esencialmente por el 
hecho de superponer solidariamente en los extremos del tubo 
¡flexible una capa moldeada, también de material flexible, 
estando potestativamente, provista de grabados de oualquiei 
forma y dibujo y de unos nervios o resaltes circulares en 
los extremos de dicha capa superpuesta por moldq^

2*.- NUEVO ACABADO DE IOS TUBOS FLEXIBLES CONDUCTO­
RES DE FLUIDOS O GASES.

Segdn se describe y reivindica en la presente Memo­
ria descriptiva, que oonsta de cuatro hojas foliadas y es­
critas por una sola cara, y acoiqpa&ada de una hoja de dibu­
jos.

Madrid, a 4 de Marzo de mil novecientos cincuenta y
tres.

N O T A
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