Memoria descriptiva

en apoyo de una solicitud de MODELO DE UTILIDAD
& nombre de

JOSE GONZALEZ BLANCH MALRICH,

de nacionslided espafiola,

residente en Josquin Garcie Morato, 41, Medrid,

y relativa a

"UN GONJUNTO DE FRICOION PARA UN FRENO, EMBRAGUE O
STMILAR". |

Este invento se refiere & mejores en los conjuntos
de friceidn tales como frenos y embragueg, que comprenden
une capa de material de friccidn y un elemento metédlico de
goporte o de montaje pare la mieme, ¥y &l método de pagar o
unir el material de friccién al elemento metdiico de sopor-
feo.

Con anteriorided se ha propuesto unir o pegar forros
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de_freno.o guarniciones de embrague con sus respectivos ele-
mentos metélicos de montaje o de soporte por medio de adhesi-
vos tales como resinas sintéticas temoendurecibles con el fiﬁ
de eviter o eliminar la necesidad del empleo de remaches, o de
ahcfrarae las operaciones de taladrado, escariado, avellanedo
y coincidencia de las pertes componentes; o con el fin de eli-
minar el desperdicio, de poreiones del gruéso del materiel de
friceidn o para impedir gue se rayen las superficiee metélicas,
tales como tambores de freno, por medio de los remaches salien-
tes cuando el material de friceidén o forro se ha deégaqtado;

o con la finalidad de obtener una mejor unién entre las super-
ficles edyacentes del material de friccién y el soporte metd-
lico de montaje de modo que las tensiones de torsién sean ex-
tendidas y también para producir une adherencia y desgaste

més uniformes del material de friccidn.

Las tentatlivas o proposiciones pars unir directa-

mente material de fricecidn tal como forros de freno compues-

tos, como ee usual, de fibras de emianto, cargas minerales ¥y
un aglutinante termoendurecible, & la zapate de freno, por me-~
dio de un eglutinante capaz de endurecerse sl celor, tal como
une resina sintética, han hecho que la separacién y sustitueidén
normeles del forro de friceidn sean diffciles y, & veces, per-
Judiciales pera el soporte metdlico, particularmente cuendo -l
tentative de eliminseidn y sustitucidn ha de realizarse en ;na
estacidn.de servicio, ya que un elemento de friceidén o una ce-
pa de materiel de friceidn habituaimente duros solo pueden qui-
tarse dificilmente por lae comtosas operaciones de esmerilado

¥ cineelado, que precisan una meno de obra experimenﬁada ¥y que
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gon engorrogas, tenfiendo slempre a deteriorar la zapata de
freno u otre superficis metédlica de montaje.

A fin de hscer que la operacidn de quitar y susti-
tuir el forro de freno unido ses menos difieil y costoma, ¥y
pere impedir dsfios & la superficie metdlica de soporte, se ha
propuesto unir forros de freno & zapates por la interposicidn
de una 0 més capas de un materisl similar a aquél del cual es-

t4 heeho el forro de freno, es decir, de emianto, cargas y un

aglutinante, pero de una naturaleza relativamente mée blands

que el forro de fremo duroc y compacto, es decir, un materisal
de forro de freno exfolliable revestido con una resina termo-
endurecibie, pudiendo sepéraree este material a lo largo de
lineas aproximedemente paralelas a sus caras, de modo que Ses
posible desprenderlo facilmente de la zapata de freno.

Sin embargo, se comprenderd facilmente que la mis-
ma ventaje de esta proposicidn desde un punto de vista es per-
Judiciai en el uso, ys que tal plano de exfoliacién représen—
ta un punto de debilided durante el funcionamiento, particular—
mente durdnte el funcionamiento e alte temperatura, gran velo-
cided y fuerte carga que puede dar como resultado un fallo por
une exfoliseldn o separscién prematura e indeseable.

El objeto del presente invento es unir un material

de friceidn, tel como forros de freno, gusrniciones u otros -

slementoe estructurales de embragues, hechos de material de s

'friceidn.formado, duro y denso, a zepsetas de freno, discos

de embrague, soportes ebnicos de elementos de embragué y 8l-
milares, por medio de unéglutinante termoendurecible, con las

ventajes inherentes de una fuerte unién uniforme y la elimina-
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eidn de loe remaches convencionsles, operaciones de taledrado

y similares, y evitando también los eféctos perjudicisles de
mterinles interpuestos facilmente exfoliables, de un modo que,
el mismo tiempo, permita la separacién de los materisles de fric-
eién viejos o desgmetados de sus sogortes netédlicos de montaje

¥ la féeil sustitueidén de los mismos sin necesitar un grado ele-~
vado de pericia, gastos exceslvos de mano de obra, y deterioro
poteneial de las partes metdlices en tal operacién.

Un procedimiento parse la unién de hojas metdlicas a
materiales no métélicos, tales como cuerc o amianto, ha sido
propuesto ya con anteriorided y en é1 se hacen uso, como agen-—
teé fe unidn, de resines sintéticae termoplésticas, aplicedas
en forme de haja,o de pelicula que se dispone entrs lae super—
ficiesm 2 unir, De acuerdo con el presente invento se he eneon-
trado que cuendo diche hoja o pelicula intermedis comprende una
red de fibres de celulosa que es mds delgada de 0,025 mma., la
resina u otro sgente d¢ unidn penetra tan & fondo desde aﬁbae
superficies, que el material se desintegrard con mucha lentitud,
i 1o hace, en una solueién céustica. Por el contrario, cuando
la capa intermedia es mée gruesa de 0,125 mms., la penetracidén
es insuficlente y pueden existir veatigiés de un plano de exfo-
liacidén en la zons intermedia. Entre estos limites aproximadqg )
puede obtenerse una unién firmme que no exhibe planocs de emfo-
liacidén en les condiciones de uso mée criticas, pero gue no
cbstente puede ser debilitads y eblandada para permitir la se-
paracidén por el ataque de uns solucién céustlca sobre la capa
intermedis y, particulermente, sobre lasm fibras de celulosa de

le misma, cuendo se desee quitar y sustituir el material de fric-
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eién.

De acuerdo con el invento se cres un conjunto de frie-
eidn pera un freno, embrague o similer, que comprende un elemen-
to de friceidnk un elemento metdlico de soporte pere el mismo, ¥
un elemento de unién intermedio que comprende una red de fibras
celuléaicas con un espesor desde aproximedamente 0,025 a sproxi-
mademente 0,125 mms. impregnedo con un aglutinante endurecido
al calor.

El invento incluye un método de formar un conjunto de
friecién para un freno, embrague o similer, que comprende in-
terponer entre un elemento de friceidn y un elemento de soporte
met&lico pars el mismo une red de fibras celulésicas que tiens
un espesor desde aproximadsmente 0,025 a aproximadamente 0,125
mma.; recublerta con un aglﬁtinante endurecible sl calor, y so-
meter el confunto & calor y e presidén para endurecer el aglu-
tinante y hacer que penetre en diches fibras.

Guendo llegue la ocasidn de cambiar el material de
friceidn, puede separarse de la superficie metdlica a la cudl

estéd unido empepando el conjunto por una solucidén cdustica que

‘penetre y efectiia la desintegracidén y la hinchazén de la capa

intermedis para hacer de este modo que el material de fricoidn
pueda seperarse facllmente. ’
k fin de que el invento pueda entenderse ‘elaramente
pe describird shora con referencia a los dibujos enejos, en
loe cuszlesy
Ie figure 1 es una vieta en plenta con partes arran-
cadas de un conjunto de zapata de freno formaedo de acuerdo con

le presente solieltud;
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Le flgura 2 e8 un alzado latersl del conjunto de za-
petre de freno de la figura 1}

La figura 3 es una seecién dada por la linea 2-2 de la
figure 2;

Ia figura 4 es uge vista en planta con partes erren-
cedas de un conjunto de cono de embrague formado de acuerdo con
el inventoy y

ILa figura 5 es una vista en corte porpla linea 5-5 de
la figursa 4.

Con referencie a los dibujos, particularmente a les
figuras 1 & 3, se ilustra en ellos una zapata de freno corrien-
te 10 que lleve unido un forro de freno 11 por medip de la ca-
pe intermedia 12. El material de friccidn 11 puede ger de la
compoeieidn usuel para forros de freno, tal como amiento, car-
ga8 minersles y wn sglutinente termomdurecido y puede haber si-
do cortado de un rollo o ser un segmento previamente formado.

Le cepe intermedies 12 estd hecha de una red permeeble de fibras
celuldsicas, por ejemplo, una hoja fibrosa afieltrada de papel.

Las superficies de la capa intermedia 12 estén re-
cubiertas por rociado, a brocha, ete. con un aglutinante termo-
endurecible tal como, por ejemplo, una resina sintétice terﬂ;eg-
durecible, siendo las resines fenbélicas un ejemplo de estos aglu~
tinantes comercislmente disponibles. Después de que se ha forma-
do el conjunto, es decir, después de que la capa intermedia 12
he sido interpuesta entre la zepata 10 y el forro 11, las partes
componentes se reunen entre sl por medio de zunchos adecusdos,

u otros dispositivoe de ﬁrésién o platinas no ilustradoes, y el

materlial de fricc%dn se une & la gapeta aplicando o manteniendo
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presidn s través de los dispositivos indicedos, por medio de
una fuente de ealor, tal, por ejemplo, como calor rediante, re—
sistencia eléctrica direeta, platinas calentadas por vapor ¥y
similares, como es bien sabido, eplicéndose la presidén y el ca-
lor durente un periodo de tiempo suficiente pars unir los com-
ponentes pars formar un conjunto y endurecer la resina.

De acuerdo con el presente invento, el empleo_de pa-
pel kraft erdinario con un espesor de aproximedamente 0,075 mms.
rociado o pintedo por ambos lados con una solucidn de uha reeing
fenélica termoendurecible, ha resultado satisfactorio hacieafo
la ope:écién de endurecimiento por calor y presidén que el agluti- -

nente penetre en la capa intermedia y una el material de fricaidn

al elemento metdlico a través de ella, destruyendo es{ cualesguise-

ra propiedades inherentes de exfollacidn de la capa intermedia.
Como 1la unién firme resultante impide la fécil separscién de la
cepe de materiel de friccidén desde el soporte metdlico, impide
también por supuesto cuslquier fallo superficial operativo pr ex-
foliaeldn o separacidén premsturas.

8in embargo, en razdén del hecho de que la celulosa es
atacaeda por una solucidén cdustica y se hincha considerablemente,
ol materiel aplicado de scuerdo con el presente'invento puede
quiterse y'sustituirae cuando se desee sometiendo el conjunto>
unido a imbibicién, por ejemplo, dursnte sproximedamente 3 a 5
horas en une solucidn céustice concentrada, por ejemplo, una
solucidén de hidréxido sédico al 50%. Aunque es imposible atacar
de modo epreciaeble una resinas endurecida, tal como una resina
fendélice, con céustico, ocuando la resina estd en forma conti-

nua, se cree que de acuerdo con el presente invento dicha resi-
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ne ed en clerto grado atacada por la solucién cdetioca enérgica
en razén del hecho de que la resina penetrs en la red de fibres
celuldsicas. En cualquier caso las fibras de celulosa son di-
rectamente atacadas por la solueidn cdustica dando como resﬁltado
un debilitemiento de la poreidn fibrosa de la estructura, permi-
tiendo la penetracidén de la estructura de celulosa fibrosa al fn-
timo contacto Eon el meterisl de unién y favoreciendo la accidn
del céustifo, ademés, la hinchazén'de la celulose para ejercer
une aceién de cufia entre el materisl de friccidn vy el soporte me-

télico, todo lo cual permite que el material de friceidn o forro

11 sea quitado fécilmente o desprendido de la zapats 10 inser-

tando un il entre las osres adyacentes de la zspata 10 y el fo-
rro 11 sin precisar, sin embargo, 4l uso de fuerze en un grado
tal que tiende a deteriorar la superficie de la zapate o que ne-
cesite un acabado con la muela que tienda a tel deterioro, lo que
seri{s necesario si el forro 11'estuviera directemente unidoa le
zapate 10ren ausencia de la capa intermedia 12, que puede ser
desintegrade por el céustico.

.Las figuras 4 y 5 ilustren otra forme de conjunto de
friceién y més especificemente una forme particular de conjunto
de embreague en el cusl se hace uso de un elemento estructural 13
de embragﬁe eénico en forma de cono truncedo regular hueco que
tiene una pared relativemente gruema, compuesta de una mezcla
uniforme de fibrass de emlanto, un aglutinante de resina sintética
termo~andurecible y cargas minersles usuales para meteriales de
friceidn. El elemento de embrague 13 estd soportado por medio
de una pleca 14 destinade & ser asegurades a la bride de un dre

bol, tal como un cigleiinl. ﬁa place 14 estd provista de una pee-
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tafia cdnica 15 relativemente estrecha, estendo el elemento de
embrague 13 unido & le cara de la pestafia cdnica 15 por medio
de une capa interme~dias 16, siendo le capas 16 de natursleza sl-
miler 2 la cepe intermedis 12 antes descrita.

De maners endéloge el elemento cdnico de embrague 13
puede uniree = le pestafia 15 de la placa de soporte 14 por le
aplicacidén de calor y presidn adecuados en le forma antes indi-
cada con respectc & las figs. 1 ¥y 3, péra unir el pmeterial de
friceidn 13 con la superficie del soporte metélico 15 para for-
mar une esiructure firmemente unide sdecuada para su empleo como
riembro motor o movido capaz de transmitir un par de giro.

Aungue en lo gque antecedes se hen ilusgtrado déa formas
de conjunto de friccidn, se comprenderd fécilmente que pueden
emplesrse otras formas de conjunto de friceidn pars uses suto-
motores o I1ndustrialee y formadas de scuerdo con el presente in-
vento en el cual materisl de friceién pre-formado ha de unirse
& una superficie metdlice de montaje por medio de una unién firme,
pero cuya unién puede ser desintegrable con fines de sustitucién
de modo que sea posible la fdeil separascidédn del materisgl de
friccidén desde el soporte metdlico cuando se presente le ocasidn.

Se mencionan lss resinas sintéticae especificamente
como ejemplo de un buen tipo de adhesivo para recubrir la tirs
de celulosa. El invento, en sus asgpectos generales, no esté res-
tringido al uso de resina sintética como adhesivo, sino que en
su aspecto genersl abarca el empleo de cualquier adhesivo que for-
me une unidén satisfactoria & temperaturas entre 90 y 2009C apro-
ximadameﬁte y que no sea destruldo a temperaturss anormales de

servicio de, por ejemplo, 2852C en la unidn.
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As{, ademés de la resina del tipo de fenol-formalde-
hido, a que antes se ha aludido, pueden usarse otres resinas
sintéticas, asi como otros edhesivos, con inclusién del neo-
preno y los conocidos bajo las denominaciones de Buna y acei-
teg-resinas y simlleres. Los sceltes-resinas son resinas ter-
moendurecibles convencionales modificédae por aceite, ejem~-
plos de les cuales son laslresinas‘fenélicas que contlenen
aceites o que hen sldo modificadas por ellos. Las expresionses
"{ermo~endurecible”, "termoendurecimiento%, se emplesn en es-
ta Memorla parea comprender adhesivos del citado tipo.

El detalls fundamental del presente invento es la
dieposicibn de un elemento de unidn intermedio que compren-

de una red relativamente delgads de fibras de ecelulossa.

- NOTA -

Los puntos que como caracteristica de novedad se rei-
vindican para estes solicitud de Modelo de Utilidad somn los
sigulentea:

12.~ Un conjunto de frieccién para un freno, embrague
o similar, que comprende un elemento de friceién, un elemen-
o0 metdlico de soporte para el mismo y una lémina delgada
infermedia de fibras de celuloga afieltradaa,»oaracterizado
porque esta lémina intermedie tiene precisamente un espesor
de gproximedemente 0,025 a sproximedamente 0.125 mms. esten-
do el elemento de friccidn unido a la superficie del elemen-—
to metélico de soporte por un sglutinente endurecido al ca-

lor que gmpregna dicha lémina intermedis.
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2% .~ Un conjunto de friccidn segin se ;eivindica
en el punto 12, en el cual dicho aglutinente es une resina
. sintética curada.
‘ 3¢,- Un conjunto de friccidn, segin se reivindice
“ ' '5 en ’loe puntos 1 6 2, en el cual dicho elemento o lémina in-

termedia tiene un grueso de aproximadamente 0,075 mms.
42 .~ UN CONJUNTO DE FRICCION PARA UN FRENO, EMBRA~
GUE O SIMILAR.
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