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S I  presenta modelo de u tilidad  se r e f ie re  a un dlaposl-

t lv o  pene haoer vein loee, aplicable a cualquier Equina de oo-

aer y que por au aen e illez  de manejo, economía de rea lización

y perfección con que rea liza  e l trabajo, reaulta de gran u t l l i -  
dad.

Ssencielmente oonalate en una pieza de hojedelata o ma- i 

ten e i s im ilar adeouedo, rectangular, mucho mía larga que ancha, 

doblada dos vocee en íngulo reoto pera formar una pieza de seo-. 

=l<(n en JJ, que a au vez se dobla con doa partea reotaa oo lnei- 

dentea, abiertas hacia e l  ex te rio r, que por un extremo cóbrese­

le  la una respacto e la otro y  por loa otroa van unldaa por un 

leso, que fonaa una capeóle de . . .  pare manejar e l  dlapoaltlvo; 

yendo caca partes reotea, en le  proximidad de dicho lazo, unl­

daa entre a i por un alambre o pecador doblado, de modo que en­

tre  en ea  quede en todo o l reato de au longitud un capéelo, poJ 

d i que puede pasar la aguja a l  rea liza r  a l trabajo,

«en tro  de las relviudiosolonea que ee establecen, pueden 

construirse d lapoa ltlvo . valnloadorea de lea oaraoterlstioas 

adecuadas par. le  aplicación concrete e que se destinen, pero 

oomo las varlaolonea de forme y temado y an la  elección  de ma- 

e r la l  con que ae le  haga, a e i oomo en loe d e ta lles  de presen­

tación, no afecten e le  esenelelidad reivindicada, loa dlapoai. 

« v o s  que ae construyen con cualquiera de esas modificaciones,

eer n sino variantes Igualmente comprendidas y  protegidas
por e l  presente reg is tro .

Sn esta idee las adjuntas figuras corresponden a una foxj

ta Sla “ará° t8r 01SUa°  UmltetlVO' 1“  «  Presen­
t o  de ejemplo de rea lización , pare oonereter cuanto ae
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áloe en esta memoria descrip tiva .

la figura 1 presenta la v is ta  d e l d ispositivo  que se r e i­

vindica oolocado en la máquina y en e l  momento de i r  a in ic ia r  

e l trabajo.

La figura S de modo análogo, corresponde a cuando se es-j 

tá efectuando la operación.

la  figura 3 muestra la v is ta  de conjunto del d isp os iti­

vo de hacer vain icas,

2a figura 4¡ presenta su sección transversal v is ta  por 

e l  lado de l prensa te la .

La figura 5 de modo análogo, corresponde a cuando la  te­

la está oolooada para haoer la Vainica.

La figura 6 presenta la v is ta  de como queda la te la  a l 

qu itarla  del d ispos itivo  de hacer vainica,

la  figura 7 deta lla  como queda la vainica por su revés.

La figura 8 se re fie re  a la misma v is ta  por e l  derecho.

Con referenoia a ta les  figuras y a los números que so­

bre e lla s  designan las partes esenciales de los elementos re­

presentados que interesan a los fin es de esta memoria, 1« des- 

®^lp^ión de los mismos es o orno sigues

11 d ispositivo  vaiaioador está formado: por una pieza de 

hojadelata o m aterial sim ilar adeouado, doblada dos veces en 

ángulo recto y con sus partes extremas 1 y 3 coincidiendo, des­

pués de hacer e l  lazo 3, (que se apreoia en 8 en las figuras 4 

y S) en e l  cual se cierra  la abertura la te ra l que presentan las 

partes 1 y 3. Is tas  van unidas entre s í  por e l  alambre 4 dobla­

do ( l i g .  4 ), que se apreoia de puntos en l a figu ra  3; es deeir, 

que desde ese alambre, hasta e l  f in a l de las dos partes cóinol-
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dentes de sección en Uf entre e lla s  queda un espacio por e l  que 

puede pasar la aguja jF ig s . 1 y 2 ), siendo la que queda detrás 

a l trabajar un poco más larga, para fa o i l i t a r  la introducción 

de la aguja,

Para u t iliz a r  e l  d ispositivo  descrito  se coloca la te la  

5, en que se desea hacer la vainica, doblada sobre e l  disposi­

tivo  y éste oolocado respecto a la máquina en la direooión en 

que la  misma cose, de modo que la aguja 9 haya de pasar por e l 

espacio comprendido entre las partes 1 y 3 y e l  prensa telas 

10 actué sobre la te la  oolocada en e l  d ispos itivo . En ta l dis­

posición se procede a coser teniendo cuidado a l principio de 

haoerlo despacio, para que e l  trabajo tome la  dirección debida.

S i la te la  en que se hace la vainica es larga, hay que 

correr la horquilla , para lo  oual sa levanta e l  prensa telas 

10 y se mueve aquel sin elevar la aguja.

A l terminar la operación, antes de separar la te la  del 

d ispositivo , deben cortarse los h ilos que la unen a la máquina, 

para ev ita r  que a l a tiran tar los mismos se estropee la vainioa,

üna vea terminada la operación (F lg , 6 ), e l doblez 7 que­

da separado por la vainica 6 de las partes 5 y 22 de te la . Cor­

tado aquel y dobladas sus dos mitades a l co in c id ir respectiva­

mente con los trozos 5 y 12 (F ig , 7) ,  e l  reverso de la te la , 

con la vainioa 11, queda como se apreoia en ta l figu ra, mientras

que e l  anverso del trabajo realizado es e l que representa la fi. 
gura 8.

Para que la vainica sea mas ancha, basta a f lo ja r  la pun­
tada y la tensión de la máquina.

S i para e l trabajo se desea emplear h ilos más gruesos o 

ooraoaá de sede, se debe «u b ien  e l  M ío  de la aguja y ná e l  d .



-  4 -

8623»
o

5

16

\  15

. SO

S I presante modelo de u tilidad  oompren.de las siguiano­

tes reivindicaciones:

1*- D ispositivo para baoer vain icas, caracterizado por­

que es tá constituido por una pieza rectangular de bojadelata o 

m aterial sim ilar adecuado, muobo mas larga que anoba, doblada 

dos veces en ángulo recto, longitudinalmente, para formar una 

pieza de secoidn en U, que a su vez se dobla segán dos partes 

| rectas ooinoidentes, abiertas bacía e l  ex te rio r, de las que 

una sobresale respaoto a la otra por un extremo y por los otros 

van unidas formando un lazo o especie de asa.

2 ,-  D ispositivo para bacer vainicas segdn lo reiv indica­

do en e l punto anterior, caracterizado porque esas partes rec­

tas en la proximidad de diobo lazo,* van unidas entre s í por un 

alambre o pasador doblado, de modo que entre e lla s  queda en to­

do e l  resto de su longitud, basta los extremos lib res , un espa­

c io  por e l  que puede pasar la  aguja a l re a liz e r  e l  trabajo,

3#— D ispositivo para bacer va in icas.

Segán se describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva y se ilu s tra  con los planos reglamentarios que a la 

misma se acompañan.

Consta la presente memoria de cuatro bojas fo liadas y 

escritas a máquina por una sola de sus oaras.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



